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1.Diseño del concepto

1.1 Croquis

Mesas (grande y pequeña)

Sillas
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Taburetes

2. Diseño del detalle

2.1 Soluciones constructivas

Fijación del apoyo: La función de esta pieza es que al apoyarse en el respaldo esta no se
caiga ni se salga de su sitio, la parte del asiento que se une al respaldo sobresale 48 mm y
cuenta con un hueco en donde se coloca la fijación .
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Unión taburete /silla: El taburete tienes una guia a cada lado a una distancia 23 mm do
lateral , esta sirve para colocarlos en las patas de las sillas .

2.2 Herrajes, accesorios, y materiales

O noso diseño al ser open desing no cuenta con ningún herraje ,funciona mediante cajas y
espigos de facil montaje.

Accesorios
Lo unico que se puede contar como accesorio es la unión de las patas de las mesa,
son pequeñas piezas de 40x38x19 ,que van colocadas en entre las patas para darle un
toque estetico y de resistencia .
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Acabados ,herramientas y fresas:

-Fondo:El fondo sintético para maderas es una especie es una imprimación de acabado
mate, aunque es más que eso. Su composición lo hace apto para ser aplicado antes del
esmalte sintético o cualquier pintura de acabado final
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-Disolvente:Se entiende por disolvente aquella sustancia, habitualmente líquida, que se
utiliza para disolver otra sustancia
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-Catalizador :Líquido que ayuda a mantener el brillo del acabado y permite que su secado
sea más rápido.
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-Barniz :Disolución de una o más sustancias resinosas en un líquido que, al aire, se
volatiliza o se deseca, y que se aplica a las pinturas, maderas y otras cosas con objeto de
preservarlas de la acción de la atmósfera, el sol y otros agentes externos.
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-Tablero contrachapado de abedul
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-Tablero de plastico
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-Fresas
Fresa de corte

Fresa para cola de milano
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3. Documentación del proyecto

3.1 Memoria / objeto del proyecto:

Contamos con un diseño simple y minimalista ,su objetivo es el aprovechamiento de
espacio , contando con 2 mesas ,4 sillas y 4 taburetes en el espacio en el que solo cogería
una sola mesa .
Esta pensada para usarse en espacios públicos ,como puede ser una biblioteca,un
polivalente o un centro social.

El cliente es Art for dent, la Asociación gallega de la enfermedad de Dent , nacida en mayo
de 2021. Es la iniciativa de un grupo de familias gallegas con niños afectados por la
enfermedad de Dent. Actualmente son varias familias de Galicia e Asturias.
Esta ONG se basa en el arte y la recogida de fondos mediante esta , ya pueden ser en
esculturas de diseño, cuadros ,graffitis o en nuestro caso mobiliario .

3.2 Bocetos:

13



Orden Marca Nº de 
piezas Descripción Material Medidas Labradas m3, m2 o 

ml
Peso (Ud.

en KG)
Peso /m2/m3

Largo mm Ancho mm Grosor mm Contrachapado abedul 450
MESA PEQUEÑA Plastico 970,5

1 A 1 Tapa mesa pequeña Contrachapado abedul 900 600 20 0,54 4,86
2 B 8 Patas pequeñas Plastico 620 80 19 0,40 7,32
3 C 4 Uniones de las mesas Contrachapado abedul 38 40 19 0,01 0,05
4 D 4 Travesaños Contrachapado abedul 880 40 19 0,14 1,20

MESA GRANDE 
1 E 1 Tapa mesa grande Contrachapado abedul 900 765 19 0,69 5,89
2 F 8 Patas Grandes Plastico 650 80 19 0,42 7,67

SILLAS
1 G 1 Respaldo Contrachapado abedul 600 402 19 0,24 2,06
2 H 2 Patas de la silla Contrachapado abedul 369 369 19 0,27 2,33
3 I 4 Larguero de la silla Contrachapado abedul 310 25 19 0,03 0,27
4 J 1 Asiento Contrachapado abedul 369 330 19 0,12 1,04
5 K 1 fijación del apoyo Plastico 229,77 135 19 0,03 0,57

TABURETE
1 L 1 Base Plastico 240 362 19 0,09 1,60
2 M 1 Tapa Plastico 240 362 19 0,09 1,60
3 N 2 Laterales Plastico 240 290 19 0,14 2,57

Total 3,20 39,0
C.abedul 2,04 17,7
Plastico 1,16 21,3
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Orden Marca Nº de 
piezas Descripción Material

Medidas Labradas m3, m2 o 
ml

Peso (Ud.
en KG)

Superficie cara 
(m2)

Superficie 
Canto1 

(m2)

Superficie 
canto2 

(m2)
Superficie 
total (m2)

Gramaje  
gr/pieza 
(gr/m2)

Catalizador 
(gr/m2)

Fondo 
(gr)

Acabado 
(gr)

Disolvente 
(gr/m2)

Largo mm Ancho mm Grosor mm
MESA PEQUEÑA 

1 A 1 Tapa mesa pequeña Contrachapado abedul 900 600 20 0,54 4,86 1,08 0,072 0,048 1,20 72,00 65,45 87,27 43,64 19,64
2 B 8 Patas pequeñas Plastico 620 80 19 0,40 7,32
3 C 4 Uniones de las mesas Contrachapado abedul 38 40 19 0,01 0,05 0,01 0,012 0,012 0,04 2,15 1,96 2,61 1,30 0,59
4 D 4 Travesaños Contrachapado abedul 880 40 19 0,14 1,20 0,28 0,268 0,012 0,56 33,68 30,62 40,82 20,41 9,18

MESA GRANDE 0,00
1 E 1 Tapa mesa grande Contrachapado abedul 900 765 19 0,69 5,89 1,38 0,068 0,058 1,50 90,21 82,01 109,35 54,67 24,60
2 F 8 Patas Grandes Plastico 650 80 19 0,42 7,67

SILLAS 0,00
1 G 1 Respaldo Contrachapado abedul 600 402 19 0,24 2,06 0,48 0,046 0,031 0,56 33,51 30,47 40,62 20,31 9,14
2 H 2 Patas de la silla Contrachapado abedul 369 369 19 0,27 2,33 0,54 0,056 0,056 0,66 39,41 35,83 47,77 23,88 10,75
3 I 4 Larguero de la silla Contrachapado abedul 310 25 19 0,03 0,27 0,06 0,094 0,008 0,16 9,83 8,94 11,92 5,96 2,68
4 J 1 Asiento Contrachapado abedul 369 330 19 0,12 1,04 0,24 0,028 0,025 0,30 17,80 16,18 21,58 10,79 4,85
5 K 1 fijación del apoyo Plastico 229,77 135 19 0,03 0,57

TABURETE
1 L 1 Base Plastico 240 362 19 0,09 1,60
2 M 1 Tapa Plastico 240 362 19 0,09 1,60
3 N 2 Laterales Plastico 240 290 19 0,14 2,57

 

Total 3,20 39,03 4,08 0,64 0,25 4,98
C.abedul 2,04 17,7 4,0833 0,64 0,25 4,98
Plastico 1,16 21,33 0,56

Cantidad Unidades Gramaje/Nº de manos 60 gr/m2 por cada mano
Densidad contach. abedul 450 kg/m3
Plastico 970,5 kg/m3 Gr por mano=Sup Total x Gra/Nº manos 298,59 gr

Fondo 361,93 gr.
Gramaje 180 gr/m2 Acabado 180,97 gr.
Número de manos totales 3 Catalizador 271,45 gr.
Número de manos fondo 2 Disolvente 81,43 gr.
Número de manos acabado 1 Total material 0,90 kg.
Proporción fondo 100 %
Proporción acabado 100 %
Proporción catalizador 50 %
Proporción disolvente 15 %
Proporción total 165 %
Superficie total a barnizar 4,98 m2
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Controles de calidad
Marca Descripción

1 Comprobar defectos
2 Comprobar medidas según planos
3 Comprobar ajuste de máquina
4 Comprobar protecciones máquina
5 Comprobar escuadro de pieza
6 Comprobar alabeo y combado
7 Comprobar ajuste ensambles
8 Comprobar restos de adhesivo
9 Comprobar fondo y acabado uniforme

10 Comprobar ajuste
11 Comprobar herrajes
12 Comprobar embalaje
13 Comprobar plomo y nivel
14 Comprobar ajuste herrajes
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Proceso productivo

Trabajo Nº: 1 Fecha: 01/09/2019 Designación Cantidad de piezas
Conjunto mesas y asientos para Artfordent 79

Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 300 0

programar archivo CNC Planos Maquina Ordendor 5 0
Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Cnc 10 45

Mecanizado

Colocar tablero en maquina Tablero Tablero Planos, brocas Cnc Cnc 2 0
Ajustar maquina Cnc sin ajuste Cnc con ajuste Planos, brocas Cnc Cnc 3 0
Meter archivo CNC Cnc sin Progama Cnc con programa Planos, brocas Cnc Cnc 5 0

Corte en CNC Tabero Piezas cortadas Planos, brocas Cnc Cnc 120 0

Lixado de pestanas Piezas con pestañas Piezas sin pestañas Lijas(180) Banco de trabajo Banco de trabajo 10 20
Lijado de cantos Piezas sin lijar Piezas liajdas LIjas(180) Banco de trabajo Cabina de barnizado 20 20

Aplicación de fondo piezas lijadas Piezas con fondo Pistola aerografica Cabina de barnizado Zona de secado 30 10

secado Piezas con fondo Piezas con fondo Zona de secado Banco de trabajo 70 30

LIjado Piezas con fondo Piezas lijadas Lija (260) Banco de trabajo Cabina de barnizado 10 20

Aplicacion del acabado Piezas lijadas PIezas acabadas Pistola aerografica Cabina de barnizado Zona de secado 30 10

secado PIezas acabadas PIezas acabadas Zona de secado Almacén 120 25

Agrupación de conjuntos Piezas Acabadas Conjuntos Mano de obra Almacén Almacén 5 0

Embalaje Conjuntos Conjuntos embalados Rollo de film elastico transparente Almacén 10 0

Montaje Conjuntos embalados Producto Mano de obra 10 15

Totales 760 195

Transporte Conjutos embalados Conjutos embalados Medio de transporte (furgoneta,camión) Almacén Destino 30 30000
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 Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m) Máquina Minutos

Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m) Oficina técnica 300

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 300 0 Almacén 25

programar archivo CNC Planos Maquina Ordendor 5 0 CNC 130

Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Cnc 10 45 Banco de trabajo 40

Colocar tablero en maquina Tablero Tablero Planos, brocas Cnc Cnc 2 0 Cabina barnizado 60

Ajustar maquina Cnc sin ajuste Cnc con ajuste Planos, brocas Cnc Cnc 3 0 Zona de secado 190

Meter archivo CNC Cnc sin Progama Cnc con programa Planos, brocas Cnc Cnc 5 0 montaje 10

Corte en CNC Tabero Piezas cortadas Planos, brocas Cnc Cnc 120 0 Transporte 30

Lixado de pestanas Piezas con pestañas Piezas sin pestañas Lijas(180) Banco de trabajo Banco de trabajo 10 20
Lijado de cantos Piezas sin lijar Piezas liajdas LIjas(180) Banco de trabajo Cabina de barnizado 20 20

Aplicación de fondo piezas lijadas Piezas con fondo Pistola aerografica Cabina de barnizado Zona de secado 30 10

secado Piezas con fondo Piezas con fondo Zona de secado Banco de trabajo 70 30

LIjado Piezas con fondo Piezas lijadas Lija (260) Banco de trabajo Cabina de barnizado 10 20

Aplicacion del acabado Piezas lijadas PIezas acabadas Pistola aerografica Cabina de barnizado Zona de secado 30 10

secado PIezas acabadas PIezas acabadas Zona de secado Almacén 120 25

Agrupación de conjuntos Piezas Acabadas Conjuntos Mano de obra Almacén Almacén 5 0

Embalaje Conjuntos Conjuntos embalados Rollo de film elastico transparente Almacén 10 0

Montaje Conjuntos embalados Producto Mano de obra 10 15

Transporte Conjutos embalados Conjutos embalados Medio de transporte (furgoneta,camión) Almacén Destino 30 30000

Totales 490 30195
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Nota de materiales y presupuesto
Descripción Cantidad Cantidad total Unidades Precio unitario € Precio total € Totales

A
. m

at
er

ia
l 1. Tablero contrachapado de abedul 2,042

+% de recorte 15 0,306 2,35 M2 13,50 31,70
2. Plastico 1,157 7 0
+% de recorte 15 0,17352 1,3303 M3 3,5 4,66 36,35
2. Lija (180 ,260) 2,00 M/l 0,69 1,39
3. Taco lija fino 2,00 Unidades 0,90 1,80
4. Fondo 361,932 Gr
+ % de desperdicio 25 90,483 452,42 Gr 0,0059 2,67
5. Catalizador 271,449 Gr
+ % de desperdicio 25 67,862 339,31 Gr 0,0080 2,71
6. Disolvente 81,435 Gr
+ % de desperdicio 25 20,359 101,79 Gr 0,0048 0,49
7. Acabado 180,966 Gr
+ % de desperdicio 25 45,242 226,21 Gr 0,0069 1,56 10,62

C
.J

or
na

le
s

1. Oficina tecnica 300,000 5,00 Horas 27 135,00
2. CNC 130,000 2,17 Horas 27 58,50
3. Operario de banco de trabajo (lijado) 40,000 0,67 Horas 34 22,67
4.Operario cabina de barnizado 60,000 1,00 Horas 18 18,00
5.Operario de montaje 10,000 0,17 Horas 18 3,00
6.Operario embalaje 10,000 0,17 Horas 18 3,00
7.Envio 30,000 0,50 Horas 18 9,00
9.Secado 190,000 3,17 Horas 18 57,00 306,17

Suma ABCD 353,14

D
. G

as
to

s

% de la suma de los gastos A, B, C, 

15 52,97
Total sin IVA 406,11
Impuestos 21 85,28
Total presupuesto fabricación 491,40
% Beneficios 20 81,22

Precio venta 572,62
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A ( 1 : 3 )

B ( 1 : 3 )

C-C ( 1 : 12 )

D-D ( 1 : 12 )

LISTA DE PIEZAS

MATERIALgrueso(mm)ancho(mm)largo(mm)PIEZACTDADNº

Contrachapado 

rechapado  (abedul)

19765900Tapa Mesa 

Grande

11

Contrachapado 

rechapado  (abedul)

1980650Patas grandes82

Contrachapado 

rechapado (roble)

384019Uniones43

Contrachapado 

rechapado (roble)

1940880
Travesaño 

24

A

B

C

C

D D

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

plano fabricación/ mesa grande 

Alex

05/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

900

880

6
3
1

765

6
5
0

4
0

19

7
6
5

900

1
9

10

1
9

30,5

19

1
9

20 40

1

2

3

4

3
9
0
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LISTA DE PIEZAS

 PIEZACTDADNº

Tapa mesa grande11

Patas grande82

Uniones43

Travesaño 

grande

24

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

plano explosión /mesa grande

Alex

08/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

2

3

4

1
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano desarrollo /mesa grande

usuario

08/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

900

1
9

10

2
0

38

4
0

765

7
6
5

900

6
3
1

1
9

19

8
0

19

6
3
1

20

40

40

19

1
9

880

1
9

1
9

40

4
0

880

38

4
0

38

1
9

4
0

19

-Tapa

Und:1

-Patas 

grandes

Und:8

-Travesaño

Und:2

-Uniones

Und:4
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Plano de construcción /Mesa 

Alex

08/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

-Paso 1: 
Pondremos las patas 
apoyadas una contra la 
otra de manera vertical 
y, a continuación las 
atravesaremos con el 
travesaño por la caja en
la parte superior. 

-Paso 2 :
A continuación 
Pondremos la uniones en 
los agujeros ubicados en
el medio de las patas.

 

-Paso 3:
para finalizar solo quedara 
colocar la tapa y ya 
tendremos lista la mesa.
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A ( 1 : 3 ) B ( 1 : 3 )

C-C ( 1 : 8 )

D-D ( 1 : 8 )

A

B

C

C

LISTA DE PIEZAS

MATERIALgrueso(mm)ancho(mm)largo(mm)PIEZACTDADNº

Tablero contrachapado 

rechapado (roble)

1940880
Travesaño mesa 

pequeño

21

Tablero contrachapado 

rechapado(abedul)

1980620Patas mesa 

pequeña

82

Tablero contrachapado 

rechapado (roble)

384019Uniones43

 

Plastico

20600900tapa mesa 

pequeña

14

D D

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Plano fabricación /mesa pequeña

Alex

07/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

6
0
0

19

900

10

804

600

6
2
0

3
6
0

440

900

6
0
0

10

38

2
0

30,5

19

4
0

20

1
9

40

2
0

2 3 1 4
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LISTA DE PIEZAS

Nº DE PIEZACTDADELEMENTO

Travesaño pequeño
21

Patas mesa pequeña
82

Uniones43

Tapa mesa pequeña
14

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano explosión/ mesa pequeña

Alex

07/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

2

3

1

4
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Plano derarrollo/ mesa pequeña

Alex

07/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

900

2
0

2
0

900

6
0
0

38

4
0

10

600

2
0

6
0
0

19

6
0
0

20

40

80

20

40

1
9

4
0

30,5

880

1
9

1
9

40

880

4
0

4
0

38

4
0

19

1
9

38

-Tapa

Und:1

-Patas 

pequeñas

Und:8

-Travesaño

Und:2

-Uniones

Und:4
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C ( 1 : 2 )

E-E ( 1 : 6 )

F-F ( 1 : 6 )

 

LISTA DE PIEZAS

MATERIALgrueso(mm)ancho(mm)largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO

Contrachapado 

rechapado en abedul

19330369Asiento11

maderContrachapado 

rechapado en abedul

19402600Apoyo silla12

Contrachapado 

rechapado en abedul

19369369Patas silla23

Contrachapado 

rechapado en abedul

1925310Larguero patas44

Contrachapado 

rechapado en abedul

19135229,77Fijacion del 

apoyo

15

C

E

E

F

F

J

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Plano fabricación/ silla

Alex

05/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

402

6
0
0

310

272

350

3
5
0

1
9

2
9

230

3
5
0

330

3
0

19

1
9

1
9

2
5

19

2
9
6

250

3 24
5

n200

R50,00

n20

2
7
0

19

1
9

R100,00

3
5

1
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LISTA DE PIEZAS

Nº DE PIEZACTDADELEMENTO

Asiento11

Apoyo silla12

Patas silla23

Larguero patas44

Fijación del apoyo
15

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano explosión /silla

Alex

06/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

2

3

4

5
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Plano desarollo /silla

Alex

06/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

Respaldo 

Und:1

Asiento

Und:1

Patas

Und:2

Fijación del 

respaldo

Und:1

Larguero 

Und:4

600

19

402

4619
230

n200

R50

n20

125

19

330 48 350

10

20190

19

10

10

310

25

310

19

19

25

R100

R110

6

190

29

20

135

19

230

19

250

10 30

5,5

270

19

350

296

19

369

369

19

29

19

40
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

plano de construcción/silla

Alex

06/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

-Paso 1: Mediante el uso 

de la máquina de control 

numérico sacaremos 

todas las piezas 

necesarias .

-Paso 3: Uniremos las 

dos patas al asiento.

-Paso 2 : 

Colocaremos los 

largueros a traves 

de los huecos de 

las patas para dar 

estabilidad a la 

silla.

-Paso 4:Ensamblaremos el 

respaldo uniendolo al asiento 

y a patas.

-Paso 5: Aseguraremos el 

respaldo colocandole la 

fijación que va unida al 

hueco del asiento.
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A ( 0,40 : 0.5 )

B-B ( 1 : 5 )

C-C ( 1 : 5 )

LISTA DE PIEZAS

MATERIALgrueso(mm)ancho(mm)

largo

(mm)

Nº DE

PIEZA

CTDADNº

Tablero contrachapado 

rechapado (roble)

19290240lateral 

taburete

21

Tablero contrachapado 

rechapado (roble)

19324240tapa 

taburete

12

Tablero contrachapado 

rechapado (roble)

19324240Base 

taburete

13

A

B

B

C
C

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano fabricación/taburete

Alex

05/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

19 324 19

2
9
0

240

2
9
0

1
0

4
0

1
0

4
0

4
0

19

9,5

343

324

7 19

1

2

3
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LISTA DE PIEZAS

Nº DE PIEZACTDADELEMENTO

Lateral taburete21

Tapa taburete12

Base taburete

 

13

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano explosión/ taburete

Alex

06/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

1

3

2
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

plano desarrollo/ taburete

Alex

06/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

Laterales del taburete 

Und:2

Tapa del taburete

Und:1

Base del taburete

Und:1

10 40

10 10 20 10 19 19

1
9

20

40

1
9

2
9
0

240

290

20 30 20 60

9,5

1
9

324

3
2
4

10 40 10 40 40

3
2
4

240

343

9,5

719272
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Plano contrucción/ taburete

Alex

08/02/2024

Diseño de
Revisado por Aprobado por Fecha

1 / 1 

Edición

Hoja

Fecha

-Paso 1: Se empezara 
apoyando la base en una 
superficie y, se continuara 
uniendo los laterales .

-Paso 2: Se unira la tapa a los
laterales .
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