PROYECTO FINAL CONJUNTO PARA ART FOO DENT
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1.Diseio del concepto

1.1 Croquis

Mesas (grande y pequefia)

Sillas




Taburetes

2. Diseno del detalle

2.1 Soluciones constructivas

Fijacion del apoyo: La funcién de esta pieza es que al apoyarse en el respaldo esta no se
caiga ni se salga de su sitio, la parte del asiento que se une al respaldo sobresale 48 mm y
cuenta con un hueco en donde se coloca la fijacion .




Unidn taburete /silla: El taburete tienes una guia a cada lado a una distancia 23 mm do
lateral , esta sirve para colocarlos en las patas de las sillas .

2.2 Herrajes, accesorios, y materiales

O noso disefio al ser open desing no cuenta con ningun herraje ,funciona mediante cajas y

espigos de facil montaje.

Accesorios

Lo unico que se puede contar como accesorio es la unién de las patas de las mesa,
son pequenas piezas de 40x38x19 ,que van colocadas en entre las patas para darle un

toque estetico y de resistencia .

38

19

_ﬁii



Acabados ,herramientas y fresas:

-Fondo:El fondo sintético para maderas es una especie es una imprimacion de acabado
mate, aunque es mas que eso. Su composicion lo hace apto para ser aplicado antes del
esmalte sintético o cualquier pintura de acabado final

Imgrirmacicén incalora al agua. Indicado para la hoamaogeneizacicn y estabilizacion de la madera previa a tratamientos de acabada,
asegurando fa estabilidad dimensional de la madera, homogeniza las distintas absorciones de esta, evitando rechupados.

Ubicacion: Puwertas, wentanags, controventanas,
barandillas, marcos, etc._ . -
U Exterior— fterio: Recomendaciones de uso:
Rendimiento: 10— 12 m*fitro y mano. (Dependiendo
del fondo y espesor de la capal.

Secado: Al tacto, 30 minwtos. Repintado, 2 a 3 horas.

Acabado: Mate.

Aspecto: Transparente.

Tamafios: 750mi y 2,51

Disolvente: Aguao

Caracteristicas técnicas

Resina: Acrilica de particula fing.
Densidad: 1,00 kg,

Viscosidad: 137 - 20" CF4

Volamen en solidos: 15 %.

Hor: Sim ofor .
CoV: Curmple RD 227/2006 Anexo NA (H) COV
Max. 30 g/1.

Condiciones aplicacion: Humedad Relativa Mdxirma
65%. Temperatura entre 5%y 357

Propiedades:

= Regula el contenido de la humedad de lo madera.

» Hidrafugo.

= Regula la absorcidn especialmente en maderas de
pine igudalando la tonalidad.

= Mejova la adherencia de las capas posteriores.

* No forma capa.

= A poro abierto.

= Secado rdpido.

= Respetucso con el medio ambiernte.

Muy importante: Es
fadas por




-Disolvente:Se entiende por disolvente aquella sustancia, habitualmente liquida, que se
utiliza para disolver otra sustancia

FICHA TECNICA . isaval

5.3 BARNIZ DISOLVENTE p

P Brisa Barniz interior-exterior (Brilio)
Bamiz alquidico

1025 / Versian 3 7 16-01-2024
@ @ - [B
DESCRIPCION

E= un bamiz sintético a base de resinas alquidicas especialmente pensado para la decoracidn y proteccion de la madera.

PROPIEDADES

* Elevadas resistencias fisicas y quimicas.

* Resistencia a los productos de limpieza doméstica.
= Alta flexibilidad

* Resistencia a los efectos nocivos de la intemperie.
* Alta transparencia.

* Excelente nivelacién, adherencia y brochabilidad.

* Directamente utilizable como bases para la realizacién de multitud de colores a través de nuestro SISTEMA
TINTOMETRICO ESENCIA.

* Aplicacién en interior y exterior.

Usos

Barniz universal para madera. ldeal para la de decoracidn y proteccidn de todo tipo de soportes de madera tales como:
suelos, puertas, muebles, barandillas, marcos, etc...

DATOS TECNICOS

Aspecto Brillante.

Color Carta BARNICES Isaval.
Densidad a 20°C (Kg/L) 0.94 £+ 0.05

Contenido en sélidos % volimen 52

Compuestos Organicos Volatiles (COV). ggg?g'&ﬁ’ maximeo products
Rendimiento (m2/L) 10 - 14

Secado al tacto (20°C) (min) 4-6

Repintado (horas) 24

Diluyente D-10, D-80.

Dilucién brocha o rodillo 0 -5 % con D-90
Dilucidén pistola 0 - 10 % con D-10

NORMAS DE APLICACION

* Agitar el producto hasta su perfecta homogeneizacidn.
* Las superficies a pintar deben estar limpias, secas y exentas de polvo, grasa, salitre, etc.
* Si estaba pintado anteriormente cuidar que la pintura anterior esté en buen estado y bien adherida.

CONDICIONES DEL SOFPORTE ¥ AMBIENTE

TEMPERATURA AMBIENTE:

Mo aplicar con temperaturas inferiores a 5° C.

HUMEDAD AMBIENTE:

No aplicar con una humedad ambiental superior al B0%.

CONDICIONES AMBIENTALES:

No es recomendable pintar con tiempo lluvioso ni en las horas de maximo calor.



-Catalizador :Liquido que ayuda a mantener el brillo del acabado y permite que su secado
sea mas rapido.

1
FICHA TECNICA
A
L/ :H‘f’ CATALIZADOR POLIURETANO ALIFATICO KOLMAN
CARACTERISTICAS COLORES ENVASE EMBALAIE
tEs un catalizador fabricado a base de isocianatos | 200 ml en lata & Uds. Para 800 ml
lifiticos.

+5e utiliza en combinacién con fondos, barnices y
lacas de poliuretano acrilicos para su aplicacidn en
exteriores e interiores.

SUPERFICIE PREPARACION SECADOD REPINTADO ACABADO

FONDO POLIURETAND
DILUYENTE RENDIMIENTO DENSIDAD LAVABILIDAD CONTENIDO EN SOLIDOS
DISOLVENTE DE 0.23 gfcc 2%
POLIURETAND KOLMAN
DATOS TECNICOS
* Viscosidad Copa Ford N/4, 20°C: 15 seg.
PROPIEDADES
* Elevada dureza.
* No cuartea.
* Impermeabilizante al agua.
* Mo amarillea.
+ Secado rdpido.
MODO DE EMPLED

* En general, se mezclan 5 partes del barniz, laca o fondo, por una parte de catalizador alifitico KOLMAN.

Se deben respetar las proporciones indicadas pues una menor reticulacidn (menor cantidad de isocianatoa) provocard
pérdida de dureza y una mayor reticulacién puede provocar defectos de adherencia.

+ La duracidn de la mezcla es de 2 a 6 horas, dependiendo de la temperatura y de la humedad ambiental.

* Los isocianatos son muy sensibles a la humedad, por lo que habra que tener especial cuidado en mantenerlos en lugares
secos y cerrar perfectamente el envase cada vez que se utilicen.

* El aspecto del producto debe ser transparente y fluido. En contacto con la humedad se vuelve blanguecino y mas
viscoso, perdiendo eficacia.



-Barniz :Disolucién de una o mas sustancias resinosas en un liquido que, al aire, se
volatiliza o se deseca, y que se aplica a las pinturas, maderas y otras cosas con objeto de
preservarlas de la accion de la atmdsfera, el sol y otros agentes externos.

infivencias de los bermices  incoloms  en  Ies  popisdacdes  superficiabes  de las maderas de construcoion

Anexo I, Fichas fécnicas de bamicas

ABADU. INCOLORG BRILLANTE 70
RESISTENGIA.
DUREZA y ELASTICIOAD: ALTA, —
CAVABALIDAD: DISOLVENTE Va3 & AGLARRAS
DUREZA y ELASTICIOAD: ALTA

A ALTA
MANCHAS: EXCELENTE
TEMPERATURA1Z 257
FUEGC: BAIA
CONTANINACION: BALE
DTRAS:

BARNIZ TINTE POLIURETAND INCOLOROD BRILLANTE 70

CAPAS RECOMENDADAS ¥ ESPESOR 2 CAPAS
REMDIMIENTD 2 5L =+L30m*

PREPARACION DE LAS SUPERFICIES LIl R POLVOLELIMINAR O HO TRATAM. ANTERIOR
SECADD _ TA CADD ENTRE CAPAS: 3H,SECADD COMPLETD: 12H.
HERRAMIENTAS A UTILIZAR | I MINIRODILLO, & PISTOLA

OTROS:

COMDICIONES IDOMNEAS DE APLICACION: SOBRE MADERA BRUTA, LIMPIA Y SECA, ENTRE 12° Y 25° CON TIEMPO SECD, AL
BRIGD DE CORRIEMTES DE AIRE ¥ DEL SOLAGITE ANTES ¥ DURANTE EL USC CON AYUDA DE UNA VARILLA LARGA Y
CHA PARA HOMODGENEIZARLD BIEM.PARA TODA LA DECORACION ¥ PROTECCION DE TODA LA CARPINTERIA EN
MADERA DEL INTERIOR.

250ml

MANTEMER EN LUGARES BIEN VENTILADOS ¥ FUERA DEL ALCAMCE DE LDS NINOS

MADERA BARNIZADA: Lije cuidadosamente con papel de lja de granao fing (240). Si el barniz esié desconchado,decapelo con e
DECAPANTE ESPECIAL MADERA VW33, Aclare con agua. Deje secar 24 horas.

MADERA ENCERADM: Retire las capas de cera con un desenceradar. Lije con papel de lja de grana fino (240) y Empie & polo.
MADERA CRASA leca. b Dessngrase. Lije con papel de a de grano fing (340] v imgie &l pabea.

ECOLABEL, ND GOTEA




-Tablero contrachapado de abedul

\FALvifusta
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FICHA TECNICA
T A N N N NN NN ——
TABLERO CONTRACHAPADO DE ABEDUL P, bnc.Ei G- Al At 4

45520 Alcidis de Crespins [WMalencia)
i aiwiiLesia Com - ahelsalaliusm oo
Tl 52230022 Fax. DEZ2Z0204

DESCRIPCION

Tablers Comrachapads compuesio de chapas de madera de abadul
enlrecnuzadas, que par su aia estabiidad, e aplo para aplicaciones

estruciurales exleriones

100% abedul, gue e confiere una grala apariencia y uras allas prestaciones

Isicomecancas

ESPECIFICACIONES

VENTALAS Caras libres de nudas
Gran esiablidad dmensional y alia resisiencia a b flex on
traccidn y comprestn
Corsiucoon intema y esiema sin falias oe maenal
Fesisonie al agua WEP : uso exdersor. Clase 111

DEMEIDAD B0 - TED g
DMEMSIOMES  Espass? mm L] 12 1& ii: il 24 a0
N do chapas T L] b | 13 15 17 #

Wodidas lablero 2500 X 1250 mm

ADHESID Adhessiao fenoformal dehido. Clase de emisidn E1, que cumple

2 rorTa: de emisin BN 1T

CERTFCACIDRES < CE2+ I' FEC

SRADCE BE'EE , BE/CP
FILM LIS(: Revestimento femolion de 120 g/m? prensadoe a alta presbon v temperafora
ANTIDESLEEANTE : El revestimento femalico e impreso texturizado.

APLICACIONES

Construooitn
Mucble
Emioalajes
Iricusira Maval
Dcaracian

Encolrados

Carrocerias MATURAL FILM LISD ANTIDESLIZANTE



-Tablero de plastico

Ficha técnzca ladnllos de plasaco reaclade

Modslo tpo Pet
Descriprion: este ladrillo ecologico se Imagen
clabora con botellas plasticas desechadas.
o8 mid liviana y cinca weces mis aislante
bérmicn que bos convencionales
Peso especificn
Resistencia caracteristica
Permesbdlidsd al vapor de agua
Conduchividad térmica

Models ups LEGO
Deseripeion: este models esun MI% mis  imagen
econmico que los ntilizados en los
sistemias actuales, con unn durabilidad
e 500 afvos
Peso especifico
Resislencia a traccion
Resistencia a compresidn
Maduale sastice
Conductividad bermica

Modelo tipo ETC
Descripeion: este modelo et compoesio  1magen
denn 4% de polimero ¥ un G0% de
arena y adhesivas Lo cual mejora las

propledades del ladrillo convencional

Pesn espexifico
Residencia a traccion
Resistencia a compresin
Madualo elistica
Conductividad birmica
Modelo bpo botells
Deseripeion: este models es el mas imagen
practico, per s facilidad de fabricacion
¥ = bajo code pero cabe resliar gue
tiene menos durabilidad que los
anleriores
Peso especifico
Resistencia a fraccian
Resistencia a compresion
Maduls elhstica
Comdnctividad térmica

1150 (kghmn 3)
Y (Mpa)

1,76-3,81 x104-2 (g/mhEpa)

0,15 (WimE)

280 (egimAd)
1,89 (kg/amAl)
1039 (kg/amal)
1.3 (Mpa)

0,17 (Whnk)

2680 (kgima3)
1,2 (kglemnd)
1,51 (eglema2)
117 (Mpa)
1.1 (WimE)

930 (kghmnd)
1,5 (kg/emaZ)
16 (kgima2)
0,59 (Mpa)
0.12 (WimE)
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-Fresas
Fresa de corte

Pattem Router Bits with Insert Knives for Laminates
656

Straight muted bits with & replateabile knike Sed by a
TORK® serew. The top knile festures & 3* shampened
angle for plange and high precision culs. Equipped
with 1op besing for temglste use. For Tinishing,
rouling and grooving i boand matedak [laminated
chipboanis, MDF) and hardwood. For wse on port-
bl FOUEFS.

! CORRECT KHIFE POSITIONING 48.3
_l 283 &
I
Dawing s 1:1 scale
SAFETY TIPS
m— The TW-DDE Tengue Seewdived & rcommendal
Tar the proier Testening of screas (e page A13)
IJ
ORDER HO. DEDER M. DRDER NO. 5"'-‘-"‘5
1] 1 L .
16 35 80 B56.160.11 MR | HH00NeD0 108100 e300 541000 B2 0580
19 3|3 60 !I] E56.180.11 M2 | BO0rL 108100 FETET ] 510040 EoTT]
15 783 79 10 B56.691.11 e k.. chi] 1 3007500 | 108100 TEL01L | 54100200 S21.05800
19 483 | 100 10 E5E.692.11 | B58.693.11 Mls12 | BO0rL0 108100 R ] §100m ]
0 Brand mames mestioned in OV poducts are the preperty of thesr respectine owmers (sex back oover) www.cmiorangetoals.com

Fresa para cola de milano

Dovetail Bits TOOLS
' : 7/8,/918 - 7,/8188B (WM (= Z2 J[RH S

The beautifully crafed dovetsi jois is & cassic et appeals bo both professionais and novices. alie.

SHOP TIFS: 'l—n DESSes Are SeCOMMmended when mr; dﬂ'-elnis with & le-’nnl.sne Chech that the dowvetails

and [ For ewen sasier routing and
s, Stress o your BoveLad BT, rmﬂﬁmmﬂhamﬂb«_ Use & dovetsd on your outer table enuipped
wilh a Bemce I Schisws difficull © anges.

SAFETY TIPS: M INe dowstel Dl jSevs whils woesing. S0just e posilion of e Bl in he CoNET Snd enSure e
culling depth is sppropriaie. Do not B he muter ool of e lemplene

— 12 ] '-—113,—-4

Fit Manufscturer ORDER NO.
Maodel

CMT-Endock 10 218
CMT-EniocklS | T1E. 127118 | 818 12

.11

B 11

CMTIOD T18.127.11 E12.128 11
S18.127.11 E12.628.11

I Manufacturer,/ Moded ORDER NO.
FIT HOFFMANN® KEYS
W1 L=1&mm T1E.053.11 | 8183053 .11
W2 L=17. Semm T18.079.11 | B12.070.11

W3 L=10wnm Tig.003.11 | 81230903 .11
W L=25enm D18 167.11




3. Documentacion del proyecto

3.1 Memoria / objeto del proyecto:

Contamos con un disefio simple y minimalista ,su objetivo es el aprovechamiento de
espacio , contando con 2 mesas ,4 sillas y 4 taburetes en el espacio en el que solo cogeria
una sola mesa .

Esta pensada para usarse en espacios publicos ,como puede ser una biblioteca,un
polivalente o un centro social.

El cliente es Art for dent, la Asociacién gallega de la enfermedad de Dent , nacida en mayo
de 2021. Es la iniciativa de un grupo de familias gallegas con nifios afectados por la
enfermedad de Dent. Actualmente son varias familias de Galicia e Asturias.

Esta ONG se basa en el arte y la recogida de fondos mediante esta , ya pueden ser en
esculturas de disefno, cuadros ,graffitis 0 en nuestro caso mobiliario .

3.2 Bocetos:

PSIENTO —

o

PaTes

i
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1 A
2 B
3 C
4 D
1 E
2 F
1 G
2 H
3 |
4 J
5 K
1 L
2 M
3 N

Tapa mesa pequefa
Patas pequefias
Uniones de las mesas

Travesafios

Tapa mesa grande
Patas Grandes

Respaldo
Patas de la silla

Larguero de la silla

Asiento
fijacion del apoyo

Base
Tapa
Laterales

0,54 4,86
0,40 7,32
0,01 0,05
0,14 1,20
0,69 5,89
0,42 7,67
0,24 2,06
0,27 2,33
0,03 0,27
0,12 1,04
0,03 0,57
0,09 1,60
0,09 1,60
0,14 2,57
3,20 39,0
2,04 17,7
1,16 21,3

14



1 A 0,54 4,86 1,08 0,072 0,048 1,20 72,00 6545 8727 4364 19,64
2 B Patas pequenas 0,40 7,32
3 c Uniones de las mesas 0,01 0,05 0,01 0,012 0,012 0,04 215 19| 261 1,30 0,59
4 D Travesafios 0,14 1,20 0,28 0,268 0012 0,56 33,68 30,62] 40,82 2041 9,18
] ] 0,00
1 E 0,69 5,89 1,38 0,068 0,058 1,50 90,21 82,01| 10935 5467 24,60
2 | F 042 7,67
] 0.00
1 G Respaldo 0,24 2,06 048 0,046 0,031 0,56 33,51 3047] 4062|2031 9,14
2 H Patas de la silla 027 2,33 0,54 0,056 0,056 0,66 39,41 3583 4777|2388 10,75
3 ! Larguero de la silla 0,03 0,27 0,06 0,094 0,008 0,16 9,83 8,94 11,92 5,96 2,68
4 J Asiento 0.12 1,04 024 0,028 0,025 0,30 17,80 16,18] 2158 10,79 4,85
5 K macién del apoyo 0,03 0,57
]
1 L 0,09 1,60
3 N Laterales 0,14 2,57
3,20 39,03 4,08 0,64 0,25 4,98
2,04 17,7 4,0833 0,64 0,25 4,98
1,16 21,33 0,56

r/m2 por cada mano

15
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Conjunto mesas y asientos para Artfordent 79
Fase de produccion Operacion Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 300 0
programar archivo CNC Planos Maquina Ordendor 5 0
Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Cnc 10 45
Colocar tablero en maquina| Tablero Tablero Planos, brocas Cnc Cnc 2 0
Ajustar maquina Cnc sin ajuste Cnc con ajuste Planos, brocas Cnc Cnc 3 0
Meter archivo CNC Cnc sin Progama Cnc con programa Planos, brocas Cnc Cnc 5

Corte en CNC Tabero Piezas cortadas Planos, brocas Cnc Cnc 120 0
Lixado de pestanas Piezas con pestafias Piezas sin pestafias Lijas(180) Banco de trabajo Banco de trabajo 10 20
Lijado de cantos Piezas sin lijar Piezas liajdas Lljas(180) Banco de trabajo Cabina de barnizado 20 20
Aplicacién de fondo piezas lijadas Piezas con fondo Pistola aerografica Cabina de barnizado |Zona de secado 30 10
Mecanizado secado Piezas con fondo Piezas con fondo Zona de secado Banco de trabajo 70 30
Lljado Piezas con fondo Piezas lijadas Lija (260) Banco de trabajo Cabina de barnizado 10 20
Aplicacion del acabado Piezas lijadas Plezas acabadas Pistola aerografica Cabina de barnizado |Zona de secado 30 10
secado Plezas acabadas Plezas acabadas Zona de secado Almacén 120 25
Agrupacién de conjuntos | Piezas Acabadas Conjuntos Mano de obra Almacén Almacén 5 0
Embalaje Conjuntos Conjuntos embalados Rollo de film elastico transparente Almacén 10 0
Montaje Conjuntos embalados Producto Mano de obra 10 15
Totales 760 195

Transporte Conjutos embalados Conjutos embalados Medio de transporte (furgoneta,camién) Almacén Destino 30 30000

17



Maguina Minutos

Oficina técnica 300
Almacén 25
cNC 130
Banco de trabajo 40
Cabina barnizado 60
Zona de secado 190
montaje 10
Transporte 30

Producto de entrada Producto de salida Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 300 0
programar archivo CNC Planos Magquina Ordendor 5 0
Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almaceén Cnc 10 45
Colocar tablero en maquina Tablero Tablero Planos, brocas Cno Cnc 2 0
Ajustar maguina Cnc sin ajuste Cnc con ajuste Planos, brocas = Cne 3 )
Meter archivo CNC Cnc sin Progama Cnc con programa Planos, brocas Cne Cnc 5 0
Corte en CNC Tabero Piezas cortadas Planos, brocas = Cnc 120 o
Lixado de pestanas Piezas con pestafias Piezas sin pestafias Lijas(180) Banco de trabajo | Banco de trabajo 10 20
Lijado de cantos Piezas sin lijar Piezas liajdas Lijas(180) Banco de trabajo | Cabina de barnizado 20 20
Aplicacion de fondo! piezas lijadas Piezas con fondo Pistola aerografica Cabina de barnizado | Zona de secado 30 10
secado Piezas con fondo Piezas con fondo Zona de secado__|Banco de trabajo 70 30
Ljado Piezas con fondo Piezas lijadas Lija (260) Banco de trabajo | Cabina de barnizado 10 20
Aplicacion del acabado Piezas lijadas Plezas acabadas Pistola aerografica Cabina de barnizado | Zona de secado 30 10
secado Plezas acabadas Plezas acabadas Zonade secado | Almacén 120 2
Agrupacion de conjuntos Piezas Acabadas Conjuntos Mano de obra Almacén Almacén 5 0
Embalaje Conjuntos Conjuntos embalados Rollo de film elastico Almacén 10 0
Montaje Conjuntos embalados Producto Mano de obra 10 15
Transporte Conjutos embalados Conjutos embalados Medio de transporte (furgoneta,camién) Almacén Destino 30 30000
Totales 490 30195

18



© 1. Tablero contrachapado de abedul 2,042
.g +% de recorte 15 0,306 2,35|M2 13,50 31,70
E. 2. Plastico 1,157 7 0
< +% de recorte 15 0,17352 1,3303|M3 3,5 4,66 36,35
2. Lija (180 ,260) 2,00\ M/ 0,69 1,39
3. Taco lija fino 2,00|Unidades 0,90 1,80
4. Fondo 361,932 Gr
+ % de desperdicio 25 90,483 452,42 |Gr 0,0059 2,67
5. Catalizador 271,449 Gr
+ % de desperdicio 25 67,862 339,31|Gr 0,0080 2,71
6. Disolvente 81,435 Gr
+ % de desperdicio 25 20,359 101,79|Gr 0,0048 0,49
7. Acabado 180,966 Gr
+ % de desperdicio 25 45,242 226,21|Gr 0,0069 1,56 10,62
1. Oficina tecnica 300,000 5,00 |Horas 27 135,00
2.CNC 130,000 2,17 |Horas 27 58,50
@ 3. Operario de banco de trabajo (lijado) 40,000 0,67 |Horas 34 22,67
= 4.Operario cabina de barnizado 60,000 1,00|Horas 18 18,00
g 5.0perario de montaje 10,000 0,17 |Horas 18 3,00
o 6.0Operario embalaje 10,000 0,17 |Horas 18 3,00
7.Envio 30,000 0,50 |Horas 18 9,00
9.Secado 190,000 3,17 |Horas 18 57,00 306,17
Suma ABCD 353,14
8
§ % de la suma de los gastos A, B, C,
a 15 52,97
Total sin IVA 406,11
Impuestos 21 85,28
Total presupuesto fabricaciéon 491,40
% Beneficios 20 81,22
Precio venta 572,62
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D-D ( 1:12 ) NO|CTDAD PIEZA largo(mm) |ancho(mm)|grueso(mm) MATERIAL
1 1 |Tapa Mesa 900 765 19 Contrachapado
m Grande rechapado (abedul)
2 8 |Patas grandes 650 80 19 Contrachapado —
rechapado (abedul)
3 4  |Uniones 19 40 38 Contrachapado
rechapado (roble)
4 2 |Travesaho 880 40 19 Contrachapado
rechapado (roble)
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Alex 05/02/2024
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-Paso 1:

PONDREMOS LAS PATAS
APOYADAS UNA CONTRA LA
OTRA DE MANERA VERTICAL
Y, A CONTINUACION LAS
ATRAVESAREMOS CON EL
TRAVESANO POR LA CAJA EN
LA PARTE SUPERIOR.

-Paso 3:

PARA FINALIZAR SOLO QUEDARA
COLOCAR LA TAPA Y YA

TENDREMOS LISTA LA MESA.

-Paso 2 :

A CONTINUACION
PONDREMOS LA UNIONES EN
LOS AGUJEROS UBICADOS EN
EL MEDIO DE LAS PATAS.

Disefo de
Alex

Revisado por

Aprobado por

Fecha Fecha

08/02/2024

Plano de construccion /Mesa

Edicion
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1/1

1
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LISTA DE PIEZAS
No |CTDAD PIEZA largo(mm) |ancho(mm) igrueso(mm) MATERIAL
1 2 |Travesafo mesa |880 40 19 Tablero contrachapado
pequeno rechapado (roble)
2 8 |Patas mesa 620 80 19 Tablero contrachapado
pequeia rechapado(abedul)
3 4  |Uniones 19 40 38 Tablero contrachapado
0 rechapado (roble)
4 1 |tapa mesa 900 600 20
pequena Plastico
Disefo de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Alex 07/02/2024
Plano fabricacion /mesa pequéna 1H/°jal
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LISTA DE PIEZAS

ELEMENTO CTDAD

NO DE PIEZA

1 2

Travesano pequeno

2

Patas mesa pequena

Uniones

8
3 4
4 1

Tapa mesa pequeia

Disefio de

Alex

Revisado por
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07/02/2024
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Plano explosion/ mesa peqyena
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LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO|CTDAD| NO© DE PIEZA |largo(mm) ancho(mm)grueso(mm) MATERIAL B
P | 19 1 Asiento 369 330 19 Contrachapado
rechapado en abedul
/ = 2 Apoyo silla 600 402 19 maderContrachapado
rechapado en abedul
3 Patas silla 369 369 19 Contrachapado
rechapado en abedul -
4 Larguero patas (310 25 19 Contrachapado
rechapado en abedul
i 5 Fijacion del 229,77 135 19 Contrachapado
4 apoyo rechapado en abedul
va — Disefo de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Alex 05/02/2024 A
Plano fabricacion/ silla Feeen 1H/°jal
I 7/ I I 4 I 2 I 1
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D
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B
LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA L
1 1 Asiento
2 1 Apoyo silla
3 2 Patas silla
4 4 Larguero patas
5 1 Fijacion del apoyo
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha A
Alex 06/02/2024
Plano explosion /silla e
3 | | 1
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N

-Paso 1: Mediante el uso
de la maquina de control
NuMeErico sacaremos
todas las piezas
necesarias .

-Paso 4:Ensamblaremos el
respaldo uniendolo al asiento
y a patas.

-Paso 2 :
Colocaremos los
largueros a traves
de los huecos de
las patas para dar
estabilidad a la
silla.

-Paso 5: Aseguraremos el
respaldo colocandole la
fijacion que va unida al
hueco del asiento.

-Paso 3: Uniremos las
dos patas al asiento.

Disefio de
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Revisado por

Aprobado por
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1/1

1
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LISTA DE PIEZAS
719 No DE |largo
(o}
NOo |CTDAD PIEZA |(mm) ancho(mm)|grueso(mm) MATERIAL
2 |lateral 240 (290 19 Tablero contrachapado |-
taburete rechapado (roble)
1 |[tapa 240 (324 19 Tablero contrachapado
taburete rechapado (roble)
1 |Base 240 (324 19 Tablero contrachapado
taburete rechapado (roble)
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha A
Alex 05/02/2024
Plano fabricacién/taburete 1H;ja1
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B
LISTA DE PIEZAS L
ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA
1 2 Lateral taburete
2 1 Tapa taburete
3 1 Base taburete
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha A
Alex 06/02/2024
.7 Edicion Hoja
Plano explosion/ taburete 1/1
3 | | 1
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3 | 2 | 1
D
-Paso 1: SE EMPEZARA -Paso 2: SE UNIRA LA TAPA A LOS
APOYANDO LA BASE EN UNA LATERALES .
SUPERFICIE Y, SE CONTINUARA
UNIENDO LOS LATERALES .
C
Se
B
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha A
Alex 08/02/2024
Plano contruccién/ taburete| ““" | 177
| ) 3 | | 1
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