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1.1.1. Soluciones constructivas

Todo el objeto se fabrica a partir de la CNC, por lo que, no se utiliza herrajes.

Ensamblado del cuerpo del mueble

Los laterales y la trasera se insertan mediante espigas pasantes en la base. Para que la
unión sea fuerte, los laterales no se deformen y estén escuadros. La trasera además de
esto, se encaja con ranuras pasantes en los laterales, para también impedir la
desescuadría.

La balda interior vertical se encaja en la ranura de la base, y también con espigas dos
espigas pasantes en la trasera.
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La balda interior horizontal va apoyada en las ranuras de los laterales.
Al igual que la balda vertical, está encajada en la trasera con espigas pasantes.

El techo de la casa de muñecas, está ensamblado con encajes tanto en el techo como en el
lateral, para que la pieza esté estable y no caiga. Además de eso, las ranuras están
inclinadas levemente para que dé el aspecto de ser el tejado de una casa estándar.
El tejado también está encajado entre sí
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Para ensamblar la caja. La tapa se introduce en las ranuras de los laterales, y después se
ensambla el frente en la base, tapando las ranuras de la tapa para que no pueda salir, e así,
hace que el transporte y almacenamiento en lugares domésticos sea más fácil.

Los muebles para la casa tienen varios lugares de encaje, todas mediante caja y espigas,
para desenvolver la creatividad en los niños. (Más detalle de los espigos en los planos para
los muebles).
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1.1.2. Materiales y accesorios

MATERIALES

Tablero contrachapado de Abedul

Se elabora principalmente con tablero contrachapado de Abedul.
El contrachapado es un tablero compuesto por paneles de chapa
entrecruzadas, encoladas y prensadas.

Tiene excelentes cualidades en cuanto a estabilidad y resistencia,
por lo tanto, lo utilizaremos para todo el objeto a fabricar, menos el
tejado, que estará compuesto por plástico.

Las siguientes dimensiones son las que utilizaremos de tablero:

Largo: 2440 mm

Ancho: 1220 mm

Grosor: 10 mm

Uso: base, laterales, trasera y baldas interiores.

Largo: 2440 mm

Ancho: 1220 mm

Grosor: 3 mm

Uso: mobiliario de la casita.
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Plástico reciclado

Es un material compuesto por madera y láminas recicladas formadas
por polietileno de alta densidad, reciclado de botellas de plástico.

La botella (PET), y el tapón (PP), se someten a una temperatura de
fusión en una máquina de prensa caliente especializada. De 260º-270º
e 60º, respectivamente.
Se convierten en un líquido, uniendolos con otros materiales, arena,
madera, conchas…. para formar estas láminas de plástico reciclado.

Primero se utiliza una máquina para triturar el plástico de las botellas.

Después se utiliza la máquina de prensa caliente para fundir todo y crear el plástico.

Dimensiones:

Largo: 800 mm

Ancho: 600 mm

Grosor: 10 mm

Uso: Tejado de la casa.
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PRODUCTOS DE ACABADO

Fondo

Para sellar el poro de la madera y que el acabado agarre mejor.
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Catalizador

Produce que el acabado y el fondo se mezclen y endurezcan mejor.
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Acabado

Protegen la madera.
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1.1.3. Herramientas y fresas

Fresas.
Para hacer cajas, espigas y ranuras en toda la estructura del objeto, en CNC.
En este caso, se utilizan los diámetros (mm) 3 y 10.
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DOCUMENTACIÓN DEL PROYECTO
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2.1.1. Objeto del proyecto
El objeto de este proyecto es el desarrollo de una casa para muñecas, que incluye unos
muebles para jugar.

Este proyecto está inventado para Art for Dent, para dar a conocer la enfermedad de DENT.
Se colocaría en espacios públicos y recintos comúnmente transitados por jóvenes, el sector
humano más curioso, para que así pregunten y logra dar visibilidad a la enfermedad de
DENT.

Lo fundamental en este proyecto, es que todas las partes se pueden hacer únicamente en
CNC para que cualquier persona pueda coger el archivo de CNC y llevarlo a fabricar, tanto
por cuenta propia como en una fábrica que tenga la máquina de CNC , por lo tanto, es open
design.

Está pensado para ser rápido y sencillo de montar y desmontar para que sean capaz de
hacerlo los propios niños.

Sus dimensiones totales son de 500 x 500 x 467 (mm)

Los materiales utilizados son tablero contrachapado en abedul y plástico reciclado creado
por técnicos especializados en el CIFP Politécnico de Santiago de Compostela. Utilizando
residuos que no se pueden reciclar fácilmente y prolongar su vida útil.

Se trata de un cubo, formas rectas, y simples, que a su vez, puede transformarse en una
casa, un objeto con ángulos e inclinaciones.
En su interior, baldas divisoras para seccionar las distintas habitaciones, donde
encontraremos su respectivo mobiliario.

Creado para su fácil almacenamiento, al poder esconder todo lo que habita en el objeto con
un simple desplazamiento de tablas de plástico.
Además, se mantiene y se limpia fácilmente, al tener superficies rectas y lisas.

Entre los muebles, encontramos una cama, una mesa, un banco, una silla y una cuna.
Consta de seis piezas diferentes, por lo general, con más ranuras de las necesarias, para
que los niños que jueguen con este objeto puedan desarrollar su creatividad.
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2.1.2. Boceto a mano alzada

Los bocetos se dibujan previamente al objeto a producir. Se trata de un dibujo previo al
producto definitivo.

Es un proceso rápido.
Dibujas una idea general para abarcar una idea final más precisa.
Ayuda a mejorar la creatividad.
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Nota_de_Madera

Orden Marca Nº de 
piezas Descripción Material Medidas Labradas m3, m2 o 

ml
Peso (Ud.

en KG)
Peso kg /m2/m3

Largo mm Ancho mm Grosor mm Plástico 970,5
1 A 1 Base Tablero contrachapado rechapado en abedul 500 500 10 0,2500 1,00 T.R. Abedul 10mm 400
2 B 1 Trasera Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 474 10 0,2308 0,92 T.R. Abedul 3mm 120
3 C 1 Balda inferior vertical Tablero contrachapado rechapado en abedul 325 443 10 0,1440 0,58
4 D 1 Balda interior horizontal Tablero contrachapado rechapado en abedul 474 350 10 0,1659 0,97
5 E 1 Lateral izquierda Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 500 10 0,2435 0,97
6 F 1 Lateral derecha Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 500 10 0,2435 0,97
7 G 1 Techo izquierda / tapa Plástico Reciclado 460 460 10 0,2116 2,05
8 H 1 Techo derecha / frente Plástico Reciclado 487 460 10 0,2240 2,17
9 I 20 Cabezero / Patas Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 60 3 0,0720 0,03

10 J 5 Asiento Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 60 3 0,0180 0,01
11 K 6 Respaldo silla Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 37 3 0,0133 0,00
12 L 5 Tabla Tablero contrachapado rechapado en abedul 150 60 3 0,0450 0,02
13 M 2 Respaldo sofá Tablero contrachapado rechapado en abedul 150 37 3 0,0111 0,00
14 N 2 Patas Mesa Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 50 3 0,0060 0,00

Total 1,878753 9,7084953
T. R. Abedul 10mm 1,2777 5,4213
Plástico 0,4356 4,2277
T.R. Abedul 3mm 0,1654 0,0596



Nota_de_Acabado

Orden Marca Nº de 
piezas Descripción Material

Medidas Labradas m3, m2 
o ml

Peso (Ud.
en KG)

Superficie 
cara (m2)

Superficie 
Canto1 

(m2)

Superficie 
canto2 

(m2)

Superfi
cie total 

(m2)

Gramaje  
gr/pieza 
(gr/m2)

Catalizad
or 

(gr/m2)
Fondo 

(gr)
Acabado 

(gr)
Disolvent
e (gr/m2)

Largo mm Ancho mm Grosor mm
1 A 1 Base Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 500 500 10 0,2500 1,00 0,50 0,02 0,02 0,54 216,00 196,36 261,82 130,91 58,91
2 B 1 Trasera Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 474 10 0,2308 0,92 0,46 0,02 0,02 0,50 200,25 182,05 36,41 121,37 54,61
3 C 1 Balda inferior vertical Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 325 443 10 0,1440 0,58 0,29 0,01 0,01 0,31 125,58 114,16 22,83 76,11 34,25
4 D 1 Balda interior horizontal Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 474 350 10 0,1659 0,66 0,33 0,02 0,02 0,37 147,89 134,44 26,89 89,63 40,33
5 E 1 Lateral izquierda Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 500 10 0,2435 0,97 0,49 0,02 0,02 0,53 210,38 191,26 38,25 127,51 57,38
6 F 1 Lateral derecha Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 500 10 0,2435 0,97 0,49 0,02 0,02 0,53 210,38 191,26 38,25 127,51 57,38
9 I 20 Cabezero / Patas Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 60 3 0,0720 0,03 0,14 0,01 0,01 0,17 20,74 18,85 12,57 12,57 5,66

10 J 5 Asiento Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 60 3 0,0180 0,01 0,04 0,00 0,00 0,04 5,18 4,71 3,14 3,14 1,41
11 K 6 Respaldo silla Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 37 3 0,0133 0,00 0,03 0,00 0,00 0,04 4,23 3,85 2,57 2,57 1,15
12 L 5 Tabla Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 150 60 3 0,0450 0,02 0,09 0,01 0,01 0,11 12,96 11,78 7,85 7,85 3,53
13 M 2 Respaldo sofá Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 150 37 3 0,0111 0,00 0,02 0,00 0,00 0,03 3,53 3,21 2,14 2,14 0,96
14 N 2 Patas Mesa Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 50 3 0,0060 0,00 0,01 0,00 0,00 0,01 1,79 1,62 1,08 1,08 0,49

Total 1,443133 5,1704032 2,89 0,15 0,15 3,18 1158,92 1053,56 453,80 702,37 316,07
T.R. Abedul 

10mm 1,2777 5,1109 2,5554 0,1104 0,1104 2,7762 1110,4904 1009,5367424,4528 673,0245 302,8610
T.R.Abedul 0,1654 0,0596 0,3308 0,0364 0,0364 0,4036 48,4272 44,0247 29,3498 29,3498 13,2074

3mm
Cantidad Unidades

T.R. Abedul 10mm 400 kg/m3
Plástico 970,5 kg/m3 Gramaje/Nº de manos 60 gr/m2 por cada mano
T.R. Abedul 3mm 120 kg/m3
Gramaje 180 gr/m2 Gr por mano=Sup Total x Gra/Nº manos190,79 gr
Número de manos totales 3 Fondo 231,26 gr.
Número de manos fondo 2 Acabado 115,63 gr.
Número de manos acabado 1 Catalizador 173,44 gr.
Proporción fondo 100 % Disolvente 52,03 gr.
Proporción acabado 100 % Total material 0,57 kg.
Proporción catalizador 50 %
Proporción disolvente 15 %
Proporción total 165 %
Superficie total a barnizar 3,18 m2
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Procesos_productivos_Tableros

Proceso productivo

Trabajo Nº: 001 Fecha: 13/03/2024
Designación Cantidad de piezas

Tablero 10mm 1
Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)

Diseño
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40

Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45

Mecanizado

Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar máquina Tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programadaPrograma, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Máquina axustada e programada Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 12 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40

554 135

Proceso productivo

Trabajo Nº: 2 Fecha: 13/03/2024
Designación Cantidad de piezas

Plástico 2
Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)

Diseño
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40

Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45

Mecanizado

Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar máquina Tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programadaPrograma, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Máquina axustada e programada Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 5 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 10 40

527 135

Proceso productivo

Trabajo Nº: 003 Fecha: 05/03/2024
Designación Cantidad de piezas
Tablero 3mm 1

Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)

Diseño
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40

Almacén Seleccionar tablero Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Escuadradora 3 45

Mecanizado

Recortar retal de tablero Tablero Retal de tablero Metro, planos, guantes, gafas, EscuadradoraEscuadradora CNC 10 20
Colocar retal de tablero en CNCRetal de tablero Retal de tablero Planos, guantes CNC CNC 2 20
Reglar e axustar máquina Tetal de tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programadaPrograma, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Máquina axustada e programada Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 14 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40

566 175





PP_Completo 

Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0 Máquina Minutos

Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40 Oficina técnica 1470

Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45 Almacén 29

Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0 Escuadradora 2

Reglar e axustar máquina Tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0 CNC 88

Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0 Banco de montaje 12

Corte en CNC Máquina axustada e programadaTablero cortado CNC, gafas CNC CNC 12 0 Mesa de lijado 130

Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10 Cabina barnizado 15

Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40 Cabina de secado 270

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0 Zona de embalado. 20

Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45
Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar máquina Tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Máquina axustada e programadaTablero cortado CNC, gafas CNC CNC 5 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 10 40
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Seleccionar tablero Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Escuadradora 3 45
Recortar retal de tablero Tablero Retal de tablero Metro, planos, guantes, gafas, EscuadradoraEscuadradora CNC 10 20
Colocar retal de tablero en CNC Retal de tablero Retal de tablero Planos, guantes CNC CNC 2 20
Reglar e axustar máquina Tetal de tablero Máquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Máquina axustada Máquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Máquina axustada e programadaTablero cortado CNC, gafas CNC CNC 14 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestañas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40
Seleccionar material Planos Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10 35
Colocar Base Piezas Base Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral izquierda Lateral izquierda base con lateral izquierda Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral derecha Lateral derecha Base con laterales Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base y laterales con trasera Trasera Base con laterales y trasera Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar balda interior vertical Balda interior vertical base con laterales, trasera y balda Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Colocar balda interior horizontal Balda interior horizontal base con laterales, trasera y baldas Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0

Ensamblar tejado izquierda Tejado izquierda base con laterales, tras, baldas y techo Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0

Ensamblar tejado derecha Tejado derecha Casita Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Desensamblar tejado derecha Casita sin tejado Casita sin 1 tejado Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Desensamblar tejado izquierda Casita sin tejado Casita sin tejado Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado en los laterales Tapa Caja con tapa Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0

Ensamblar tejado en la base Frente Caja Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0

Seleccionar material Plano Tablero Guantes, gafas, cascos, mascarilla, Almacén Mesa de lijado 10 45
Lijado tablero Piezas Piezas lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10

Aplicar 1ª mano de fondo Piezas lijada Piezas fondeada
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra 
medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2

Secado 1ª mano de fondo Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 1ª mano de fondo Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10

Aplicar 2ª mano de fondo Piezas lijada Piezas fondeada
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra 
medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2

Secado 2ª mano de fondo Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 2ª mano de fondo Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10

Aplicar acabado Piezas lijada Piezas con acabado
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra 
medidora, acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2

Secado acabado Piezas con acabado Piezas con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 90 35
Embalado Piezas con acabado y seca Piezas embalada Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúterZona de embalado Almacén 20 10

2044 626



Presupuesto

Nota de materiales y presupuesto
Descripción Cantidad Cantidad total Unidades Precio unitario € Precio total € Totales

A
. m

at
er

ia
l

1. Tablero contrachapado de Abedul 10mm 1,278
+% de recorte 0 0,000 1,28 M2 18,00 23,00
2. Plástico 0,436
+% de recorte 15 0,065 0,5010 M2 3,50 1,75
3. Tablero contrachapado de Abedul 3mm 0,1654
+% de recorte 0 0,000 0,165 m2 4,43 0,73 25,49

C
. A

ux
ili

ar

1. Lija 320 1,00 M/l 0,69 0,69
2. Taco lija fino 2,00 Unidades 0,90 1,80
3. Fondo 231,257 Gr
+ % de desperdicio 25 57,814 289,07 Gr 0,0059 1,71
4. Catalizador 173,443 Gr
+ % de desperdicio 25 43,361 216,80 Gr 0,0080 1,73
5. Disolvente 52,033 Gr
+ % de desperdicio 25 13,008 65,04 Gr 0,0048 0,31
6. Acabado 115,629 Gr
+ % de desperdicio 25 28,907 144,54 Gr 0,0069 1,00 7,24

D
.J

or
na

le
s

1. CNC 88,000 1,47 Horas 34 49,87

2. Escuadradora 2,000 0,03 Horas 27 0,90
3. Lijadora de banda 130,000 2,17 Horas 24 52,00
4. Operario cabina de barnizado 15,000 0,25 Horas 18 4,50
5. Operario cabina de secado 270,000 4,50 Horas 18 81,00
6. Oficina Técnica 1470,000 24,50 Horas 18 441,00
7.Operario de montaje 12,000 0,20 Horas 18 3,60
8. Operario embalaje 20,000 0,33 Horas 18 6,00
9. Operario general. Almacén. 29,000 0,48 Horas 18 8,70 647,57

Suma ABCD 680,30

E.
 G

as
to

s

% de la suma de los gastos A, B, C, D

15 102,04
Total sin IVA 782,34
Impuestos 21 164,29
Total presupuesto fabricación 946,63
% Beneficios 20 156,47

Precio venta 1103,10
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5.) LATERAL IZQUIERDA
6.) LATERAL DERECHA

7.) TECHO IZQUIERDA / TAPA

8.) TECHO DERECHA / FRENTE
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1.) Colocas la base 2.) Ensamblamos el lateral de la izquierda
3.) Se ensambla el lateral de la 
derecha

4.) Ensamblamos la trasera

5.) Ensamblamos la balda interior 6.) Ensamblamos la balda horizontal 7) Ensamblamos Tejado izquierda 8.) Ensamblamos tejado Derecha

PLANO DE MONTAJE 1/2
DOLLHOUSE

Modificado para que se entendiera mejor.
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PLANO DE MONTAJE. CAJA 2/2

1.) CASA ENSAMBLADA 2.) DESMONTAMOS TECHOS

4.) ENSAMBLAMOS EL FRENTE EN 
LAS CAJAS DE LA BASE

5.) CAJA ENSAMBLADA

DOLLHOUSE

3.) ENSAMBLAMOS TECHO EN LA RANURA

Modificado para que se 
entendiera mejor
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NOTA DE MADERA. CAMA
Grosor(mm)Ancho(mm)Largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO
36060Cabezero/Patas61
360150Tabla32

NOTA DE MADERA. SILLA
Grosor(mm)Ancho(mm)Largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO
36060Cabezero/Patas81
36060Asiento42
33760Respaldo silla43

NOTA DE MADERA. CUNA
Grosor(mm)Ancho(mm)Largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO
36060Cabezero/Patas21
36060Asiento12
33760Respaldo silla23
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NOTA DE MADERA. MESA
Grosor(mm)Ancho(mm)Largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO
35060Patas Mesa21
360150Tabla12

NOTA DE MADERA. SOFÁ
Grosor(mm)Ancho(mm)Largo(mm)Nº DE PIEZACTDADELEMENTO
36060Cabezero/Patas41
360150Tabla12
337150Respaldo Sofá23
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SUBENSAMBLAJE. PLANO DE MONTAJE 1/3

1.) Tabla de la cama 2.) Se ensambla un cabecero
3.) Se ensambla el otro cabecero. Cama Ensamblada

1.) Tabla de la mesa 2.) Se ensambla una pata 3.) Se ensambla la otra pata. Mesa Ensamblada
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SUBENSAMBLAJE. PLANO DE MONTAJE 2/3

1.) Tabla/asiento del sofá
2.) Se ensambla una pata

3.) Se ensambla la otra pata

4.) Se ensambla el respaldo. Sofá Ensamblado
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1.) Asiento de la silla
2.) Se ensambla una pata

3.) Se ensambla otra pata 4.) Se ensambla el respaldo. Silla ensamblado

1.) Asiento de la cuna 2.) Se ensambla un lateral 3.) Se ensambla otro lateral 4.) Se ensambla un respaldo 5.) Se ensambla el otro respaldo. 
Cuna ensamblado

SUBENSAMBLAJE. PLANO DE MONTAJE 3/3
DOLLHOUSE
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