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1.1.1. Soluciones constructivas

Todo el objeto se fabrica a partir de la CNC, por lo que, no se utiliza herrajes.

Ensamblado del cuerpo del mueble

Los laterales y la trasera se insertan mediante espigas pasantes en la base. Para que la
union sea fuerte, los laterales no se deformen y estén escuadros. La trasera ademas de
esto, se encaja con ranuras pasantes en los laterales, para también impedir la
desescuadria.

La balda interior vertical se encaja en la ranura de la base, y también con espigas dos
espigas pasantes en la trasera.
J(1:3)
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La balda interior horizontal va apoyada en las ranuras de los laterales.
Al igual que la balda vertical, esta encajada en la trasera con espigas pasantes.

El techo de la casa de mufiecas, esta ensamblado con encajes tanto en el techo como en el
lateral, para que la pieza esté estable y no caiga. Ademas de eso, las ranuras estan
inclinadas levemente para que dé el aspecto de ser el tejado de una casa estandar.

El tejado también esta encajado entre si

N(1:3) pli:3)

RANURA ANGULAR ENTRE
LOS TECHOS

RANURA ANGULAR ENTRE
EL TECHO Y EL LATERAL




Proyecto DOLLHOUSE Yasmin Blanco Alidina-Costa
2°DESAMO 2023 - 2024

Para ensamblar la caja. La tapa se introduce en las ranuras de los laterales, y después se
ensambla el frente en la base, tapando las ranuras de la tapa para que no pueda salir, e asi,
hace que el transporte y almacenamiento en lugares domésticos sea mas facil.

L LA23 )

TAPA

e T(040:1)

Los muebles para la casa tienen varios lugares de encaje, todas mediante caja y espigas,
para desenvolver la creatividad en los nifios. (Mas detalle de los espigos en los planos para
los muebles).
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1.1.2. Materiales y accesorios

MATERIALES

Tablero contrachapado de Abedul

Se elabora principalmente con tablero contrachapado de Abedul.
El contrachapado es un tablero compuesto por paneles de chapa
entrecruzadas, encoladas y prensadas.

Tiene excelentes cualidades en cuanto a estabilidad y resistencia,
por lo tanto, lo utilizaremos para todo el objeto a fabricar, menos el

tejado, que estara compuesto por plastico.

Las siguientes dimensiones son las que utilizaremos de tablero:

Largo: 2440 mm
Ancho: 1220 mm
Grosor: 10 mm

Uso: base, laterales, trasera y baldas interiores.

Largo: 2440 mm
Ancho: 1220 mm
Grosor: 3 mm

Uso: mobiliario de la casita.
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@LVifotA

FICHA TECNICA
B e e
TABLERO CONTRACHAPADO DE ABEDUL Pol.Ind, 1€ Canar G/ Fibar Al

46620 Alcudia de Crespins (Valencia)
wwwalviusta com - avitusa@ahifusts com
Tei. 96223 90 22 - Fax. 96 2239204

DESCRIPCION

Tablero Contrachapado compuesio de chapas de madera de abedul
entrecruzadas, que por su alta estabilidad, es apto para aplicaciones
estructurales exteriores.

- 10056 abedul, que e corfiers una grala apariencia y uras allas prestaciones

fisicomecaricas

ESPECIFICACIONES

VENTAIAS < Caras libres de nudos
Gran estabili dad dimensional y alta resistencia a la flexion,
traccidn y compresin.

-Constucoon interna y externa sn falizs de materid.
Resisterts al agua WBP 1 uso exterior. Clase Il

DENSIDAD - 640 - 760 kg / m3
DIMENSIONES  Espesar mm = 2. g e 21 24 a0
N® da chapas |} T a Bl 13 15 17 21

Medidas tablare 2500 X 1250 mm

ADHESIVO - Adhesivo fenoliormaldehido. Clase de emision E1, gue cumple

la norma de emisidn EN 717,

CERTIFICACIONES « CE2+ [/ FSC

GRADDS BB/B8 ; BB/ICP
FILM LISO: Revestimento fenolico de 120 g/m?2 prensado a alta presion y temperatura.
ANTIDESLIZANTE : El revestimento fenolico es impreso texturizado,

APLICACIONES

Construccitn.
- Mueble.
- BEnbalajes
- Industra Naval.
- Decoracion
- Encofrados.

-Carrocerias. NATURAL FILM LISO

e

ANTIDESLIZANTE
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Plastico reciclado

Es un material compuesto por madera y laminas recicladas formadas
por polietileno de alta densidad, reciclado de botellas de plastico.

La botella (PET), y el tapon (PP), se someten a una temperatura de
fusién en una maquina de prensa caliente especializada. De 260°-270°
e 60°, respectivamente.

Se convierten en un liquido, uniendolos con otros materiales, arena,
madera, conchas.... para formar estas laminas de plastico reciclado.

Primero se utiliza una maquina para triturar el plastico de las botellas.

Dimensiones:
Largo: 800 mm
Ancho: 600 mm
Grosor: 10 mm

Uso: Tejado de la casa.

10
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PRODUCTOS DE ACABADO
Fondo

Para sellar el poro de la madera y que el acabado agarre mejor.

FICHA TECNICA !

FONDO NITRO TAPAPOROS KOLMAN

CARACTERISTICAS COLORES ENVASE EMBALAJE
*Es un fondo nitroceluldsico caracterizado por su 18-INCOLORO 375 ml en lata 8 Uds. Para 375 ml
gran poder de relleno, rapido secado y facilidad de 750 ml en lata 6 Uds. Para 750 ml

lijado.
*Esta indicado para el sellado y preparacion de
superficies de madera en interiores, para su

posterior acabado.
SUPERFICIE PREPARACION SECADO REPINTADO ACABADO
MADERA LIMPIA Y SECA 10-20 MINUTOS 2 HORAS LISO CON CAPACIDAD DE
RELLENO
DILUYENTE RENDIMIENTO DENSIDAD LAVABILIDAD CONTENIDO EN SOLIDOS
5%-10% DISOLVENTE 5-7m?/L 0.95 gfcc 30%

NITRO KOLMAN

DATOS TECNICOS

Viscosidad Copa Ford N/4, 20°C65 seg.

Para uso exclusivo en instalaciones incluidas en el ambito de aplicacion del R.D.117/2,003
PROPIEDADES

* Facilidad de lijado.

* Gran dureza,

* Facil aplicacion,

* Buen rendimiento.

* Buena cubricion.

MODO DE EMPLEO
* Agitar el fondo perfectamente antes de su utilizacion.
* Tadas las superficies a aplicar deben estar limpias y secas. Se aplicaran dos manos, como minimo, de Fondo Nitro
Tapaporos Kolman sobre la madera, diluyendo de un 5% a un 10% con Disclvente Nitro Kolman (Standard o Retardante).
* Sobre superficies barnizadas viejas, se debera comprobar la adherencia antes de aplicar el fondo, eliminando toda
superficie que no esté en perfectas condiciones.
¢ El producto se puede aplicar a brocha, mufieca o equipo de proyeccién. Se puede lijar con lija fina o lana de acero.
* Tipos: Transparente y pigmentado blanco

n 21/03/2023 FOMDO NITRO TAPAPOROS KOLMARMN
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Catalizador

Produce que el acabado y el fondo se mezclen y endurezcan mejor.

Incsrioe

FICHA TECNICA

CATALIZADOR POLIURETANO KOLMAN

CARACTERISTICAS COLORES ENVASE EMBALAJE
*Es un catalizador fabricado a base de isocianatos 375 ml en lata 8 Uds. Para375 ml
aromaticos polifuncionales. 2 litros en lata 1 Ud. Para 2 litros

*Se utiliza en combinacion con fondos, barnices,
lacas o esmaltes de poliuretano, para su aplicacion
en interiores.

SUPERFICIE PREPARACION SECADO REPINTADO ACABADO
MADERA INTERIOR MEZCLAR CON
P.POLIURETANO
DILUYENTE RENDIMIENTO DENSIDAD LAVABILIDAD  CONTENIDO EN SOLIDOS
DISOLVENTE DE 0.97 gfec 30%
POLIURETANO KOLMAN
DATOS TECNICOS
* Viscosidad Copa Ford N/4, 20°C: 18 sep.
PROPIEDADES

* Elevada dureza.

* No cuartea,

* Impermeabilizante al agua.
* No amarillea.

* Secado rapido.

MODO DE EMPLEO
* En general, se mezclan dos partes del esmalte, barniz, laca o fondo de poliuretano, por una parte de CATALIZADOR DE
POLIURETANO KOLMAN.
«La duracion de la mezcla es de 2 a 4 horas, dependiendo de la temperatura y de la humedad ambiental.
+Se deben respetar las proporciones indicadas pues una menor reticulacion (menor cantidad de isocianato) provocara
pérdida de dureza y una mavyor reticulacion puede provocar defectos de adherencia.
» Los isocianatos son muy sensibles a la humedad, por lo que habra que tener especial cuidado en mantenerlos en lugares
secos y cerrar perfectamente el envase cada vez que se utilicen.
« £l aspecto del producto debe ser transparente v fluido. En contacto con la humedad se vuelve blangquecino y mas
viscoso, perdiendo eficacia.

12
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Acabado

Protegen la madera.

Industrias

FICHA TECNICA !

BARNIZ ACABADO DE POLIURETANO KOLMAN

CARACTERISTICAS COLORES ENVASE EMBALAJE
*Es un barniz al disolvente transparente de dos BRILLO 750 mi en lata 6 Uds. Para 750 ml
componentes, fabricado a base de resinas de SATINADO 4 litros en lata 4 Uds, Para 4 litros
poliuretano, para combinar con catalizador

aromatico.
=Presenta elevada dureza y un rapido secado.
#Esta indicado para interior.

SUPERFICIE PREPARACION SECADO REPINTADO ACABADO
MADERA LIMPIA Y SECA FONDO DE 30-60 MINUTOS  ANTES DE 8 HORAS LISO TRANSPARENTE
FOLIURETANO BRILLANTE y SATINADO
DILUYENTE RENDIMIENTO DENSIDAD LAVABILIDAD CONTENIDO EN SOLIDOS
DISOLVENTE DE 5-7 m?/L 0.95 g/cc 35%
POLIURETAN KOLMAN
DATOS TECNICOS
Viscosidad Copa Ford N/4, 20°C: ....cvewen. 20 S€8,
Brillo 5/pvc a 602 (brillo): . v 105 %
Para uso exclusivo en instalaciones incluidas en el ambito de aplicacién del R.D.117/2003
PROPIEDADES
* Elevada dureza.
» Elevadas prestaciones.
 Excelente resistencia al roce.
* Secado rapido,
* Acabado sedoso.
#Brillo y satinado
MODO DE EMPLEO

= Todas las superficies a aplicar deben estar limpias, secas v lijadas.

= Se recomienda aplicar este barniz sobre un fondo de poliuretano dos componentes.

s Agitar el producto y mezclar 2 partes de Barniz por 1 de catalizador. La mezcla de barniz y catalizador se debe hacer en
el momento de su utilizacion. La duracion de la mezcla es de 2 a 4 horas, dependiendo de la temperatura y de la humedad
ambiental.

* Cuando sea necesario diluir, afiadir de un 5 a un 10% de Disolvente de Poliuretano Kolman.

= Acabado: Transparente brillo, satinado y mate.

» Se recomienda comprobar la humedad de la madera, pues de tenerla podrian salir pequefias burbujas.

Fecha ultima actualizacién 21/03/2023

CABADO DE POLIUR MO KOLMAN

13
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1.1.3. Herramientas y fresas

Fresas.

Yasmin Blanco Alidina-Costa

2° DESAMO

Para hacer cajas, espigas y ranuras en toda la estructura del objeto, en CNC.
En este caso, se utilizan los diametros (mm) 3y 10.

2023 - 2024

Straight Bits, Long Series

7/8/912

SAFETY PRECALTIONS: mever use of wom bits.
work &l the recommended puwmﬂumm“m
Pay partlcslar attemtion when making tse initial cut with
diameter biL For best results when working with small diamets
bits. make the cut in more than ome pass.

The shamsened cutting
edpe |8 perect fior shiort
plunging operations

& =mall

I3 for Nesting

[ i L @ ORDER NO. ORDER ND. OROER HO. ORDER MO,

mm mm mm Suimm Swilf BEmm Suitmm Em{iifimm Swiitdmm L 13, Fmm
'3 | 11 & W | 71283041

v32 | 127 | %08 | 10 B12.032.11

e | 12 & W | 71288041

o5 | 18 80 0| 71288041

5 | 254 | &0 W | 71288041 | s12060.01 | S12.060.11

+635| 254 | 80 10 £12.084.11

vB | 317 | &0 W | 71208041 | s1208041 | S12.080.11

w8 | a1 | 18 10 $12.580.11

g |37 | 15 10 912.590.11

85 | 317 | &5 | w0 §12.085.11

85 | 317 | 13 10 81259511
10| a7 | &0 W | 7i2asea1 | s1ztenan | si2ie0ai

10 aLT | T 10 #12.600.11
1w |37 | u 10 §12.600.11

tia |3ty | o8| 10 B12.611.11
2 | 317 | w0 0| mizazenr | sizazear | s1pazem

. |37 | 10 B12.620.11
12 | 1 | o5 10 §1262011 | 81262101
12 | 508 |18 10 912 622.11

@y | sy | 10 B12127.41 | s12ianan

127 | 381 | %8 10 B12.627.11
12,7 | s08 | 108 10 B2628.11
127 | &35 (11 10 #12.625.11
1 |37 | so W | re2teeq1 | s1ieenn | s12.1e0

W |37 | 10 912.640.11

| 37 | e W | 7i2gseqr | e1zisenn | 8121504

15 |37 | 10 812.650.11

158 | 317 | ro 10 #12.158.11

16 | 37 | &6 W | 71216041 | S1218041 | 912.160.11

6 | Ay | e 10 1265011 | 81286001
18 | 31 | 80 10 91268111

B |®mi | 25| w 51269011 | 81269001
1w | %08 | @ 10 91269111 | 81269111
o0 [‘asy | so 10 §12.700.11

2. |31 | 80 10 91272111
ALK FACR 1D PCS.

6,35 | 254 B B12.064.11-K14

12.7 50,8 ] M1 E3E.11-01D
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DOCUMENTACION DEL PROYECTO
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2.1.1. Objeto del proyecto

El objeto de este proyecto es el desarrollo de una casa para mufiecas, que incluye unos
muebles para jugar.

Este proyecto esta inventado para Art for Dent, para dar a conocer la enfermedad de DENT.
Se colocaria en espacios publicos y recintos cominmente transitados por jovenes, el sector
humano mas curioso, para que asi pregunten y logra dar visibilidad a la enfermedad de
DENT.

Lo fundamental en este proyecto, es que todas las partes se pueden hacer Unicamente en
CNC para que cualquier persona pueda coger el archivo de CNC y llevarlo a fabricar, tanto
por cuenta propia como en una fabrica que tenga la maquina de CNC , por lo tanto, es open
design.

Esta pensado para ser rapido y sencillo de montar y desmontar para que sean capaz de
hacerlo los propios nifios.

Sus dimensiones totales son de 500 x 500 x 467 (mm)

Los materiales utilizados son tablero contrachapado en abedul y plastico reciclado creado
por técnicos especializados en el CIFP Politécnico de Santiago de Compostela. Utilizando
residuos que no se pueden reciclar facilmente y prolongar su vida util.

Se trata de un cubo, formas rectas, y simples, que a su vez, puede transformarse en una
casa, un objeto con angulos e inclinaciones.

En su interior, baldas divisoras para seccionar las distintas habitaciones, donde
encontraremos su respectivo mobiliario.

Creado para su facil almacenamiento, al poder esconder todo lo que habita en el objeto con
un simple desplazamiento de tablas de plastico.
Ademas, se mantiene y se limpia facilmente, al tener superficies rectas y lisas.

Entre los muebles, encontramos una cama, una mesa, un banco, una silla y una cuna.

Consta de seis piezas diferentes, por lo general, con mas ranuras de las necesarias, para
que los nifios que jueguen con este objeto puedan desarrollar su creatividad.

17
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2.1.2. Boceto a mano alzada

Los bocetos se dibujan previamente al objeto a producir. Se trata de un dibujo previo al
producto definitivo.

Es un proceso rapido.

Dibujas una idea general para abarcar una idea final mas precisa.
Ayuda a mejorar la creatividad.

18
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Modificado
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Nota_de_Madera

Peso kg /m2/m3
Plastico 970,5
T.R. Abedul 10mm 400
T.R. Abedul 3mm 120

Orden Marca N.o de Descripcion Material el Al EehE ik e | (e e
R Largo mm_[Ancho mm |Grosor mm ml en KG)

1 A 1 Base Tablero contrachapado rechapado en abedul 500 500 10 0,2500 1,00
2 B 1 Trasera Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 474 10 0,2308 0,92
3 C 1 Balda inferior vertical Tablero contrachapado rechapado en abedul 325 443 10 0,1440 0,58
4 D 1 Balda interior horizontal Tablero contrachapado rechapado en abedul 474 350 10 0,1659 0,97
5 E 1 Lateral izquierda Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 500 10 0,2435 0,97
6 F 1 Lateral derecha Tablero contrachapado rechapado en abedul 487 500 10 0,2435 0,97
7 G 1 Techo izquierda / tapa Plastico Reciclado 460 460 10 0,2116 2,05
8 H 1 Techo derecha / frente Plastico Reciclado 487 460 10 0,2240 2,17
9 | 20 Cabezero / Patas Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 60 3 0,0720 0,03
10 J 5 Asiento Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 60 3 0,0180 0,01
1 K 6 Respaldo silla Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 37 3 0,0133 0,00
12 L 5 Tabla Tablero contrachapado rechapado en abedul 150 60 3 0,0450 0,02
13 M 2 Respaldo sofa Tablero contrachapado rechapado en abedul 150 37 3 0,011 0,00
14 N 2 Patas Mesa Tablero contrachapado rechapado en abedul 60 50 3 0,0060 0,00

Total 1,878753| 9,7084953

T. R. Abedul 10mm 1,2777 54213

Plastico 0,4356 4,2277

T.R. Abedul 3mm 0,1654 0,0596




Nota_de_Acabado

Orden | Marca N.o iz Descripcion Material Medidas Labradas Ll L e sgg?:c;ﬁle Sl;gre\::gle csic-l:l iftraf: (;:7;?32 Catz:'lzad el e
piezas Largo mm|Ancho mm | Grosor mm o mi enKG) | cara(m2) (m2) (m2) (m2) (grim2) | (gr/m2) (ar) (a) | el(grim2)
1 A 1 Base Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 500 500 10| 0,2500 1,00 0,50 0,02 0,02 0,54 216,00 196,36| 261,82 130,91 58,91
2 B 1 Trasera Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 474 10] 0,2308 0,92 0,46 0,02 0,02 0,50 200,25 182,05 36,41 121,37 54,61
3 C 1 Balda inferior vertical Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 325 443 10| 0,1440 0,58 0,29 0,01 0,01 0,31 125,58 114,16 22,83 76,11 34,25
4 D 1 Balda interior horizontal | Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 474 350 10] 0,1659 0,66 0,33 0,02 0,02 0,37 147,89 134,44 26,89 89,63 40,33
5 E 1 Lateral izquierda Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 500 10| 0,2435 0,97 0,49 0,02 0,02 0,53 210,38 191,26 38,25 127,51 57,38
6 F 1 Lateral derecha Tablero contrachapado rechapado en haya 10mm 487 500 10] 0,2435 0,97 0,49 0,02 0,02 0,53 210,38 191,26 38,25 127,51 57,38
9 | 20 Cabezero / Patas Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 60 3 0,0720 0,03 0,14 0,01 0,01 0,17 20,74 18,85 12,57 12,57 5,66
10 J 5 Asiento Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 60 3| 0,0180 0,01 0,04 0,00 0,00 0,04 5,18 4,71 3,14 3,14 1,41
11 K 6 Respaldo silla Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 37 3| 0,0133 0,00 0,03 0,00 0,00 0,04 4,23 3,85 2,57 2,57 1,15
12 L S |[Tabla Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 150 60 3| 0,0450 0,02 0,09 0,01 0,01 0,11 12,96 11,78 7,85 7,85 3,53
13 M 2 Respaldo sofa Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 150 37 3 0,011 0,00 0,02 0,00 0,00 0,03 3,53 3,21 2,14 2,14 0,96
14 N 2 Patas Mesa Tablero contrachapado rechapado en haya 3mm 60 50 3| 0,0060 0,00 0,01 0,00 0,00 0,01 1,79 1,62 1,08 1,08 0,49
Total 1,443133] 5,1704032 2,89 0,15 0,15 3,18 1158,92| 1053,56| 453,80 702,37 316,07
T.R. Abedul
10mm 1,2777 5,1109 2,5554 0,1104 0,1104| 2,7762| 1110,4904|1009,5367|424,4528| 673,0245| 302,8610
T.R.Abedul 0,1654 0,0596 0,3308 0,0364 0,0364( 0,4036 48,4272| 44,0247| 29,3498| 29,3498| 13,2074
3mm
Cantidad Unidades
T.R. Abedul 10mm 400 kg/m3
Plastico 970,5 kg/m3 Gramaje/N°® de manos 60 gr/m2 por cada mano
T.R. Abedul 3mm 120 kg/m3
Gramaje 180 gr/m2 Gr por mano=Sup Total x Gra/N°n| 19079 |gr
Numero de manos total 3 Fondo 231,26 |gr.
Numero de manos fond 2 Acabado 115,63 |gr.
Niimero de manos acalj 1 Catalizador 173,44 |qr.
Proporcion fondo 100 % Disolvente 52,03 |gr.
Proporcién acabado 100 % Total material 0,57 |kg.
Proporcion catalizador 50 %
Proporcioén disolvente 15 %
Proporcion total 165 %
Superficie total a barniz 3,18 m2
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Procesos_productivos_Tableros

Proceso productivo

Designacion Cantidad de piezas
Trabajo N°: 001 Fecha: 13/03/2024 Tablero 10mm 1
Fase de produccion Operacion Producto de entrada Producto de salida | Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Disefio Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45
Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar maquina Tablero Maquina axustada [Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e [ Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programada |Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 12 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Mecanizado Lixado de pestafias Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40
554 135
Proceso productivo
Designacion Cantidad de piezas
Trabajo N°: 2 Fecha: 13/03/2024 Plastico 2
Fase de produccién Operacion Producto de entrada Producto de salida | Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Disefio Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Almacén Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45
Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar maquina Tablero Maquina axustada [Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e [ Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programada |Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 5 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Mecanizado Lixado de pestafas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 10 40
527 135
Proceso productivo
Designacion Cantidad de piezas
Trabajo N°: 003 Fecha: 05/03/2024 Tablero 3mm 1
Fase de produccién Operacion Producto de entrada Producto de salida | Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Disefio Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Almacén Seleccionar tablero Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Escuadradora 3 45
Recortar retal de tablero Tablero Retal de tablero Metro, planos, guantes, gafas,|Escuadradora CNC 10 20
Colocar retal de tablero en CN|Retal de tablero Retal de tablero Planos, guantes CNC CNC 2 20
Reglar e axustar maquina Tetal de tablero Maquina axustada [Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e [ Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programada |Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 14 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Mecanizado Lixado de pestafas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40
566 175




PP_Montaje_Casita

PP_Acabada_Casita

Montaje Casa ]
Fase de produccién Operacién Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia {m)
Almacén Seleccionar material Flanos Piezas Metro, planos, guanies Almacén Banco de montaje 10 35
Colocar Base Pigzas Base Planos, guanles Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral izquierda Lateral izquierda base con lateral izquierda Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral derecha Lateral derecha Base con laterales Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Unir base y laterales con trasera Trasera Base con laterales y trasera Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 4]
Ensamblar balda interior vertical Balda interior vertical base con laterales, trasera y balda Flanos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Montaje Colocar balda interior horizontal Balda interior horizontal | base con laterales, trasera y baldas Flanos, guanies Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado izquierda Tejado izguierda base con laterales, tras, baldas y techo | Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado derecha Tejado derecha Casita Flanos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Desensamblar tejado derecha Casita sin tejado Casita sin 1 tejado Flanos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 4]
Desensamblar tejado izquierda Casita sin tejado Casita sin tejado Flanos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 4]
Ensamblar tejado en los laterales Tapa Caja con tapa Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado en la base Frente Caja Planos, guantes Banco de montaje | Banco de montaje 1 0
17| 35
Acabado casila 14
Fase de produccién Operacién Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo [mln][lll:tmﬂl {m)
Almacén Seleccionar material Plana Tablero Guantes, gafas, cascos, mascarilla, Almacen Mesa de lijado 10 45
Lijado tablero Piezas Piezas lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 1% mano de fondo | Piezas ljada Piezas fondeada fondo. satalizador. agen |\ Jara medidora. | Gabina barnizado | Cabina de secado 5 2
Secado 1" mano de fondo | Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado | Mesa de lijado a0 10
Lijado 17 mano de fondo | Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 2° mano de fondo | Piezas lijada Piezas fondeada Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jara medidora, | capina harizade | Cabina de secado 5 2
Acabado fondo, catalizador, agua
Secado 27 mano de fondo | Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado | Mesa de lijado a0 10
Lijado 27 mano de fondo | Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, ljadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar acabado Piezas ljada Piezas con acabado E;ﬂ:‘iﬁ"ﬁ&ﬁﬂ“ﬁ pistola, jama medidora. | oahina bamizado | Cabina de secado 5 2
Secado acabado Piezas con acabado Piezas con acabado y seca | Guantes, mascarilla Cabina de secade | Zona de embalado 90 35
Embalado Piezas con acabado y seca | Piezas embalada Gafas, quantes, cantoneras, embalaje. film, citer Zona de embalado | Almacén 20 10
375 146




PP_Completo

Madquina Minutos
Oficina técnica 1470
Almacén 29
Escuadradora 2
CNC 88
Banco de montaje 12
Mesa de lijado 130
Cabina barnizado 15
Cabina de secado 270
Zona de embalado. 20

Operacion Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) [Distancia (m)
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45
Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar maquina Tablero Maquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programg Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 12 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestafias Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Seleccionar material Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén CNC 3 45
Colocar tablero en CNC Tablero Tablero Planos, guantes CNC CNC 2 0
Reglar e axustar maquina Tablero Maquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programg Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 5 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestanas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 10 40
Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 480 0
Programar archivo CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 10 40
Seleccionar tablero Planos Tablero Metro, planos, guantes Almacén Escuadradora 3 45
Recortar retal de tablero Tablero Retal de tablero Metro, planos, guantes, gafas, Escuadradol Escuadradora CNC 10 20
Colocar retal de tablero en CNC Retal de tablero Retal de tablero Planos, guantes CNC CNC 2 20
Reglar e axustar maquina Tetal de tablero Maquina axustada Planos, CNC CNC CNC 10 0
Introducir programa CNC Maquina axustada Maquina axustada e programada Programa, CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Maquina axustada e programg Tablero cortado CNC, gafas CNC CNC 14 0
Retirar taboleiro de CNC Tablero cortado Piezas Guantes CNC Mesa de Lijado 2 10
Lixado de pestafas Piezas Piezas Gafas, mascarilla, lija Mesa de Lijado Almacén 30 40
Seleccionar material Planos Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10 35
Colocar Base Piezas Base Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral izquierda Lateral izquierda base con lateral izquierda Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base con lateral derecha Lateral derecha Base con laterales Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Unir base y laterales con trasera Trasera Base con laterales y trasera Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar balda interior vertical Balda interior vertical base con laterales, trasera y balda Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Colocar balda interior horizontal Balda interior horizontal base con laterales, trasera y baldas Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado izquierda Tejado izquierda base con laterales, tras, baldas y techo Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado derecha Tejado derecha Casita Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Desensamblar tejado derecha Casita sin tejado Casita sin 1 tejado Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Desensamblar tejado izquierda Casita sin tejado Casita sin tejado Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado en los laterales Tapa Caja con tapa Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Ensamblar tejado en la base Frente Caja Planos, guantes Banco de montaje Banco de montaje 1 0
Seleccionar material Plano Tablero Guantes, gafas, cascos, mascarilla, Almacén Mesa de lijado 10 45
Lijado tablero Piezas Piezas lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Aplicar 12 mano de fondo Piezas lijada Piezas fondeada medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado 12 mano de fondo Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 12 mano de fondo Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Aplicar 22 mano de fondo Piezas lijada Piezas fondeada medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado 22 mano de fondo Piezas fondeada Piezas fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 22 mano de fondo Piezas fondeada y seca Piezas lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Aplicar acabado Piezas lijada Piezas con acabado medidora, acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado acabado Piezas con acabado Piezas con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 90 35
Embalado Piezas con acabado y seca Piezas embalada Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, citd Zona de embalado Almacén 20 10
2044 626




Nota de materiales y presupuesto

Descripcion Cantidad Cantidad total Unidades Precio unitario € | Precio total € Totales
1. Tablero contrachapado de Abedul 10mm 1,278
© +% de recorte 0 0,000 1,28 | M2 18,00 23,00
8 2. Plastico 0,436
€ +% de recorte 15 0,065 0,5010| M2 3,50 1,75
< 3. Tablero contrachapado de Abedul 3mm 0,1654
+% de recorte 0 0,000 0,165|m2 4,43 0,73 25,49
1. Lija 320 1,00 |M/I 0,69 0,69
2. Taco lija fino 2,00 |Unidades 0,90 1,80
3. Fondo 231,257 Gr
= + % de desperdicio 25 57,814 289,07 (Gr 0,0059 1,71
f; 4. Catalizador 173,443 Gr
< + % de desperdicio 25 43,361 216,80 (Gr 0,0080 1,73
© 5. Disolvente 52,033 Gr
+ % de desperdicio 25 13,008 65,04 [Gr 0,0048 0,31
6. Acabado 115,629 Gr
+ % de desperdicio 25 28,907 144,54 | Gr 0,0069 1,00 7,24
1. CNC 88,000 1,47 |Horas 34 49,87
2. Escuadradora 2,000 0,03 |Horas 27 0,90
w 3. Lijadora de banda 130,000 2,17 |Horas 24 52,00
% 4. Operario cabina de barnizado 15,000 0,25|Horas 18 4,50
g 5. Operario cabina de secado 270,000 4,50 |Horas 18 81,00
3 6. Oficina Técnica 1470,000 24,50 |Horas 18 441,00
7.Operario de montaje 12,000 0,20 |Horas 18 3,60
8. Operario embalaje 20,000 0,33 |Horas 18 6,00
9. Operario general. Almacén. 29,000 0,48 |Horas 18 8,70 647,57
Suma ABCD 680,30
8
g % de la suma de los gastos A, B, C, D
wi 15 102,04
Total sin IVA 782,34
Impuestos 21 164,29
Total presupuesto fabricacion 946,63
% Beneficios 20 156,47
Precio venta 1103,10

Presupuesto
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Plano de CNC

B

TABLERO CONTRACHAPADO EN ABEDUL (e=10mm) (1700 x
550mm)




Plano de CNC

PLASTICO (e=10mm) (600 x
800mm)




Plano de CNC

PLASTICO (e=10mm) (600 x
800mm)
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1.) Colocas la base

5.) Ensamblamos la balda interior

3.) Se ensambla el lateral de la

2.) Ensamblamos el lateral de la izquierda derecha

6.) Ensamblamos la balda horizontal 7) Ensamblamos Tejado izquierda

Modificado para que se entendiera mejor.

4.) Ensamblamos la trasera

8.) Ensamblamos tejado Derecha

Disefio de evisado por
Yasmin Blanco Alidifa-Costa

Aprobado por

Fecha Fecha
08/02/2024
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1.) CASA ENSAMBLADA

4.) ENSAMBLAMOS EL FRENTE EN
LAS CAJAS DE LA BASE

2.) DESMONTAMOS TECHOS

5.) CAJA ENSAMBLADA

Mod
ente

ificado para que se
ndiera mejor

Disefio de

Yasmin Blanco Alidi

I-LRevisado por
-Costa

Aprobado por

Fecha Fecha

08/02/2024
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PLANO DE MONTAJE. CAJA 2/2
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Proyecto DOLLHOUSE Yasmin Blanco Alidina-Costa
2° DESAMO 2023 - 2024

PLANOS DEL MOBILIARIO

Esta seccion toda es nueva

36
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NOTA DE MADERA. SILLA
- ELEMENTO|CTDAD| N° DE PIEZA |Largo(mm)|Ancho(mm)|Grosor(mm)
1 Cabezero/Patas |60 60
5,537,10,10,7 35,5 2 Asiento 60 60 3 .
3 Respaldo silla_ |60 37 3 ”
] S o NOTA DE MADERA. CAMA
oM ELEMENTO|CTDAD| NO° DE PIEZA |Largo(mm)jAncho(mm)Grosor(mm
1 Cabezero/Patas |60 60 3
2 Tabla 150 60 3
o NOTA DE MADERA. CUNA —
ELEMENTO N° DE PIEZA |Largo(mm)jAncho(mm)Grosor(mm
1 Cabezero/Patas |60 60 3
2 Asiento 60 60 3
b 3 Respaldo silla_ |60 37 3
td = Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
— Yasmin Blanco AIidirIa-Costa 08/02/2024 | A
SUBMONTAJE. PLANO DE FABRICACION 1/2
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PLANOS / 14
7 | 3 | 2



7 | 2 | 1
MESA 1,3 142 31
n
= M M F
i
I I I
2
I
2
 —— B
n L L
SOFA S
20, 20 , 20
1 1
1.3 142 31 ’ : E
o
~ -
5
I b [
o D
o~
5,537,10,10,7 35,5
IT [
C
- B
NOTA DE MADERA. SOFA
ELEMENTO|CTDAD| N° DE PIEZA |Largo(mm)|Ancho(mm)Grosor(mm
1 4  |Cabezero/Patas |60 60 3
2 1 |Tabla 150 60 3
3 2 |Respaldo Sofa (150 37 3
NOTA DE MADERA. MESA
L1 L] ELEMENTO|CTDAD|N° DE PIEZA |Largo(mm)|Ancho(mm)Grosor(mm
1 2 |Patas Mesa |60 50 3
2 1 |Tabla 150 60 3
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1.) CABECERO/PATAS 1.) CABECERO/PATAS
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Disefio de Revisado por ‘Aprobado por Fecha Fecha
Yasmin Blanco AIidirIa-Costa 08/02/2024 | A
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1.) Tabla de la cama

1.) Tabla de la mesa

2.) Se ensambla un cabecero

2.) Se ensambla una pata

3.) Se ensambla la otra pata. Mesa Ensamblada

Disefio de

Yasmin Blanco Alidi

r|Revisado por’ ‘Aprobado por Fecha

a-Costa

Fecha
08/02/2024
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SUBENSAMBLAJE. PLANO DE MONTAIJE 1/3
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1.) Tabla/asiento del sofa

4.) Se ensambla el respaldo. Sofa Ensamblado

2.) Se ensambla una pata

3.) Se ensambla la otra pata

Disefio de r|Revisado por

Yasmin Blanco Alidir|a-Costa

Aprobado por

Fecha

Fecha
08/02/2024
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SUBENSAMBLAJE. PLANO DE MONTAIJE 2/3
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1.) Asiento de la silla

2.) Se ensambla una pata

3.) Se ensambla otra pata

4.) Se ensambla el respaldo. Silla ensamblado

1.) Asiento de la cuna

2.) Se ensambla un lateral

3.) Se ensambla otro lateral

4.) Se ensambla un respaldo

5.) Se ensambla el otro respaldo.
Cuna ensamblado

Disefio de

Yasmin Blanco Alidi

Revisado por
a-Costa

Fecha
08/02/2024

Aprobado por Fecha
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