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1.1. DISEÑO DEL DETALLE

1.1.1. SOLUCIONES CONSTRUCTIVAS
Lo que utilizamos en este proyecto son un sistema de gomas
elásticas que encajan en unos espigos impidiendo que estos se
salgan de sus respectivos huecos. Estas gomas reciben el nombre de
juntas tóricas y en este caso son de 56 mm de diámetro.

En la base también utilizamos unas ranuras en forma de cola de
milano, para evitar que se desprendan, en la unión de la base con los
divisores de la base.
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1.1.2. ACCESORIOS Y MATERIALES

Los materiales y accesorios necesarios para fabricar esta casita de
gatos son:

- Tablero contrachapado de roble de 10 mm de espesor

En esta ocasión hemos optado por utilizar un tablero contrachapado de roble de
2440x1220x10 mm. Para cada casita de gatos estaremos utilizando un total de 3 tableros
aproximadamente, puesto que del último solo necesitaremos un retal de 1220x800x10 mm
para la fabricación de la tapa superior.

- Planchas de plástico reciclado de 800x600x10 mm

Estas planchas nos las proporciona el Politécnico de Santiago. Este las fabrica a partir de
tapones de plástico, ayudando así también a Art for Dent a reducir la cantidad acumulada
de tapones que la gente les dona dándoles una segunda vida.
Las imágenes mostradas a continuación se corresponden con las máquinas utilizadas por el
Politécnico de Santiago para fabricar estas planchas.

-
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- Gomas de juntas tóricas

Estás gomas van colocadas en cada una de las espigas de unión del mueble para evitar
que estas se desensamblen logrando de esta forma una estructura más resistente. En total,
en una sola casita se emplearían 48 gomitas de estas.
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- Fondo
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- Acabado

Este es transparente ya que queremos que se vea la beta y el acabado original de la
madera de roble.
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1.1.3. HERRAMIENTAS Y FRESAS

En este caso utilizamos dos fresas: una de corte recta de 10 mm de
diámetro,la primera, para realizar la gran mayoría de cortes, ya que
es la fresa que más se adecua a los cortes que tenemos que realizar
en la CNC; y otra para hacer las ranuras en cola de milano en la base
del mueble, la segunda.
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2. DOCUMENTACIÓN DEL PROYECTO
DEL APARADOR
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2.1. MEMORIA

2.1.1. OBJETO DEL PROYECTO

Para este proyecto Art for Dent lo que nos pedía era un mueble que
los representara para dar visibilidad a la enfermedad de Dent y que a
su vez tuviera como uno de sus materiales principales los tapones de
plástico que la gente les donaba a modo de apoyo con su causa,
pues estos han juntado cantidades industriales y no saben qué hacer
con ellos.

Por eso nosotros lo que les propusimos fue crear este hogar/juego
para gatos, que va principalmente dirigido para crear las zonas de
colonias felinas empleadas para erradicar plagas de roedores,
aunque también puede ser utilizado por refugios de animales o
incluso por particulares con el suficiente espacio para su instalación.
Por todo ello este será tanto de interior como de exterior, pudiéndose
adaptar a las necesidades del cliente. De esta forma estaríamos
contribuyendo tanto a la visibilidad de la enfermedad de Dent, ya que
estarían situados en lugares públicos donde todo el mudo las pudiera
ver; dando un refugio a gatos de la calle; y la vez reciclando toneladas
de tapones plásticos.

Este mueble además de estar fabricado con estas planchas de
plástico reciclado también utiliza tablero contrachapado de roble. Esto
permitirá una gran automatización a la hora de llevar a cabo su
fabricación pues su diseño permite que sus piezas sean cortadas en
la CNC.

El sistema que se va a utilizar para unir las distintas partes va a
permitir su rápido montaje y desmontaje, siendo esta también una de
las principales peticiones de Art for Dent.
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2.1.2. BOCETO A MANO ALZADA

(NUEVA ENTREGA)
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Todas las cotas están en mm
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2.1.3. NOTA DE MADERA Y ACABADO
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2.1.4. HOJAS DE OPERACIONES
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Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m) Máquina Minutos

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40 Oficina técnica 7140

Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0 Almacén 55

Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45 Banco de trabajo 210

Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5 Banco de montaje 40

Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0 CNC 221

Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0 Mesa de lijado 60

Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 14 0 Cabina barnizado 15

Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Pieza centro, b. superior,b. inferior)Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0 Cabina de secado 270

Comprobación de medidas Piezas(Pieza centro, b. superior,b. inferior)Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5 Zona de embalado. 20

Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0 Escuadradora 8

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45
Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 65 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Piezas centro, aletas) Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(Piezas centro, aletas) Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén Escuadradora 5 45
Recortar tablero Tablero Retal Escuadradora, metro, planos, lapiz, gafas. Escuadradora CNC 8 10
Colocación del retal en la máquina Retal Retal en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 7 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Tapa superior) Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(Tapa superior) Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45
Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 12 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Traseras base, b. interiores, b. exterior)Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(Traseras base, b. interiores, b. exterior)Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45
Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 6 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Traseras base, baldas interiores) Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(Traseras base, baldas interiores) Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45
Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 7 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(Traseras base, b. interiores, b. exterior)Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(Traseras base, b. interiores, b. exterior)Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Oficina técnica 960 40
Programa archivo de CNC Planos Planos de CNC Ordenador Oficina técnica Almacén 60 0
Seleccionar material Planos de CNC Tablero Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) Almacén CNC 5 45
Colocación del tablero en la máquina Tablero Tablero en la maquina sin regulación Guantes, CNC, Planos, metro CNC CNC 3 5
Reglaje de la máquina Máquina sin regulación Maquina regulada Planos CNC CNC 2 0
Introducir programa en CNC Maquina regulada sin programa CNC Máquina regulada con programa CNC Planos, programa CNC CNC CNC 5 0
Corte en CNC Tablero Tablero cortado Gafas, cascos, Planos, CNC CNC 5 0
Retirada tablero CNC Tablero cortado Piezas(División base, b. exterior) Planos, guantes, gafas, metro CNC Banco de trabajo 5 0

Comprobación de medidas Piezas(División base, b. exterior) Piezas con medidas comprobadas Planos, metro, lapiz Banco de trabajo Banco de trabajo 10 5
Lijado de pestañas Piezas con pestañas Piezas lijadas lija, planos, metro Banco de trabajo Zona de montaje 20 0

Seleccionar material Planos Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10 35
Ordenar las piezas en dos secciones: base y cima Piezas Piezas Guantes, planos Banco de montaje Banco de montaje 2 0
Se encajan las piezas centro con sus baldas interiores Piezas Centro + piezas Guantes, planos Banco de montaje Banco de montaje 3 0
En la base inferior se ensamblen las divisiones de la base 
y las piezas del centro con sus baldas interiores ya colocadas

Centro + piezas Base con divisiones y centro +
piezas

Guantes, planos Banco de montaje Banco de montaje 10 0
Metemos en sus ranuras las traseras de la base y colocamos la 
base superior

Base con divisiones y centro +
piezas

Base y centro + piezas Guantes, planos Banco de montaje Banco de montaje 3 0
Encajamos las aletas en la estructura junto con las baldas
exteriores

Base y centro + piezas Base y parte de arriba Guantes, planos Banco de montaje Clavadora neumática 10 0
Ensamblamos la tapa superior haciendo coincidir el agujero
pequeño con la última balda exterior

Base y parte de arriba Mueble sin asegurar Guantes, planos Banco de montaje Banco de montaje 2 0
Colocación de gomas en todos los espigos Mueble sin asegurar Mueble asegurado Guantes, planos Banco de montaje Almacén 10 0
Seleccionar material Plano Piezas mueble Guantes, gafas, cascos, mascarilla, Almacén Mesa de lijado 10 45
Lijado piezas mueble Piezas mueble Piezas mueble lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 1ª mano de fondo Piezas mueble lijadas Piezas mueble fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado 1ª mano de fondo Piezas mueble fondeadas Piezas mueble fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 1ª mano de fondo Piezas mueble fondeadas y secas Piezas mueble lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 2ª mano de fondo Piezas mueble lijadas Piezas mueble fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado 2ª mano de fondo Piezas mueble fondeadas Piezas mueble fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lijado 90 10
Lijado 2ª mano de fondo Piezas mueble fondeadas y secas Piezas mueble lijadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar acabado Piezas mueble lijadas Piezas mueble con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Secado acabado Piezas mueble con acabado Piezas mueble con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 90 35
Embalado Piezas mueble con acabado y seca Mueble embalado Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 20 10

8039 856
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2.1.5. NOTA DE MATERIALES CON EL PRESUPUESTO
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2.1.6 DIAGRAMA DE FLUJO
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2.2. PLANOS
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2.2.1. PLANO DE FABRICACIÓN
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C-C ( 1 : 11 )

LISTA DE PIEZAS BASE

espesor

ancholargoNº DE PIEZACTDADELEMENTO

10 mm1000 mm1000 mmBase sueprior11

10 mm180 mm424 mm
División base

102

10 mm210 mm400 mmTrasera base53

10 mm1000 mm1000 mmBase inferior
14

LISTA DE PIEZAS CIMA

espesor

ancholargoNº DE PIEZACTDADELEMENTO

10 mm200 mm1478 mmPieza centro65

10 mm700 mm700 mmTapa superior16

10 mm159 mm350 mmBalda interior57

10 mm140 mm1080 mmAleta68

10 mm190 mm358 mmBalda exterior59
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Escala 1:11
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Se han añadido las baldas exteriores
y con ello todas las modificaciones 
pertinentes
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2.2.2. PLANO DE DESARROLLO DE PIEZAS
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Se ha añadido la balda exterior
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2.2.3. PLANO DE DESPIECE
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Escala 1:12
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Se han añadido las baldas exteriores
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Se añaden las baldas exteriores
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2.2.4. PLANO DE CNC
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2.2.5. PLANO DE MONTAJE
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1

2

3

4

5

Cogemos la base inferior

Insertamos en la ranuras 

las divisiones de la base. 

Colocamos las traseras en

las ranuras de las divisiones.

Ensamblamos la base superior con el 

resto de la estructura.

De esta manera ya tendríamos toda 

la base ensamblada.

6

7

8

9

10

Ensamblamos las piezas 

más largas en la base inferior y 

a su vez los estantes exteriores.

En conjundo del paso anterior 

vamos ensamblando las baldas 

interiores con las piezas centrales.

Ensamblamos las aletas en la 

base superior

Por último encajamos la tapa

 en las espigas de las aletas 

y las piezas centrales.

Y ya estaría el mueble terminado.

Escala 1:18
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Se han añadido las baldas exteriores
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2.2.6. PERSPECTIVA
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MUEBLE CASA DE GATOS

Lorena Cabezas Barreiro    2º Desamo
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