PROYECTO DIGITAL

ANTONIO INAREJO LOPEZ | 19/03/2024



INDICE

1-Diseio del detalle

1.1-Solucion constructiva
1.2-Accesorios y materiales

1.3-Herramientas y fresas

2-Documentacion del proyecto

2.1 Memoria

2.1.1 Boceto a mano alzada

2.1.2 Nota de madera y acabado

2.1.3 Hojas de operaciones

2.1.4.1 Proceso productivo de cada una de las piezas

2.1.5 Nota de materiales con el presupuesto

2.2 PLANOS

2.2.1 Plano de fabricacion

2.2.2 Plano de desarrollo de piezas
2.2.3 Plano de despiece

2.2.4 Plano de CNC

2.2.5 Plano de montaje

2.2.6 Perspectiva

PAGINA 1



1.1-Solucion constructiva:

el o

Para el proceso de solucion constructiva tendremos 2 metodos el primero es
la union con juntas toricas las cuales nos ayudaremos a montar gracias a un
proceso anterior echo por la CNC.

El segundo metodo es una union mediante tubillones los caules se usaran en
zonas como la union del tablero o la union intermedia de los muebles creando
asi mayor rigided que con juntas toricas
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1.2-Accesorios y materiales
-Herrajes:

Tubillones de madera de 8@x40

Junta torica de 1,00x1,00x5@ y dureza 40 - 90 SH A
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-Materiales:

CONTRACHAPADO B/C PINO RADIATA
2440x1220-18MM

| ReF:s400526

7 0'30 €/ ud. impuestos incluidos

8 Peso:  2982kg
I Ao
- Ancho:

+ Largo:

| Cantidad
Este articulo se vende por ud

. 2 R Adadir al pedido

El material usado para la union de las piezas es de contrachapado de pino
radiata 2440x1220-18mm. El contrachapado es un material compuesto de
varrias laminas de madera dispuestas en un sentido cada unaa lo que aporta
una grann resistencia.

Caracteristicas del material:

-Tipo de tablero: tablero contrachapado de pino radiata
-Calidad: cara/B(sin nudos)

-Longitud:2440mm

-Ancho:1220mm

-Grosor:18mm
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El otro material usado en la creacion de este mueble es elo plastico e cual lo
elaboramos en el propio taller gracias a una colaboracion con una
empresa(ART FOR DENT) la cual nos facilita tapones de plastico con lo cual
nos abarata mucho la creacion de este material.

Caracteristicas del material

-Tipo de tablero: tablero plastico

-Longitud:800mm

-Ancho:600mm

-Grosor:18mm
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Ficha tecnica tablero contrachapado:

I PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES OF PLYWOOD

MEASURED
PROPERTIES VALUES ACCORDING
TOSTANDARD

Maoisture content 4-13% PEEN322
Density 550 - 800 ke’ PN-EN 323
Numbers of piles - MNominal Hurnbe Standard
according 1o panel thickmess {t) of bl ! Examphe of paned assemisly thichmlcs
i piles
thiickness [rmm] of venper
- % 11 51,5 mm
6.5 5 J=1=1
Markings; 9 7 e
J"and,* 12 9 =i=1=1=|
1.5 mm piles 15 1 f=l=1=[=]=1
18 13 12 e il |
H 15 b=l=l=l=z ==
F 17 it ot ol b [ o £l
7 19 FEEREEERE
£ 2 |t 2 AL O ARl B S
35 2 F=1-= =1kt === 1
40 P R RS R
45 3 | ol it e ot ) 1 o K]
Tolerances on length 4% ram PH-EN 315
and width of the panel : PN-EN 3241
Thickneass tolerance Unzanded parels Sanded panels PH-EN 315
Mominal Thickness Tolerances Thickness Tokerances FIHEN324-1
thickness (&) toleranca on nominal tolerance on nominal
within thickness within thickness
ane pane| one panel
[rmm] [mm] [mm} [mm] [rnemi]
=3
10
=12 05 +{02+ 0,050
=12 i = [k + 003t
=325 +108+ 0,038
225 e - {0 + D038 + {00 + O,056)
=30 % = [0 + 0,05t]
B
+ 000 4 0,03ch
=20 -104-+ 0,034
For sanded panels:
Thickness [t}
4 9 12 15 18 21 24 7 aa i |
[mm] B 5
Tolerance +03 08 +05 404 07 +0.7 408 +09 +14 +1.5 11
[mm] -0.7 -046 -0.7 =07 -G8 -09 -09 -15 =17 -19 -1.5
Tolerance for PN-EN 315
straightness of edges 1 mm/m PMN-EN 324-2
and squareness
Bending strength 30- 100 MPa Depending on type PR-EN 310
of wood used for
Tensile strength 30 - 60 MPa AP T ot
Camprassion | plate
gth 25-50 MiFa
Modulus of alasticity
i beaincling 3500 - 10000 MPa
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Ficha tecnica fondo poliuretano:

BBRIL. LRI ¥ R

hinp:wrwew yssolen.com

FIGHA TECNIGA

FONDO POLIURETANO

BEFINICION
Recubrimiento pldstico de das
componentes  basada en  resinas de

pelivretans, can un gran poder cubriente.

APLICACIOMES
Para oplicar dnicamente en la primera
mang y acabar con los barnices de poliuretana,

FORMA DE SUMIMISTRO

FORMATO CAPACIDAD
GARRAFA
10
(Resina) L
GARRAFA
(Endurecedar) oL

MODO DE EMPLED

Para conseguir unes resultades éptimas es
muy importante seguir al pie de la letra los
siguientes conse jos:

= Es muy importante gue el suels esté
perfectamente limpio, ya que a mayer limpieza
mayor finura y mejor ecobade. Verificando
que esté perfectamente lijade, limpie de
polve, ceras y grases,

+ Pora o aplicacidn de Fonde de
poliuretans la madera debe estar seca, con
ura humedad ne superior al 10 %, Por lo tanto
no se debe eliminar el polve con pafies o
escobas humedecidas con ague, Recomendames
aspirar bien y con un pafie recogepelve retirar
el serrin sobrante,

FONDO POLIURETANG

Mo se recomienda barnizar si la
temperatura del suelo es inferior a
&°C o superior a 25°C.

* Mo se deben emplear utensilios ni
recipientes utilizades con otros barnices,
debiends ademds estar completemernte limpios
¥ SeLos,

+ 5Se puede aplicar el barniz con bracha
o radilla.

* Laproporcidn de mezcla ess

- 1 parte de resina (R)

- 1 parte de endurecedsr (E)

Agitar bien para conseguir uma buena
hemogeneizacitn,

* Mo aplicar mds de una mano de este
producte, ya que esta segunda mane de fonde
producician velos en la tercera, en la de
barniz.

+ Pora la limpiera de los wtensilios
e 2 nuestra  dizolvente especial

luretanas .

CARACTERESTICAS TECMICAS

EMSAYOD RESULTADOS

PH 5585

Viscosidad 25-30"
Seco al palva (15°C) 1h
Seco ol tacte (15%C) 15h
Seco para lijada (15°C) 6 h

Rendimienta 10 m?/L
Cantenide en sdlidos 45%

Rev. Junio 2007
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Ficha acabado transparente:

BEEEEE MONTOPOL TRANSPARENTE  MONTO

Fecha de Alta

28-06-2006 BRILLO 40 MS B

Versitn
9 . 25062021

FAMILIA TRATAMIENTOS DE LA MADERA / SISTEMAS TINTOMETRICOS
LINEA ACABADOS POLIU. TRA. (L. ¥ P.)

DESCRIPCION ¥ NATURALEZA

Barniz poliuretane transparente de dos componentes, para acabados brillantes, de excelente tacho,
duneza y rdpido secada.

Interior

Madera

Uso exdusiva en instalacones reguladas por el R.D. 1172003 o Drectiva 2010/75/UE Capitulo W para paises de la Unidgn
Europea.

PROPIEDADES

- Aphcabilidad Gptama
- filto contenido en solidos

- Dureza
- Elasbcidad
- Poder de relleno.
- Trarsparencia
- Secado rapida
- Inodoro una vez seco.
- Tacta lso
Referencia Calor MONTOPOL TRANSPARENTE BRILLO 40
Relscdn de mezcla WOL: 2 {Montopol} + 1 (Cat MS)
Vida de la mexda Bh
Acabado Brillo
Peso especifimo 0,924 0,05 kgl
Vismosidad 26 +/- 10 SG
Sdlidos en volumen w1
Solidos en peso 388 1
Rendimiento aprox. por mano 12-20 mi¥fL
Secado tacto (2058 MR 80%): 15-30 min
Repintado (2050 MR 80%): 2-24h
Colores Transparente. Colores carta maders-100, Madera-75, MCS, Ral (ver |a base de datos

del Ssterna Tinkormétro)

PREPARACION DEL SOPORTE

Soportes Nuevos

- Maderas nuewas:

- Aplicar sobre maderas selladas con polivretanos Fando de |a Gama Montopol

- El soparte debe estar exento de productos extrafios y'o residuos

- Aplicar sobre maderas con un contenido de humedad inferar al 20 %

- #Aplicar sobre maderas sanas, bien desengrasadas, sin polvo y secas.

- Lijar y eliminar posibles restos de cola, en los ensamblajes v fallos del mecanizado.
- Aplicar una ver conseguida una absorcitn undforme del da poluretano.

FINTURAS MONTD S.A.U. Cire. S la Bass Militer, 11 - TEL S&LE4EI1T - FAN SELE4EI4] - 43143 Marinas -
w-mail: omerdsl@Pmontapinturas.com http e, MantopiTures o
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1.3-Herramientas vy fresas:

La herramienta a utilizar mayormente serian fresas de CNC las cuale
tendremos una gran variedad de diametros y medidas para poder elaborar

Fresa de acabado, corte positivo a derechas 22
Fresa para acabamento - corte positive direita 22

Disefiada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecio

Adecisada pard conlornear, ranuras y ensanchar ranuras con un acshado
parfects an laminadas, aglamersded da madera y midery maciza.
Caracteristicas: hélice de parte positiva, buen fluja de virutas, eliminatian de

A -_:,:) . '.:D wirutas hatia arriba paraun mejor acshada en la parte inferiar del panel,
o Projetada pa n Ch s fire g . ac b fuit

Adequada pars:

Caracterist

3 = B 2

3 =B 2

4 = 4 2

4 = B 2

4 = & 2

5 = s F:

5 17 @ 6 MEID 2

5 17 =& MG1D 2

& 17 & & MCID 2

6 12 @ & MCID 2

6 5 & E MCID 2

T 3 = & MCID E:

B 2z m & MCID F

B 312 @ & MCID 2

B 4 W B ME1D 2

v B35 7012 MOsWG 32

Para wer |as velotidsdes de avance sugeridas, ILooazo= i HOENG 2

consulte las siguientes tablas y apligue los !0 42 100 1D HOSWG 2

shgubentis fachores de comectkbn I 52 100 10 HOSWG 2
ra encontrar as velocidades de avaAga U0 32 80 12 HOSWG 7 30000 SCHAUFHITON
eridas, ver as tabelas embaivo e aplicar as 11 37 S0 11 WOSMG 2 30.000 SCHANNISH
seguintes fatores de correcho 12 EF) B0 12 HOSMG 2 30,000 SCHIUFNZSER
MATERIAL f MATERIA 12 42 3 12 HOSMG 7 30000 SCHIUFKZSOR
Madera dura [ Madeirs dura: 0.8 12 52 100 12 HOSMG 7 30,000 SCHIUFKZGAR
MOF, sglamersda | i e 1.1 452 10014 HOSMG 7 25000 SCHZUFNZTER
PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE D€ CORTE 1 52 10 18 HOSMG I 15000 SCHIUFNZEDR
s De I 1xl QM TF 6 nm 1 Woswc 7 25000 soienem
1xDh 04 I 52 13 20 HOSWG 2 25000 SCHZUFHZSSR
I 77 40 30 HOSMG 7 25000 SCHEUFNISER

WVELOCIDAD DEROTACION  VELOCIDADE DE ROTACAD
Las velocidades sugeridas won proporcionabes a
las RPM.

: J E
para 12 000 Rt 316" 34 14 MECID 2 30000 SCHEUFNIS0R

12 000,18 GO0 = 0, - uy_ T MECID 3 30,000 SCHIUFKZTOR
Faclor para 000 PP 3E LB 3 3@  HOSMG 1 30000 SCHIUFNIZER
2

E:

2

P \ A9 il e |8 her - " 38 1-1/8° 3 }irs HOSWG 30,000 SCH2UFNIGSR
aTa MAxIMIZar |8 wda il de la T aTmen apste -

siempre la welocidad mixims ue ofrezcs |a calidsd 2 EXNE T W
de oorte necesaria 30.000 SCHZUFNITIR

L& 3 4T HOSNG
Y ¥ & T HOSMG

odiciades necomensari: Bara masera bianda: 13 000 RFW. Profundidas de mrie gl 3 Sametrn e oe
Velsckdases sugeridas (ora madeira macks L5 " t t t

]

i
-
-

3/ DI 30 2 M0 30 16 M1 MO IM 46 4N 4@

freud «
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Maquina CNC:

Con esta maquina elaboraremos el proyecto entero.

Ficha tecnica de CNC:

Ferrotall Maguinas-Heramienta, 5.L.

central Delegacion 181

Blanzn Macaal, s avda. deta provincla, 73

Pl ind. Las Norias - 03670 Monforts dal Ci (Allcants) 03440 181 (Ascante)

Tesbfono: +34 966 662 296 FAX: +34 966,663 835 Teiéfon: +36 985 553 253 / FAK: 434 966 554990

Especificaciones técnicas

MODELO 30 KCU 8000 AR
C;JNTROL i SIEMENSSQGD(D[}[ HEIDENHAIN 530)
RECORRIDOS X, Y, Z 8.020 x 1.252 (W-800) x 3.503
CONO DIN 69871 - AD 50
RPM CABEZAL 3.000 RPM
GIRO DE CABEZAL AUTOMATICO
POTENCIA MOTOR PRINCIPAL 37
MESA FiJA DE 3500 x 2000 // MESA GIRATORIA
DIMENSIONES DE LA MESA 2500 x ;000 "
CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS 60 POSITIONS
EXTRACTOR DE VIRUTAS Sl
REFRIGERACION A TRAVES DE LA HTA.  Si
ANO 2006
PESO 49.000

lbra 0. Folia 77, Hoja A-92532, Inscrip. 19

738,

M. Alicant
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2.1 Memoria:
En este proyecto creamos un disefo para una marca que es “art for dent”

Art for dent es una empresa que se dedica a la busqueda y la visibilidad de
la enfermedad de DENT la cual afecta a los rifiones para conseguir dinero la
gente les da los tapones de las botellas de plastico.

La cual nos dio unas directrices a seguir como que el mueble tendria que
tener algunas partes de plastico. El plastico nos lo dan ellos en forma de
tapones y nosotros lo procesamos hasta crear un tablero.

Para el disefio me inspire en las zonas verdes ya que veo que hay un gran
vacio en esas zonas.

Disefie una mesa con 1 taburete el cual es facil de montar y desmontar y
almacenar construido en materiales ligeros los cuales ayudan a su propio
transporte.

2.1.1 Boceto a mano alzada:

Boceto mesa:
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Boceto silla:
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2.1.2 Nota de madera y acabado:

ravesano inl.mess £o
Travesaiio sup.mesa to
lablero mesa
bravesallo inf silla Co
wnion intermedia silla CO
tableno silla
patas mesa
ik Siip. Mess poletieno de als densidad
patas sila poketieno de alta densidad
union sup. Silla podetieno de alts densidad

=0 (8 N ESN ) N PO PP (XY BN
R ENEN =N Il Lol =

o o [ [ | e [ fus o |-
e fue o = |2 | [ e | [
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2.1.3 Hojas de operaciones:

Almacén a0
tablero Metro, plancs, guantes. Almacén enc 7 25
Pieza medida a ko largo y ancho |Fianos, |&pe, galas, cascos,melro, seccionadora. |one zona de jado 15 5
tablern Hado |ljas.aire comrimico estracion de aire zona de lijate almacen 20| 15
peeza barnizada pistola almmix cabina 20na de secado & 20
|pieza bamizada jieza lijada &are comprimido, estracion de aire 5 50
[pieza lijada ieza barnizada pistala ainmix 5 =

Metro, plancs, guenies, 2]
tablero Pheza medida a ko largo y & Planos, lpiz. galas, cascos metro, seccionadora,  |cnc zona de lijpdo 15 ﬂ
tablens tablero Hado lijas.aire comrimido, esiracion de aire zona de | almacen 20 15
pleza pieza bamizada pisioia airmix zona de secadn [ 20
pleza bamizada pieza lijada aire cor de aire rona de lijado cabina 25 S0
pieza lijada pieza barnizada [pisiota airmix cabina zona de secado 5 50

Iravesanio_intermedio_silla | a4 ]

Desarrollo del producto Planos Oroenadod Oficina técnica Almacin 15 40
Selaccionar material tablero Mebro, planos, guanbes, Almacén onc ?l zﬁl
tablero Pieza medida a bo lamo y {Plencs, |apiz, galas, cascos,metro, seccionadora, enc zona de lado EI 5

tablers tablero lijs, aire comrimido esiracion de aire m@Eﬂn Im 20 d

pieza pleza bamizada pistola airmix cabina 20na | 20

|plazn bannizada aire comprimido, estracion de aire 25 50

50

Eleza li 'Eﬂa

ieza lijada
ieza barnizada

pistola aimix

20na de lijzdo cabina
cabing 20na de secado

wn

Desarrgllo del producin

Planog

travesafo_intermedio_sila/mesa

Ordenador

Seleccionar material

tablerc

Metro, planos, guantes,

cne

Pieza medida a o laro y

Planos, |apiz, gafas, cascos melro,

lgado tabilero tablero lado lij@a, aire comrimido, esiracion de aire zona de ado aimacen
fonde pieza pleza bamizada pisbola airmix cabina 20na de secado
lijado pieza bamizada iz lijada aire estracion de aire |1ma e lijado cabina

pieza ijada piera hainizada pigtola airmix cabina 20ia
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Ordenador

|dea 40
Planos Metro, planos, guantes, a5
tablenc plastico Pieza medida a o largo y ancho | Plancs, |apiz, gafss, cascos.metro, seccionadors,  |onc zona oe lgada 5
tablero piastica |namem Hado lijs, aire comiimido estracion de aire zona de | Eimacen 15
pleza pieza bamizada pistola aimix cabina mna de secado 20
|pleza Ipleu lijada aire comprimido, estracion de aire zona de lijado cabina 50

ig2a barnizada pistola aimix cahina N3 de secads 50

piera lijada

Ordenador

Planos Ordenador
tablero plastico MEro, planos, guanies, Almaceén e 7 25
1ablern plastico Pieza medida a ko |ango y &ncl| Plancs, iapiz, gatas, cascos,metro, sec{cne zona de lijado 15 ;|
tablero plastioo tablero gado as.aire comimido.esiracion de aire  |zona de ljado almacen 20 1ﬂ
pieza pistola Emi [ 20
iz lijada aire esiracion de aie 25 50
ieza barnizada pistola amix 5 50

Metro, planos, guanbes,

tableso Phaza medida a ko largo y anche  (Planos, 1aplz, gatas, cascosmetro, seccionadora,  |enc zona de lgado
tablero tablen Kado lijes. gire comrimido,estracion de aire

pleza peeza bamizada pistola airmix

pleza ieza lijada aire comprimico, estracion de aire

piera lijada ie2a harnizada pistola simix

Guanbes, gafas, catons, mascarill,

Guanbes, gafas, casoos, mascarilla, |

Gafas, guantes, mascarilia, pestola, jarra medidora,
fondo, catalizador, agua

Guantes, mascarilla,
Guantes, gafss, cascos, mascasilla, lijadara

Gafas, quantes, mascarila, pistola, jara medidora,
forvdo, catalizadar, agua

| Guantes, mascasilla,

[Mesa e ljada

Guantes, gafas, cascos, mascasilla, lijadara
Gafas, guantes, mascarila, pestola, jarra medidora,
acabeds mqua

Cabina bamizada

| Guantes, mascarilla

Cabina de secado

Gatlas, gua
fondo, catalizadar, agua

| Guantes, mascarilia,

|z deTijada

Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lijadora
Gafas, guantes, mascarila, pstola, jara medidora,
a

Cabina bamizada

Guantes, gafas, cascos, mascarilla, | 2
Gaftas, quantes, mascariba, patols, jar medidors,
acabado, catsbrador, squa

Guantes, mascarilla
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2.1.5 Nota de materiales con el presupuesto:

1. Tablero contrachapado de pino 1Bmm 1,878
+% de recons ] 10 0,188 218 | M2 118,00 258 85
2 plasico 2,338
L +% de recorne 10 D,23379 25717 (M2 100 25717 516,12
B. Herrajes
2 Lija 320 1,00 | M 0,69 0,69
3. Taco IEﬂﬂn 2,00 | Lnidades 0,90 1,80
l 4. Fondo 308,337 Gr
! + % de desperdicio | m B1.667 370,00 | Gr 0.0058 218
{ 5. Catalizador 231,253 Gr
= + % de desperdicio [ 20 46,251 277,50 | Gr 0.0080 222
6. Dsolvente 63,376 Gr
+ % de desperdicio [ 20 13675 B3.25|Gr 00048 0.40
7. Acabado 154,168 Gr
+ % de desperdicio | 20 30,634 185,00 | Gr 00069 1,26 8,57
1-Oficina 169,000 3.15|Horas 18 5670
2-CHC Genersl 200,000 3.33|Horas 34 11333
}GEMD de banco de trabalo 142 000 237 |Horas 18 4.2 60
-'I-GEMD en general 160,000 3,00 | Horas. 18 54,00
S-Operario de acabado 105,000 1,75 |Horas 18 31,50
122 000 2 03 |Horas 18 36,60
i
§ 0,00
334,73
- Sumna ABCD 850 42
i % de la suma de kos gastos A, B. C. D
i 1 126 91
Total sin VA 9886 34
Mmpuesios el 207,55
Total presupuesio fabacacion 1195,89
% Beneficios 20 197 67
Preco venta 138356/
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2.2 PLANOS:
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6 | 5 | 3 | 2 | 1
()
LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA DESCRIPCION

1 2 pata_ Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha

2 2 pata_derecha Antonio inareﬂ) 19/03/2024
3 4 travesafno_
4 2 pieza_union_superior MODIFICADO : —— =
5 1 tablero merendero_presentacion 1/1
3 | 5 | 3 | | 1




6 5 | 3 | 2 | 1
800
4 ) )
o
<+
(@\
et o o
-
&
>
N
o
<
374
1877,5
o
o
=)
o
o
LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD NO DE PIEZA DESCRIPCION

1 2 pata_ Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha

3 4 travesano__

4 2 pieza_union_superior MODIFICADO — T R

5 1 tablero plano de fabricacion 2/ 4

6 B 5 | 3 | | 1




3 | 2 | 1
18
18 800
" m w n
L HH i
5
Union superior
LN
i
N
3
< >
Y
PATA 60
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Antonio inarej<l) 19/03/2024
. Edicion Hoja
plano pata y union 3/4
3 | | 1




6 | | 3 | 2 | 1
1877,5 18
DI
- o
o
0
C
Tablero
B
Union
lateral TIS
1900
18
A(l:4)
A ¢2’ 50 U § Disefo de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Tl Antonio inarej 19/03/2024
.7 Edicion Hoja
Plano tablero y union latera 4/4
6 | | 3 | | 1




6 5 | 3 | 2 | 1
LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA DESCRIPCION
1 2 pata_silla_d
2 2 pata_Si"a Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
3 ) union_taburete Antonio inarej 19/03/2024
4 1 tablero_silla
5 2 union inferior_silla MODIFICADO : —— o
6 1 union silla_intermedio taburete_presentacion 1/5
6 — 5 | 3 | | 1




6 5 | 3 | 2 | 1
600 450
00]
i -
LN
-
(@)}
i
S 00+ — \
2 R i
519 _
AN
i
N
_ 25
——,—Id—
3 ]
o™
—| <«
“ =8
N
° ]
25
|
LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD NO DE PIEZA DESCRIPCION
1 2 pata_silla_d
2 2 pata_Si”a Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
3 2 union_taburete Antonio inarej 19/03/2024
4 1 tablero_silla vistas asiento
5 2 union inferior_silla ] Edicion Hoja
6 1 union silla_intermedio plano vistas 2/5
6 B 5 | 3 | | 1
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LISTA DE PIEZAS
ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA DESCRIPCION
1 2 pata_silla_d
2 2 pata_Si"a Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
3 ) union_taburete Antonio inarej 19/03/2024
4 1 tablero_silla
5 2 union inferior_silla - = Hom
6 1 union silla_intermedio Plano_explosion 5/5
6 — 5 | 3 | | 1




