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DISENO DEL PROYECTO DE LA SILLA Y ESCRITORIO
1.3 Diseio del detalle
1.3.1 Soluciones constructivas

El método de ensamblaje principal que uso en los dos muebles es el de un espigo
pasante afiadiendo una junta térica colocada en un rebaje de 3 mm en el lado exterior de
las piezas que une el espigo .

1.3.2 Herrajes , accesorios y materiales

Se usaran tubillones para ensamblar los 3 tableros superiores entre si los cuales tendran
un diametro de 1 cm y un largo de 4 cm

Los materiales necesarios para la realizacion de los muebles seran 3 tableros
contrachapados de Okumen de 20mm de espesor y 5 tableros de plastico de polietileno
de alta densidad de 800 x 600 x 20 mm .
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1.3.3 Fresas

FABIAN ARNEJO CANOSA

Para la realizacién del mueble se usaran dos tipos de fresas para la maquina CNC, una
de 3mm para la realizacién de las hendiduras para las juntas y otra de 20 mm de
didmetro para el corte de las piezas.
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Haz clic para obtener una vista ampliada

Fresa de extremo de carburo de 3 flautas HRC55 de 3mm,
cortador de madera de cobre y aluminio, fresas de extremo,
herramientas de fresado Cnc, fresa de acero de tungsteno, fresa
de extremo (Size : 3X

Marca: easyhaha
Buscar en esta pagina

1338(

Los precios de los productos vendidos en Amazon incluyen el IVA. Dependiendo de tu direccién de entrega, el
WA puede variar al finalizar la compra, Para obtener mas informacion, haz clic aqui.
Tamario: 3X3DX50L-3F

| 3IX3DX50L-3F 3X3DX75L-3F 3X3DX100L-3F IX4DX50L-3F

Color: 1pes

\ 1 | . l il |l

it | W ah b dh
Tamaio 3X3DX50L-3F
Marca easyhaha
Peso del producto 1 Gramos

CREEYA 1 Piezas Fresa de metal duro 20mm, 4 dientes/4 Flautas
Fresas CNC, Negro ALTiN revestimiento, Fresas Carburo de recta

20mm Para Metal Madera acido acrilico Plasticos (20mm)

Marca: CREEYA
4.4 % drdrdeydr 113 valoraciones | Buscar en esta pagina

GZSIBE

Devoluciones GRATIS ~

Los precios de los productos vendidos en Amazon incluyen el IVA. Dependiendo de tu direccion de entrega, el
IVA puede variar al finalizar la compra. Para obtener mas informacion, haz clic agui.

Financia tus compras en 4 cuotas en 90 dias con Cofidis a partir de 75€ . Ver detalles

Tamano: 20mm-1 Piezas

1mm-5 Piezas 2mm-5 Piezas 3mm-5 Piezas 4mm-5 Piezas 5mm-3 Piezas
Bmm-3 Piezas 8mm-2 Piezas 10mm-1 Piezas 12mm-1 Piezas 14mm-1 Piezas
16mm-1 Piezas 18mm-1 Piezas 20mm-1 Piezas

Material Carburo

Numero de flautas 4

Tamaio 20mm-1 Piezas

Tipo de corte Corte central

Marca CREEYA

Forma Redonda

Peso del producto 300 Gramos
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DOCUMENTACION DE LA SILLA Y ESCRITORIO

2.1 Memoria

2.1.1 Objeto del proyecto
El proyecto tiene como fin dar visibilidad a la organizacién benéfica ART FOR DENT y su
uso como mobiliario publico en eventos de la asociacion , usando como material principal
el contrachapado y el plastico desarrollado con nuestra prensa de platos multiples
calientes que se obtiene de tapones derretidos y teniendo como base del proyecto el
OPEN DESIGN que implica que el mobiliario no tendra herrajes y sera desarrollado en
una maquina CNC , para que cualquiera sin ningun tipo de idea de carpinteria pueda
montar este tipo de muebles.

2.1.2 Boceto a mano alzada
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2.1.3 Nota de madera y acabado

A 12 JUNTA para patas SILLA Plastica PPdH 20|

B 6 Plastica PPdH 20

c 2 Plastico PPdH 500 20|

D 20 ASIENTO/RESPALDO silla Plastica PPdH 75| 20 SILLA

E 4 PATAS silla Tablero Contrachapado Okume 20mm 1080 80| 20,

F 4 Tablero Contrachapado Okume 20mm 763] 10| 20,

G 1 Tablero Contrachapado Okume 20mm 790 500 20

H 1 Tablero Contrachapado Okume 20mm 1470 300 20

| 1 Tablero Contrachapado Okume 20mm 1470 100 20|
1,8674 34,2563
6,5195 65,1952

1 E 4 Tablero Contrachapado Okume 20mm 20|
2 F 4 Tablero Contrachapade Okume 20mm 763 710/ 20] 00433 2167 4,33 0,24 0,24 482 288,33 263,03 aso7o| 17535 78,91
3 G 1 Tablero Contrachapado Okume 20mm 780 500 20| 00078 3,85 0,79 008 0,08 0,82 54,98 48,99 66,65 33,32 15,00
4 H 1 Tablers Conirachapado Okume 20mm 1470 300 20] 00088 441 0,58] 012 0,12] 1,12] 57,03 50,94 8125 40,53 1828
5 ] 1 Tablers Contrachapado Okume 20mm 1470 100] 20 00029 1,47] 0,29] 012 0,12] 0,53] 31,75 2837 38349 19,24 256
0,00 0,00 0,00/ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00/ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 000 0,00/ 0,00 0,00 000 0,00/ 0,00 0,00
0,00} 0,00 0,00} 0,00} 0,00} 0,00 0,00} 0,00] 0,00}
0,00 0,00 0,00/ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00/ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00/ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00] 0,00]
0,00 0,00} 0,00} 0,00} 0,00 0,00} 0,00] 0,00}
0,89 0,89/ 14,82 888,92 808,11| 1077.48| 53874 242,43
|
|

&0 gr/m2 por cada mano

28392 |[or
107748 |or
538,74 |gr.
808,11 qr.
24243 |ar.

267 ko
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2.1.4 Hojas de procesos productivos

FABIAN ARNEJO CANOSA

JUNTA (pata/silla) 18

Fase de produccion Operacion Producto de d; Producto de salida Equi i I her i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archiva Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35

Almacén Seleccionar Material Planos Plastico metro, planos, guantes Almacen CNC ) 0
Mecani: Colocacién plastico en CNC Plastico Plastico CNC, ordenador, gafas ,guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes . CNC |, gafas CNC CNC 2 0

Meter programa en la CHC Programa CHC Programa CNC CNC |, ordenador CNC CNC 4 0

Corte de piezas con fresa de 3mm Plastico Piezas cortadas Guantes , CNC |, gafas CNC CNC A5 5 0

Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC |, gafas CNC Lijadora 5 15

Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 36 30

TABLERO (PLASTICO)
Fase de pr n Op ion Producto de d; Producto de salida Equi i I her i Sitio de trabaije Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35
Almacén Seleccionar Material Planos Plastico metro, planos, guantes Almacen CNC 5 0
Mecanizado Colocacidn plastico en CNC Plastico Plastico CNC. ordenador, gafas .guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC | gafas CNC CNC 2 0
Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC | ordenador CNC CNC 4 0
Corte de piezas con fresa de 20mm Plastico Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 8.8 0
Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC | gafas CNC Lijadora 5 15
Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15 10

ASIENTO / RESPALDO SILLA

Fase de pr on Op ion Producto de d Producto de salida Equi i I her i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35
Almacén Seleccionar Material Planos Plastico metro, planos, guantes Almacen CNC 5 0
Mecanizado Colocacidn plastico en CNC Plastico Plastico CNC. ordenador, gafas .guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC | gafas CNC CNC 2 0
Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CHC |, ordenador CNC CNC 4 0
Corte de piezas con fresa de 20mm Plastico Piezas cortadas Guantes , CNC |, gafas CNC CNC 416 0
Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC | gafas CNC Lijadora 5 15
Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 100 30

Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15

TABLERO (CONTRACHAPADO) 1
Fase de pr ion Op 6n Producto de d; Producto de salida Equipamiento / her Sitio de j Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35
Almacén Seleccionar Material Planos CONTRACHAPADQ metro, planos, guantes Almacen CNC 3 0
Mecani; Colocacidn plastico en CNC CONTRACHAPADO CONTRACHAPADO CNC, ordenador, gafas ,guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC | gafas CNC CNC 2 0
Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC | ordenador CNC CNC 4 0
Corte de piezas con fresa de 20mm CONTRACHAPADQ Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 4.4 0
Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC | gafas CNC Lijadora 5 15
Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15 10

REFUERZO ANCHO 1

Fase de produccion Operacion Producto de entrada Producto de salida Equi to | her ienta Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35

Almacén Seleccionar Material Planos CONTRACHAPADO metro, planos, guantes Almacen CNC 3 0
Mecanizad Colocacidn plastico en CNC CONTRACHAPADO CONTRACHAPADO CNC. ordenador, gafas ,guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC | gafas CNC CNC 2 0

Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC | ordenador CNC CNC 4 0

Corte de piezas con fresa de 20mm CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes , CNC , gafas CNC CNC 5,75 0

Realizado de hueco para juntas CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 4 0

Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes . CNC , gafas CNC Lijadora 4 16

Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 10|




CIFP POLITECNICO DE SANTIAGO

FABIAN ARNEJO CANOSA

REFUERZO ESTRECHO

Fase de pr ion Op ion Producto de d Prod de salida Equi i ! her i Sitio de trabaj; Destino Tiempo (min) | Distancia (m])
Disefio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35

Almacén Seleccionar Material Planos CONTRACHAPADQ metro, planos, guantes Almacen CNC ] 0
Mecani: Colocacidn plastico en CNC CONTRACHAPADO CONTRACHAPADO CNC, ordenador, gafas .guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC Guantes ., CNC | gafas CNC CNC 2 0

Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC . ordenador CNC CNC 4 0

Corte de piezas con fresa de 20mm CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 453 0

Realizado de hueco para juntas CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes ., CNC | gafas CNC CNC 2 0

Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes . CNC | gafas CNC Lijadora 4 16

Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15 10

PATAS MESA

Fase de pr Producto de entrada Producto de salida Sitio de i Tiempo (mln] Distancia {m)
Diseiio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35

Almacén Seleccionar Material Planos CONTRACHAPADO metro, planos, guantes Almacen CNC 3} 0
Mecanizado Colocacién plastico en CNC CONTRACHAPADO CONTRACHAPADO CNC, ordenador, gafas .guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC | gafas CNC CNC 2 0

Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC . ordenador CNC CNC 4 0

Corte de piezas con fresa de 20mm CONTRACHAPADQ Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 19,7 0

Realizado de hueco para juntas CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes , CNC , gafas CNC CNC 4 0

Retirada de tablero CHNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC | gafas CNC Lijadora 4 15

Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 40 30
Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15 10

PATA SILLA

Fase de pr Producto de d Producto de salida I her Sitio de 1 Tiempo (mln] Distancia (m)
Diseiio Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina tecnica Almacen 15 40
Programar el archivo para CNC Planos Archivo Ordenador Oficina tecnica CNC 15 35
Almacén Seleccionar Material Planos CONTRACHAPADO metro, planos, guantes Almacen CNC B} 0
Mecanizad Colocacidn plastico en CNC CONTRACHAPADO CONTRACHAPADO CNC. ordenador, gafas ,guantes CNC CNC 1 0
Reglar CNC - - Guantes , CNC |, gafas CNC CNC 2 0
Meter programa en la CNC Programa CNC Programa CNC CNC | ordenador CNC CNC 4 0
Corte de piezas con fresa de 20mm CONTRACHAPADO Piezas cortadas Guantes , CNC | gafas CNC CNC 32,8 0
Retirada de tablero CNC Piezas cortadas Piezas en bruto Guantes , CNC |, gafas CNC Lijadora 5 15
Lijado Piezas en bruto Piezas Lijadas Lijadora, guantes gafas Lijadora Acabado 40 30

Almacenaje Piezas Lijadas Piezas finalizadas guantes Acabado Almacen 15

_ GUIA DE MONTAJE MESA

Fase de produccion

Producto de entrada

Producto de salida

Sitio de trabajo

Tiempo (min)

Seleccion del material

piezas

metro . p\anos guantes . gafas

almacen

montaje por pane de el cliente

[ domicilio de elcheme

5
union de los juegos de patas con las juntas |piezas patas blad. guantes montaje por parte de el cliente  |montaje por parte de el cliente 5|domicilia de el cliente
union de las patas con largueros patas blad. estructura montada guantes montaje por parte de el cliente  |montaje por parte de el cliente 5|domicilia de el cliente
blado de los 3 tableros estructura montada tablero creado guantes montaje por parte de el cliente  |montaje por parte de el cliente 5|domicilia de el cliente
colocamos tableros encima de |as patas tableros blad! montaje finalizado guantes montaje por parte de el cliente  |montaje por parte de el cliente 5|domicilia de el cliente

_ GUIA DE MONTAJE SILLA

Fase de mduounn

Producto de entrada Producto de salida Sitio de trabajo Tiempo (min)

del material piezas metro p\anns guantes gaias. almacen montaje por par\e de el cliente 5| domicilio de el cllenle

union de los juegos de patas con las juntas  |piezas patas guantes montaje por parte de el cliente |montaje por parte de el cliente 5|domicilio de el cliente
union de las patas con el Id patas blad. montaje finalizado guantes montaje por parte de el cliente |montaje por parte de el cliente 5|domicilio de el cliente
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ACABADOQ TABLERO CONTRACHAPADQ 1
Fase de produccion 0 io Producio de entrada Producto de salida Equipamiento i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)|  Distancia (m)
Almacén Seleccion del material pieza lijada pieza lijada |gafas . mascarilla . guantes almacen cabina de barnizado 10 45
aplicar 1° mano de fando pieza lijada pieza fondeada gafas , mascarilla , quantes . pistola . jarra de medir, | o e pomizado cabina de bamizado 5 2
fand atalizad ua
secado 12 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas . mascarilla . guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 40 10
lijado 1% mana de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada gafas . mascarilla . guantes . lijadora mesa de trabajo cabina de barnizado 20 10
aplicar 2° mano de fando pieza lijada pieza fondeada gafas , mascarilla , quantes . pistola , jarra de medir, | o e pomizado cabina de bamizado 5 2
fando , catalizador, agua
ACABADO secado 22 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas . mascarilla , guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 40 10
lijado 2° mana de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada gafas . mascarilla , guantes . lijadora mesa de trabajo cabina de barnizado 20 10
aplicar acabado pieza ljada pieza acabado gafas . mascarila , guantes , pistola . jarra de medir. |y 4o bamizado cabina de bamizado 5 2
fondo , catalizador, agua
secada acabado pieza acabada pieza acabada y seca gafas . mascarila . guantes cabina de bamizado Zona de embalado 10 35
embalado pieza acabada y seca pieza acabada y embalada gafas . mascarilla , uantes , embalaje , film, cuter . zona de embalado almacen 10 10
cantoneras de carton

ACABADO REFUERZO ANCHO
Fase de io 0 it Producto de entrada Producto de salida ipamiento / i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) ia (m)
Almacén Seleccion del material pieza lijada pieza lijada gafas . mascarilla , guantes almacen cabina de bamizado 10 45
aplicar 1° mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas . masc_anHa - Quantes, pistola , jarra de medir , cabina de barnizado cabina de bamizado 5 2
fondo , catalizador, agua
secado 12 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas | mascarilla , guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 40 10
lijado 1° mano de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada gafas , mascarilla . guantes |, ljadora mesa de trabajo cabina de bamizado 20 10
aplicar 2° mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas , mascarila , guantes , pistola, jarra de medir , cabina de barnizado cabina de bamizado 5 2
fondo . catalizador, agua
ACABADO secado 22 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas , mascarilla , guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 40 10
lijado 2° mano de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada gafas . mascarilla . guantes . lijadora mesa de trabajo cabina de bamizado 20 10
aplicar acabado pieza lijada pieza acabado gafas , mascarilla , guantes , pistola , jarra de medir . | o e porizado cabina de barnizado 5 2
fondo , catalizador, agua
secado acabado pieza acabada pieza acabada y seca gafas , mascarilla , guantes cabina de barnizado zona de embalado 40 35
embalado pieza acabada y seca pieza acabada y embalada gafas , mascarila , guantes , embalaje , fim, cuter, zona de embalade almacen 10 10
cantoneras de carton

ACABADO REFUERZO ESTRECHO

Fase de i6 0 6 Producto de entrada Producto de salida Equil i ] i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) ia (m)
Almacén Seleccion del material pieza lijada pieza lijada gafas . mascarilla . guantes almacen [cabina de bamizado 10 15
aplicar 1° mano de fando pieza lijada pieza fondeada gafas . mascarilla . quantes , pistola . jarra de medir. |y o bamizado cabina de barnizado 5 2
fondo . catalizador. agua
secado 12 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca |gafas , mascarilla , guantes cabina de bamizado mesa de trabajo 30 10
ljado 1% mano de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada gafas . mascarilla _ guantes _ ljadora mesa de trabajo cabina de bamizado 20 10
aplicar 2° mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas , mascarilla , guantes . pistola . jarra de medir , cabina de bamizado cabina de bamizado 5 2
fondo . catalizador, agua
ACABADO secado 22 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas . mascarilla . guantes |cabina de bamizado mesa de trabajo 30 10
lijado 2° mano de fondo pieza fondeada y seca pieza lijada |gafas . mascarilla . guantes . lijadora mesa de trabajo |cabina de bamizado 20 10
aplicar acabado pieza lijada pieza acabado gafas . mascarilla . guantes , pistola . jarra de medir . cabina de bamizado |cabina de bamizado 5 2
fondo . catalizador, agua
secado acabado pieza acabada pieza acabada y seca gafas . mascarilla . guantes [cabina de bamizado zona de embalada 30 35
embalado pieza acabada y seca pieza acabada y embalada gafas . mascarilla , guantes , embalaje , film, cuter , zona de embalado almacen 10 10
cantoneras de carton

ACABADO PATA SILLA
Fase de i) 0 i Producto de entrada Producto de salida i i i i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) i ia (m)

Almacén Seleccion del material pieza lijada pieza lijada gafas . mascarilla . guantes almacen cabina de bamizado 10 45
aplicar 1° mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas . mascarila , guantes , pistola , jarra de medir, |\t e pornizado cabina de bamizado 5 2

fondo . catalizador, agua
secado 12 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas . mascarilla . guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 33 10
ljiado 17 mano de fondo pieza fondeada y seca pieza ljada gafas _ mascarilla_ guantes _ ljadora mesa de trabajo cabina de barnizado 20 10
aplicar 2°® manao de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas . mascarila . guantes , pistola , jarra de medir cabina de barnizado cabina de barmizado 5 2

fondo . catalizador, agua
ENRTE secado 22 mano de fondo pieza fondeada pisza fandeada y seca gafas . mascarilla , guantes cabina de barnizado mesa de trabajo 33 10
ljiado 2° mano de fonda pieza fandeada y seca pieza ljada gafas . mascarilla . guantes _ lijadora mesa de trabajo cabina de barnizado 20 10
aplicar acabado pieza lijada pieza acabado gafas . mascarila , uantes . pistola , jara de medir, | _\io e parizado cabina de bamizado 5 2

fondo . catalizador, agua
secado acabado pieza acabada pieza acabada y seca gafas . mascarilla . guantes cabina de barnizado zona de embalado 33 35
embalado pieza acabada y seca pieza acabada y embalada faf“ . ’”“;z’:’:n’ni“a”‘“ » embalaje , film, cuter , zona de embalada almacen 10 10

ACABADO PATA MESA

Fase de i 0 i Producto de entrada Producto de salida Equij i ! i Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) i ia (m)
Almacén Seleccion del material pieza ljada pieza lijada gafas . mascarilla , guantes almacen cabina de bamizada 10 45
aplicar 1* mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas , mascarilla , guantes , pistola, jama de medir, cabina de bamizado cabina de bamizade 5 2
fondo , catalizador, agua
secado 12 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca | gafas , mascarilla , guantes [cabina de bamizada mesa de trabajo 45 10
liizdo 1° mano de fonda pieza fandeada y seca pieza lijada | gafas . mascarilla . guantes  lijadara mesa de trabajo [cabina de bamizada 20 10
aplicar 2° mano de fondo pieza lijada pieza fondeada gafas . mascarilla . quantes . pistala, jana de medir. | o e pamizado cabina de bamizado 5 2
fondo , catalizador, agua
ACABADO secado 22 mano de fondo pieza fondeada pieza fondeada y seca gafas , mascarilla , guantes cabina de bamizado mesa de trabajo 45 10
lijado 2° mano de fonde pieza fondeada y seca pieza lijada gafas , mascarilla , guantes . lijadora mesa de trabajo cabina de bamizado 20 10
aplicar acabado pieza lijada pieza acabado gafas . mascarilla , guantes . pistola , jama de medir. |l e pamizado cabina de bamizado 5 2
fondo , catalizador, agua
secado acabado pieza acabada pieza acabada y seca |gafas . mascarilla . guantes |cabina de bamizado zona de embalado 45 35
embalado pieza acabada y seca pieza acabada y embalada gafas , mascarilla , guantes , embalaje , film, cuter, zona de embalado almacen 10 10
cantoneras de carton




CIFP POLITECNICO DE SANTIAGO

2.1.5 Nota de materiales con el presupuesto

FABIAN ARNEJO CANOSA

2 1 Tablero contrachapado de Okume 20mm 5.310
-ﬁ +34 de recarte 0 831 M2 3347 256,13
E 2. Madera de Haua 2,400 0.00
o +34 de recorte | i} 00000 2.4000) M2 729 1750l 37363
1 Lij= 180, 260 3.000 3.000] M 2 B
2. Junta torica de 40 mm | 30,000 30,000 Unidades 0,3800 10,80
3. Tacolija fing 10,000 1.00{Unidades 1.50 15,00
= 4. Fondo 107745 Sr
= + 3 de desperdicio | 25 263,370 1346.55|Gr 0,0053 735
.g a. Catalizadaor g5, 110 Sr
1] + ¥ de desperdicio | 25 202,025 010,14 Gr 0.0050 3.05
6. Dizalvente 242 .43 Gr
+ ¥ de desperdicio | 25 G0.E05 303,04 Gr 00045 1.45
7. fcabado 538,740 Gr
+ 2 de desperdicio | 25 134 555 E73.d43) Gr 00063 4 65 53,93
QFICINAG TECMICS 240,000 4 00| Horas 27 103,00
CMNC 271,100 4 52| Horas 27 122,00
QOPERARIO DE BAMNCO OE TRAEAJD GOG, 000 1010 Horas 15 181,80
QOPERARIO OE CAEINA DE EARMIZADO 533,000 10,65 |Haras 15 131,70
ENWICI 120,000 2.00)Horas 15 36,00
" Haras 0.a0
& Haras 0.00
E Haras 0.00
= Haras 0.00
= Haras 0.00
Haras 0.00
Horas 0.00
Horas 0.00
Horas 0.00
Haoras 000 63950
Suma ABCD 106705
2
w
o e |2 suma de los gastos A, B.
ui 12,5 133,38
Tatal zin WA 120045
Impuestos 21 252,09
Total presupuesta Fabricacidn 45253
¥ Beneficios 17 204,07
Precio venta 165660
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CIFP POLITECNICO DE SANTIAGO

2.2 Planos
2.2.1 Planos de la silla

FABIAN ARNEJO CANOSA
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COLOCACION DE LOS 2 JUEGOS DE PATAS

ENSAMBLAJE DE LOS JUEGOS DE PATAS CON LAS
PIEZAS PLASTICAS Y JUNTAS TORICAS

REMATADO DE LA SILLA UNIENDO LOS JUEGOS DE
PATAS CON LAS PIEZAS DE PLASTICO QUE SIRVEN
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CIFP POLITECNICO DE SANTIAGO

2.2.2 Planos de la mesa

FABIAN ARNEJO CANOSA
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COLOCACION DE LOS DOS JUEGOS DE PATAS ENSAMBLAJES MEDIANTE PIEZAS DE PLASTICO Y JUNTAS
TORICAS

. FINALMENTE, ENSAMBLAJE DE LOS 3 TABLEROS Y COLOCACION
UNION DE LOS DOS JUEGOS DE PATAS MEDIANTE LOS ENCIMA DE LAS PATAS Y LARGUEROS
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CIFP POLITECNICO DE SANTIAGO

2.2.3 Plano de despiece/ CNC

FABIAN ARNEJO CANOSA
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