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1. DISENO DEL DETALLE




1..1 SOLUCIONES CONSTRUCTIVAS

Para poder ensamblar la pieza se utilizaron ensambles de caja y espigo pasantes
complementados con juntas téricas las cuales ayudan a que este mueble no necesites
herrajes impidiendo el desplazamiento, en la siguiente foto se ve representado el rebaje de

2.5mm para la junta torica y la caja y espigo pasante:

Para el ensamble de la estrucutra, a parte de la unién con puntas de los soportes laterales,
tenemos una doble caja en en la que se ensamblan los travesafios:




1..2 HERRAJES, ACCESORIOS Y MATERIALES.

Una de las directrices seguidas para la elaboracion de este proyecto es la idea de evitar lo
maximo posible los herrajes.

Para ello utilice Juntas Téricas de goma de 2mm de grosor para tener medio mm de margen
para las dilataciones y contracciones naturales del plastico:

Los materiales a utilizar para el proyecto son:

Tablero de plastico reciclado para la base del parking de 800x600x20:




Tablero contrachapado fendlico de 12mm para la base vertical del parking:

Tablero contrachapado fendlico

Abedul, 2.500 x1.250 x 12 mm

= Tablero fendlico de abedul

= Encolado resistente a la intemperie WBP

= Con certificacion FSCy CE2+

= Alta resistencia a la flexidn, traccién y compresion

= Para su uso en construccion, encofrados, carrocerias, mobiliario, etc.

Nimero de producto 28950736

100,

por unidad (m? = 32- €)
> VA ind.

Lx An x Es: 2.500 x 1.250 x 12 mm

2.500x1.250 x 12 mm 2.500%1.250 x 15 mm 2.500 % 1.250 x 18 mm

Tablero contrachapado de Okume de 20mm para los laterales:

Ref 81867803

Tablero contrachapado fendlico okume de 122x250x2
cm (anchoxaltoxgrosor)

#r i #& 1opiniones

119.00 €

Pagaaplazos con ONEY @ o P PayPal ©

Vendido y enviado por LEROY MERLIN

Madera natural 122




1.3 HERRAMIENTAS Y FRESAS

Para poder mecanizar tanto el tablero como la madera utilizaremos una CNC SCM:

Para evitar la pérdida de tiempo de cambios de broca (ya que mecanizaremos madera y
tablero contrachapado) utilizaremos una fresa en V Standard for Wood con alto rendimiento

de corte.

FRESA PARA RANURASENYV
STANDARD FOR WOOD

PARA FRESADORAS PORTATILES, PARA FRESADORAS DE MANO
Fresa para ranuras en V Standard for Wood con alto rendimiento
de corte en el grabado de caracteres graficos

m  Durabilidad y resultados de corte fiables gracias a los cortadores
de carburo de tungsteno de alta calidad

m  El disefio de la fresa evita las sacudidas limitando el grosor de
las virutas que se generan

m  Vastago cilindrico compatible con fresadoras.

Materiales

QOO

También necesitaremos un flexdmetro y una escuadra para comprobar medidas y angulos.



2. DOCUMENTACION DEL PROYECTO




2.1 MEMORIA

2.1.1 Objeto del proyecto

Este proyecto fue elaborado para colaborar con la fundacion “Art for Dent” dando visibiliad
tanto al uso de plasticos reciclables como ofreciendoles un parking de bicicletas
desmontable perfecto para eventos “eco-friendly” donde se podra dejar la bicicleta e incluso
patinetes electricos dependiendo del agujero de la base vertical que utilicemos. Dando asi la
posibilidad de tener un aparcamiento totalmente ecoldgico creado practicamente en su
totalidad con materiales reciclados.

2.1.2 Boceto a mano alzada CORREGIDO: PLANOS Y CROQUIS
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2.1.3 Nota de madera y acabados

A 4 Lamuen Estruciura M. Haya 60 0,0317] 225096
] B 1 Travesaho EsTucira M. Hay= | O,0207] 21,3681
3 C 4 Soportes laterales M. Hzya 2121 ] 20| 0,0102 7 307
4 D 5 Parking Base Vertica Tabl Haya 1600} B4 1Z] 0,00E1 55061
5 E 0 |Paing Latzrales Tabl Haya 230] 5] el | 0,3640 7 A5
6 F 5 Parking Base Horzonta Flastco EET| o | 02112 Y]
58,5533

O.0706|  G7.3005

0,3540 T A5
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2.1.3 Nota de acabados
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EEE|

B.2000|

1s0
158,54
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2.1.4 Hojas de operaciones
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2.1.4.2 Proceso productivo de cada una de las piezas

ero Estructura 2
Fase de produccion Operacion Producto de entrada Producto de salida wlhumrlel;ﬁa?-l Sitio de trabajo Desting Tiempo (min) | Distancia {m)
Disefio Dresamollo del producio ldea Plancs Crdenador, papel, lapiz ficina Técnica  |Almaceén i5 41
Almacen Seleccionar material Planos Madeira Metro. planos, guantes Almacén CHC 5 5]

Ciolocar taboleing de CNC Madeira Madeira (Gafas, guantes CNC CMC [1] a
Reglar & axustar maguna Madeira Madeira (Gafas, guantes CHC CHC 2 [
" izadh Introducir programa de CHNC |Madeira Madeira (Gafas, guantes CNC CNC 2 a
Corte en CNC Madeira sin mecanizar Madeira mecanizada (3afas. guantes CHC CMC 10 ]
Retirada aboleiro CHNC Madeira mecanizado Madeira mecanizada (Zafas. guantes CHC CHC o 0
Lixado da peza Madeira mecanizado Madeia lizada Gafas, guantes Alrmacén Almacén 10/ 10

Tratado da peza Madeira lixada Madeira tratada Gafas, guantes Banco de trabaje  |Almacen A0

L = =
Travesanc Estructura 4

Fase de produccian Operacion Producto de entrada Products de salida Equipamiento [ herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempoe (min) | Distancia {m)
Diseno Desamolio del producto Idea Flanos (Ordenador, papel, lapiz Officina Técnica  |Almacén 15 40
Almacén Seleccionar material Planos Madeira Metro, planos, guantes Almacén CHC 5 45
Colocar taboleiro de CHC Madeira Madeira Gafas. guantes CNC CHNC 0 1
| Reglar & axustar magquina Madeira Madeira Gafas, guantes CHC CHC 2 0
" izad Introducir programa de CNC  |Madeira Madeira Gafas, guantes CNC CHNC 2 1
Corte en CHC Madeira sin mecanizar Madeira mecanizada (Zafas. guantes CHC CHC 10 0
Retirada tabaoleiro CHC Madeira mecanizado Madeira mecanizada (Gafas, guantes CHC CHC o 0
Lixado da paza Madeira mecanizado Madeia liada (Gafas, guantes Alrmacen Almacén 10/ 10

Tratado da peza Madeira lixada Madeira tratada (Gafas, guantes Banco de rabajo  |Almacsn A0




Soportes Laterales 2

Fase de produccién Operacién Producto de entrada Producto de salida Equipamienta | herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempe {min | Distancia (m)
Disefio Desamodo del producto |dea Planos \Ordenador, papsl, |apiz (Oficina Técnica  [Almacen 15| 40
Almacen Selecoionar material Planos Madeira Metro. planos. guantes Almacen CHC 5 |
Coocar taboleire de CHC Madeira Madeira (Gafas. guantes CHNC CHNC 1] 0
Reglar & axustar magquina Madeira Madeira (Gafas, guantes CHC CHC 2 1
" izad Introducir programa de CHC | Madeira Madeira (Gafas. guantes CHNC CNC 2 0
Corte en CNC Madeira sin mecanizar Madeira mecanizada (Zafas. guantes CHC CHC 10 0
Retirada aboleiro CHC Madeira mecanizado Madeira mecanizada (Gafas, guantes CHC CHC 1] 0
Lixado da peza Madeira mecanizado radeia liada Gafas, guantes Alrmacen Almacén 10 10

Tratado da peza Madeira lxada Madeira tratada Gafas. guantes Banco de trabaje  |Almacen A0
L= o

Parking Base Vertical 1
Fase de produccion Operacion Producto de entrada Producto de salida Equipamiento | herramientas Sitio de trabajo Desting Tiempa (min] | Distancia {m]
Disefio Desamolio del producto ldea Planos Crdenadaor (ficina tecnica Almacen 15 40
Almacen Seleccionar material Planos Tablan Metro, planos, guantes, Almacén CHC 5 0
Ciodocar taboleire CNC Tablero Tablero (Gafas. guantes CNC CHNC 0 a0
Reglar & axustar maguina | Tablero Tablerc 3afas. guantes CHC CHNC 2 0
" izad Introducir programa CHC Tablero Tablero (Gafas. guantes CNC CNC 2 1]
Corte en CHNC Tablero sin mecanizar Tablero mecanizado (zafas. guantes CHC CMC 10 1]
Retirada @boleiro CHC Tablero mecanizado Tablero mecanizado Gafas. guantes CHC CHC 1] 0
Lixado de pastahias Tablero con pestaiias Tablero sin pestalias (Gafas, guantes CNC Almacén 10 10




Parking Laterales

Fase de produccian Operacion Producte de entrada Producto de salida Equipamiento | hemramientas Sitio de trabajo Diestino Tiempo (min} | Distancia {m)
Disefio Desamollo del producto ] Plamos Ordenador Cficna tecnica Almacen 15 40
Almacen Selecoionar material Planos Tablon Metro, planos, guantes Almacsn CMNC 5 0
Colocar taboleino CHC Tablero Tablero Gafas, guantes CMNC CMNC 0 D
Reglar & @ustar maguing | Tablero Tablero (Gafas, guantes CHC CHC 2 0
M iz adh Introducir programa CNC | Tablero Tablero (Gafas, guantes CMC CMC 2 ]
Ciorte en CNC Tablero sin mecanzar | Tablero mecanizado (Gafas, guantes CHC CMC 10 1]
Retirzda taboleiro CHC Tablero mecanizado Tablero mecanizado Gafas, guantes CNC CHC 0 0
Licado de pestanas Tablero con pestaias | Tablero sin pestanas (Gafas, guantes CHNC Almacen 10 10
I - |
Parking Base Honzontal a
Fase de produccion Operacion Producto de enfrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Deestino Tiempo (min} | Distancia {m)
Diseno Desamolio del producio Idea Planos Ordenador (ificina tecnica Almacen 15 40
Almacen Seleccionar material Planos Takbla Metro, planos. guantes, Motosierma de mano (espad Almacen CHC 5 45
Colocacion tablero CHC Tablero Tablerns Gafas, guantes CHNGC CNC 0 0
Ajustar tablers CNC Tablero Tablero Gafas, guantes CHC CHC 2 10
" izadh Introducir programa Tablero Tablero (Zafas. guantes CHNC CHC 2 5
Corte de CNC Tablero sin mecanizar Tablero mecanizado (Gafas, guantes CHC CHNC 10 5
Sacar tablero de CNC Tablero mecanizado Talblero mecanizado (Gafas. guantes CHC CHC 1] 5
Lijado de pestafias Tablero con pestafias Tablero sin pestanias Gafas, guantss CHC CHC 10 a5
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2.1.5 Nota del presupuesto
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1. Tablero conirachapado fendiico 12mm )
i -3 e recor= ag] 0,115 [FE] [ 7 3,35
2. Flastico 20 =m 0 1 3
£ [*% oerecone i' IR J.n:ra&él._a 1000| 95,5-:|| $%,85
| B. Herajjes 1. Pumizs cabers pendids Unidades 0.0 048 11}
1. Coia
+ B O despeico [ == oofor 0,000 0,17
22 20 Loolun :|5_E| 55
3. Taco ja 1o Z.00| Unicades P 1,50
4. Forsdo Gr | |
i + % de dezpenicio = 533 22]or o,o0E] =25
el . Camizacor Gr
o [ oe cezpermoo = R S :,ﬁ 5
&. Disoiveni= | |E3 |
+ 5% de desperdicio 15 27325 G 10,0048 1,07
7. Acabado |Gr
+ B O despEico F 435,77 |G 0,0055 3,43 15,88
1. Cepliadon 0.00|Horas 7 0,00
2. Rmgnosso 1,00 |Homs 7 0,00
3, Tupd 10.00[Homs ag 0,00
4. Escuadradom D | Homas 7 52'
. Ljador g= banda 0,00[Homs 24 0,00
E. Dpamrio cDInG o hETIE00 10,00 |Hors 18 0,00
7. Operaric cabina de secado 00|Hors _I _o.oof
B. Oficdna Témica 1,50|Homas L Z7,00
5. Cpsraro de banco de abao 2.00|Homs 18] 35,00
11, Cperario de montye 0.00[Horas 18] 0,00
12, ingetadora 0.00|=oras 2] 0,00
[13. Sizma ge o, 000 oS FI T,00]
14, Clavadora neumatica 0.00|Homs 24| 0,00
15. Operarc embaije i [.00|Homs 15' ]
12 Dperar geneml Amacen &0, 1El2|||-m: 18 12,00 E1,00
Suma ASCD 12931
i % e [a suma de losgastos &, B, C, D
w 15 25,30
Tkl 5 TA =M
5 2 4513
Tl presupuessin “sbhcackon Irr s
% Benefcios 0 45,88
Secovetas | 23,18
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2.2 Planos
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LISTA DE PIEZAS
_(D ELEMENTO CTDAD NO DE PIEZA DESCRIPCION
y C H 1 2 lateral base 480X80X20
»ﬁ« 2 1 base 440X96X20
3 1 base vertical 1600X84X12
DESIGNED BY CHECKED BY APPROVED BY DATE DATE
usuario 05/03/2024
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6 | 5 | 4 | | 1




| 4 3 | 2 | 1
60 2000 2120
35
1) S ]
460
(e}
o
(@]
(@]
o
LN
Y
L o a1
ol
N
A A(1:5)
30
/ LN
i
: \ -
~
LISTA DE PIEZAS
- ELEMENTO | CTDAD No DE PIEZA DESCRIPCION
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TABLERO 12 MM




