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Peso /m2/m3 (kg/m3)

Largo (mm) Ancho (mm) Grosor (mm) Tableiro contrachapado de carballo 16 
mm grosor 700

1 A 8 Ramas árbore Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 2500 1800 16 0,5760 403,2000 Plástico reciclado 970,5
2 C 8 Costados Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 642 590 16 0,0485 33,9387
3 D 1 Unión árbore parte inferior Plástico reciclado 800 80 80 0,0051 4,9690
4 B 1 Unión árbore parte superior Plástico reciclado 420 80 80 0,0027 2,6087
5 E 8 Patas Plástico reciclado 100 100 80 0,0064 6,2112
6 F 1 Base Plástico reciclado 2000 2000 30 0,1200 116,4600
7 G 8 Teito estantería Plástico reciclado 1000 725 16 0,0928 90,0624

Total
T.C. Carballo 0,6245 437,1387
Plástico 
reciclado 0,2270 220,3113

m3, m2 o ml Peso 
(Ud.en KG)

Medidas labradas
Orden Marca Nº de 

piezas Descripción Material



Largo mm Ancho mm Grosor mm
1 A 8 Ramas árbore Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 2500 1800 16 0,5760 0,0000 72,0000 1,2800 0,9216 74,2016 4452,0960 4047,3600 ####### ######## 1214,2080
2 C 8 Costados Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 642 590 16 0,0485 0,0000 6,0605 0,3287 0,3021 6,6913 401,4758 364,9780 ####### 243,3187 109,4934
3 D 1 Unión árbore parte inferior Plástico reciclado 800 80 80 0,0051 0,0047 0,1280 0,2560 0,0256 0,4096 24,5760 22,3418 29,7891 14,8945 6,7025
4 B 1 Unión árbore parte superior Plástico reciclado 420 80 80 0,0027 0,0025 0,0672 0,1344 0,0256 0,2272 13,6320 12,3927 16,5236 8,2618 3,7178

5 E 8 Patas Plástico reciclado 100 100 80 0,0064 0,0059
0,1600 0,1600 9,6000 8,7273 11,6364 5,8182 2,6182

6 F 1 Base Plástico reciclado 2000 2000 30 0,1200 0,1106
7 G 8 Teito estantería Plástico reciclado 1000 725 16 0,0928 0,0855

Total 81,6897 4901,3798 4455,7999 ####### ######## 1336,7400
M. Haya 0,6323 0,0072 78,2557 1,9991 1,2749 81,5297 4891,7798 4447,0726 ####### ######## 1334,1218
T.R.Haya 0,0064 0,0059 0,1600 0,1600 9,6000 8,7273 11,6364 5,8182 2,6182 

Cantidad Unidades 60
Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 730 kg/m3
Plástico reciclado 970,5 kg/m3 4901,38 gr

Fondo 5941,07 gr.
Gramaje 100 gr/m2 Acabado 2970,53 gr.
Número de manos totales 3 Catalizador 4455,80 gr.
Número de manos fondo 2 1336,74
Número de manos acabado 1 14,70
Proporción fondo 100 %
Proporción acabado 100 %
Proporción catalizador 50 %
Proporción disolvente 15 %
Proporción total 165 %
Superficie total a barnizar 81,69 m2

Gramaje  
gr/pieza 
(gr/m2)

Catalizador 
(gr/m2)

Fondo 
(gr)

Acabado 
(gr)

Disolvente 
(gr/m2)Orden Marca Nº de 

piezas Descripción Material m3, m2 o 
ml

Peso (Ud.en 
KG)

Superficie cara 
(m2)

Superficie 
Canto1 

(m2)

Superficie 
canto2 

(m2)

Superficie 
total (m2)

Gr por mano=Sup Total x Gra/Nº manos

Disolvente gr.
Total material kg.

Medidas Labradas

Gramaje/Nº de manos gr/m2 por cada mano



Marca Descripción
1 Comprobar defectos
2 Comprobar medidas según planos
3 Comprobar axuste da máquina
4 Comprobar proteccións máquina ,
5 Comprobar escuadro de pieza
6 Redondear lixeiramente as aristas que o necesiten
7 Premontar o mobiliario
8 Comprobar axuste ensambles
9 Comprobar fondo e acabado uniforme

10 Comprobar axuste
11 Comprobar plomo e nivel
12 Comprobar embalaxe

Controles de calidad
Módulo alto cocina con puerta 

capilla en madera de Haya

¿Hay planos? No

Si

Realizar planos

¿Se necesitan 
plantillas?

No

Si

¿Hay plantillas? Si

No

Realizar plantillas

¿Diseño propio?

Si

No

Comprobar especificaciones 
cliente

Comprobar tendencias

Almacén

Taboleiro plástico reciclado
Taboleiro contrachapado de 

madeira de carballo

Unión árbore parte 
inferiorCostados

CNC

1,2

1,2,3,4

Planos

Ramas árbore

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo

1,2,5,6,7
,8

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

Banco de 
traballo

1,2,5,6,7
,8

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

Unión árbore parte 
superior Patas Base

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo 1,2,5,7

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo 1,2,5,7

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo 1,2,5,7

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo 1,2,5,7

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9

Teito

CNC 1,2,3,4

Banco de 
traballo 1,2,5,7

Lixado

Acabado

Fondo

Lixado

Lixado

Fondo

Embalado

Almacén

Transporte

Instalación

1

1,9

1,2,5,9,10,11

12

1,12

1,2,8,9,10,11

1

1,9

1

1,9



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 40 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 40 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 40 0

15 120 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas
Ramas árbore 8

Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 40 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 40 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 40 0

15 120 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Costados 8
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 5 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 5 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 5 0

15 15 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Unión árbore inferior 1
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 5 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 5 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 5 0

15 15 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Unión árbore superior 1
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 40 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 40 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 40 0

15 120 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Patas 8
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 5 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 5 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 5 0

15 15 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Base 1
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min)/pieza Tiempo (min) total piezas Distancia (m)
Diseño Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 5 40

Almacén Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 5 5 45
Mecanizado Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 5 0

15 15 85

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Teito estantería 1
Trabajo Nº: 001 Fecha: 01/09/2019



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) Distancia (m)
Almacén Seleccionar material Planos Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10 35

Aplicar cola en espigos Piezas Piezas Gafas, guantes, cola, mascarilla, Banco de montaje Banco de montaje 8 0
Unir largueros con travesaños Piezas Bastidor Gafas, guantes, martillo Banco de montaje Banco de montaje 20 0
Escuadrado del bastidor Bastidor Bastidor Gafas, guantes, martillo Banco de montaje Banco de montaje 10 0
Secado cola Bastidor Bastidor Gafas, guantes, mascarilla Banco de montaje Clavadora neumática 240 10
Colocación junquillos Junquillos Bastidor con junquillos Gafas, guantes, clavadora neumática Clavadora neumáticaBanco de montaje 7 10
Colocación entrepaño Entrepaño Bastidor con jun y entre. Gafas, guantes, martillo Banco de montaje Clavadora neumática 5 10
Colocación junquillos Junquillos Bastidor con jun, entre y jun Gafas, guantes, clavadora neumática Clavadora neumáticaAlmacén 7 35

307 100

Montaje

007 Fecha: 01/09/2019

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Montaje puerta. 1
Trabajo Nº:



Fase de producción Operación Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Nº pezas iguais Tiempo (min)/peza Tiempo (min) total Distancia (m)
Almacén Seleccionar material Plano Ramas árbore Guantes, gafas, cascos, mascarilla Almacén Mesa de lixado 8 5 40 45

Lixado ramas Ramas árbore Ramas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 1ª mano de fondo Ramas lixadas Ramas fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 1ª mano de fondo Ramas fondeadas Ramas fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 1ª mano de fondo Ramas fondeadas y secas Ramas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 2ª mano de fondo Ramas lixadas Ramas fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 2ª mano de fondo Ramas fondeadas Ramas fondeadas y secas Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 2ª mano de fondo Ramas fondeadas y secas Ramas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar acabado Ramas lixadas Ramas con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado acabado Ramas con acabado Ramas con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 8 90 720 35
Embalado Ramas con acabado y seca Ramas embaladas Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 8 5 40 10
Lixado costados Costados Costados lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 1ª mano de fondo Costados lixados Costados fondeados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 1ª mano de fondo Costados fondeados Costados fondeados e secos Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 1ª mano de fondo Costados fondeados e secos Costados lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 2ª mano de fondo Costados lixados Costados fondeados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 2ª mano de fondo Costados fondeados Costados fondeados e secos Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 2ª mano de fondo Costados fondeados e secos Costados lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar acabado Costados lixados Costados lixados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado acabado Costados con acabado Costados con acabado y secos Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 8 90 720 35
Embalado Costados con acabado y secos Costados embalados Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 8 5 40 10
Lixado unión inferior árbore Unión Inferior Árbore UIA lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 1ª mano de fondo UIA lixadas UIA fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 1ª mano de fondo UIA fondeadas UIA fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 1ª mano de fondo UIA fondeadas y secas UIAas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 2ª mano de fondo UIA lixadas UIA fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 2ª mano de fondo UIA fondeadas UIA fondeadas y secas Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 2ª mano de fondo UIA fondeadas y secas UIA lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar acabado UIA lixadas UIA con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado acabado UIA con acabado UIA con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 1 90 90 35
Embalado UIA con acabado y seca UIA embaladas Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 1 5 5 10
Lixado unión superior árbore USA árbore Ramas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 1ª mano de fondo USA lixadas USA fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 1ª mano de fondo USA fondeadas USA fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 1ª mano de fondo USA fondeadas y secas USA lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 2ª mano de fondo USA lixadas USA fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 2ª mano de fondo USA fondeadas USA fondeadas y secas Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 2ª mano de fondo USA fondeadas y secas USA lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar acabado USA lixadas USA con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado acabado USA con acabado USA con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 1 90 90 35
Embalado USA con acabado y seca USA embaladas Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 1 5 5 10
Lixado ramas Patas Patas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 1ª mano de fondo Patas lixadas Patas fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 1ª mano de fondo Patas fondeadas Patas fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 1ª mano de fondo Patas fondeadas y secas Patas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 2ª mano de fondo Patas lixadas Patas fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 2ª mano de fondo Patas fondeadas Patas fondeadas y secas Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 2ª mano de fondo Patas fondeadas y secas Patas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar acabado Patas lixadas Patas con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado acabado Patas con acabado Patas con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 8 90 720 35
Embalado Patas con acabado y seca Patas embaladas Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 8 5 40 10
Lixado ramas Ramas árbore Ramas lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 1ª mano de fondo Base lixadas Base fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 1ª mano de fondo Base fondeadas Base fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 1ª mano de fondo Base fondeadas y secas Base lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar 2ª mano de fondo Base lixadas Base fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado 2ª mano de fondo Base fondeadas Base fondeadas y secas Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 2ª mano de fondo Base fondeadas y secas Base lixadas Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 1 5 5 10

Aplicar acabado Base lixadas Base con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 1 5 5 2

Secado acabado Base con acabado Base con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 1 90 90 35
Embalado Base con acabado y seca Base embaladas Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 1 5 5 10
Lixado teitos Teitos Teitos lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 1ª mano de fondo Teitos lixados Teitos fondeados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 1ª mano de fondo Teitos fondeados Teitos fondeados e secos Guantes, mascarilla, Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 1ª mano de fondo Teitos fondeados e secos Teitos lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar 2ª mano de fondo Teitos lixados Teitos fondeados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
fondo, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado 2ª mano de fondo Teitos fondeados Teitos fondeados e secos Guantes, mascarilla Cabina de secado Mesa de lixado 8 90 720 10
Lixado 2ª mano de fondo Teitos fondeados e secos Teitos lixados Guantes, gafas, cascos, mascarilla, lixadora Mesa de lixado Cabina barnizado 8 5 40 10

Aplicar acabado Teitos lixados Teitos lixados Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, 
acabado, catalizador, agua Cabina barnizado Cabina de secado 8 5 40 2

Secado acabado Teitos con acabado Teitos con acabado e secos Guantes, mascarilla Cabina de secado Zona de embalado 8 90 720 35
Embalado Teitos con acabado e secos Teitos embalados Gafas, guantes, cantoneras, embalaje, film, cúter Zona de embalado Almacén 8 5 40 10

250 1265 752

Acabado base

Acabado teito

09 Fecha: 01/09/2019

Acabado ramas 
árbore

Acabado costados

Acabado unión 
inferior árbore(UIA)

Acabado unión 
superior árbore (USA)

Acabado patas

Proceso productivo
Designación Cantidad de piezas

Acabado estantería 35
Trabajo Nº:



LISTA DE PEZAS

CÓDIGO

CTDAD NOME PEZA alto (mm)

ancho

(mm)

groso

(mm)

A 1
Base estantería

2000 2000 30

B 1
Unión inferior 

árbore

800 80 80

C 1
Unión superior 

árbore

420 80 80

D 8
Ramas árbore

2500 1800 16

E 8 Costados 642 590 16

F 8
Teito estantería

1000 725 16

G 8 Patas 100 100 80
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