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Ramas arbore

Taboleiro contrachapado de madeira de carballo

Costados

Taboleiro contrachapado de madeira de carballo

Unién arbore parte inferior

Plastico reciclado

Uni6n arbore parte superior

Plastico reciclado

Patas

Plastico reciclado
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Base

Plastico reciclado

Teito estanteria

Plastico reciclado

403,2000
0,0485 33,9387
0,0051 4,9690
0,0027 2,6087
0,0064 6,2112
0,1200| 116,4600
0,0928 90,0624
0,6245 437,1387
0,2270 220,3113




1 A 8 Ramas arbore Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 2500 1800 16 0,5760 0,0000 72,0000 1,2800 0,9216 74,2016 | 4452,0960 | 4047,3600 | ###HH#H#H | #it#HH##HHE | 1214,2080
2 C 8 Costados Taboleiro contrachapado de madeira de carballo 642 590 16 0,0485 0,0000 6,0605 0,3287 0,3021 6,6913 | 401,4758 364,9780 | ###HH##H | 243,3187 109,4934
3 D 1  |Union arbore parte inferior Plastico reciclado 800 80 80 0,0051 0,0047 0,1280 0,2560 0,0256 0,4096 24,5760 22,3418 | 29,7891 | 14,8945 6,7025
4 B 1  |Union arbore parte superior  [Plastico reciclado 420 80 80 0,0027 0,0025 0,0672 0,1344 0,0256 0,2272 13,6320 12,3927 | 16,5236 8,2618 3,7178
5 E 8 Patas Plastico reciclado 100 100 80 0,0064 0,0059
0,1600 0,1600 9,6000 8,7273 | 11,6364 5,8182 2,6182
6 F 1 Base Plastico reciclado 2000 2000 30 0,1200 0,1106
7 G 8 Teito estanteria Plastico reciclado 1000 725 16 0,0928 0,0855
81,6897 | 4901,3798 | 4455,7999 | #####it# | ####### | 1336,7400
0,6323 0,0072 78,2557 1,9991 1,2749 81,5297 | 4891,7798 | 4447,0726 | #t#it | #ttintt | 1334,1218
0,0064 0,0059 0,1600 0,1600 9,6000 8,7273| 11,6364 5,8182 2,6182

60

gr/m2 por cada mano

4901,38

gr

5941,07

gr.

2970,53

gr.

4455,80

gr.

1336,74

gr.

14,70

kg.
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Ramas arbore - s

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 40 40
Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 40 45
Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 40 0




 Cesades

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 40 40
Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC 40 45
Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo 5 40 0




Desarrollo del producto

Unién arbore inferor

Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén
Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC
Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo




Desarrollo del producto

Union arbore superior

Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén
Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC
Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo




Desarrollo del producto Idea

Planos
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Oficina técnica
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Corte pezas Taboleiro

Pezas mecanizadas

Planos,gafas, cascos,metro

CNC

Banco de traballo
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Desarrollo del producto

Teilo estantera

Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén
Seleccionar material Planos Taboleiro Metro, planos, guantes Almacén CNC
Corte pezas Taboleiro Pezas mecanizadas Planos,gafas, cascos,metro CNC Banco de traballo




Montaje puerta. 1
Fase de produccion Operacién Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Almacén Seleccionar material Planos Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10 35
Aplicar cola en espigos Piezas Piezas Gafas, guantes, cola, mascarilla, Banco de montaje [Banco de montaje 8 0
Unir largueros con travesafios Piezas Bastidor Gafas, guantes, martillo Banco de montaje [Banco de montaje 20 0
Escuadrado del bastidor Bastidor Bastidor Gafas, guantes, martillo Banco de montaje [Banco de montaje 10 0
Montaje Secado cola Bastidor Bastidor Gafas, guantes, mascarilla Banco de montaje |Clavadora neumatic: 240 10
Colocacion junquillos Junquillos Bastidor con junquillos Gafas, guantes, clavadora neumatica |Clavadora neumatic{Banco de montaje 7 10
Colocacion entrepafio Entrepafio Bastidor con jun y entre. Gafas, guantes, martillo Banco de montaje |Clavadora neumaticd 5 10
Colocacién junquillos Junquillos Bastidor con jun, entre y jun |Gafas, guantes, clavadora neumatica |Clavadora neumatic{Almacén 7 35




Operacién

Producto de entrada

Producto de salida

‘Acabado estanteria

35

I

Sitio de trabajo

Destino

N° pezas iguais

Tiempo (min)ipeza

Tiempo (min) total

Distancia lm_)_l
45

Almacén Seleccionar material Plano Ramas arbore Guantes, gafas. cascos, mascarila Almacén Mesa de lixado 8 5 20
Lixado ramas Ramas arbore Ramas ixadas Guantes, gafas. cascos, mascarila, Ixadora Mesa de xado | Cabina barizado s 5 20 10
Aplicar 18 mano de fondo Ramas lixadas. Ramas fondeadas Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
fondo. catalizador. an:
Secado 1% mano de fondo Ramas fondeadas Ramas fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Vesa de Ixado 8 % 720 10
Lixado 1% mano de fondo Ramas fondeadas y secas Ramas Ixadas Gusnie, s, cascos, mascar, radora Mesa de lxado | Cabina bamizado 8 5 0 10
Acabado ramas | Aplicar 22 mano de fondo Ramas lixadas. Ramas fondeadas wn m' g;:;zzn?asca;"'a pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 8 5 a0 2
ke 'Secado 2¢ mano de fondo Ramas fondeadas Ramas fondeadas y secas Guantes, mascarill Cabina de secado_| Mesa de lixado B 90 720 10
Lixado 2* mano de fondo Ramas fondeadas y secas Ramas ixadas Guantes, gafas, cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barnizado s 5 20 10
Aplicar acabado Ramas lixadas Ramas con acabado Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
acahaio.cotatsacor aon
Secado acabado Ramas con acabado Ramas con acabado y seca Guantes, mascarila Cabina de secado_| Zona de embalado 8 90 720 35|
Embalado Ramas con acabado y seca Ramas embaladas Gafas, guantes. cantoneras, embalaje, fim. cuter Zona de embalado |Amacén 8 5 0 10
Lixado costados Costados Costados lxados Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina bamizado 8 5 0 10
Aplicar 1% mano de fondo Costados lixados Costados fondeados fén';: cga‘;a”;‘-;n"“as“""a pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 8 5 a0 2
Secado 1* mano de fondo Costados fondeados Costados fondeados ¢ secos Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Mesa de Ixado s % 720 10
Lixado 1* mano de fondo Costados fondeados ¢ secos Costados lxados Guanies,gte,cascos, mscanke, bados Mesa de lxado | Cabina barnizado s 5 20 10
N Gafas, guantes, mascarila, pistola, Jarra medidora,
Acabado costados | APicar 2% mano de fondo Costados lixados Costados fondeados Sefes, guantes, mascar Cabina bamizado | Cabina de secado 8 5 40 2
Secado 2° mano de fondo Costados fondeados Costados fondeados e secos Guantes, mascarila Cabina de secado_|Vesa de Ixado 8 % 720 10
Lixado 22 mano e fondo Costados fondeados e secos Costados lxados Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina bamizado 8 5 0 10
Aplicar acabado Costados lixados Costados lixados f:a'gi . Juanies, ma: "‘35“‘""“‘ pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 8 5 a0 2
Secado acabado Costados con acabado Costados con acabadoy sezos | Guantes mascarla Cabina de secado_|Zona de embalado s % 720 35
Embalado Costados con acabado y secos Costados embalados Gatas. guantes. cantoneras, embalaje, fim, cter Zona de embalado |Amacén s 5 20 10
Lixado unién inferior arbore Union Inferior Arbore UIA ixadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barizado T 5 5 10
Aplicar 18 mano de fondo UIA lixadas UIA fondeadas Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 1 5 5 2
fondo. catalizador. a
Secado 1° mano de fondo UIA fondeadas UIA fondeadas y secas Guanios. mascari, Cabina de secado_|Vesa de Ixado 1 % % 10
Lixado 1% mano e fondo UIA fondeadas y secas UlAas Iadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barmizado 1 5 5 10
abado union | Aplicar 22 mano de fondo UIA lixadas UIA fondeadas. Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
o ey fondo. catalizador. aoua
Secado 2° mano de fondo UIA fondeadas UIA fondeadas y secas Guantes, mascarila Cabina de secado_|Vesa de Ixado T % % 10
Lixado 2* mano de fondo UIA fondeadas y secas UIA lxadas Guantes, gafas, cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barnizado T 5 5 10
Aplicar acabado UIA lixadas UIA con acabado Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 1 5 5 2
acahado. catalizador. aou
Secado acabado UIA con acabado UIA con acabado y seca Guantes, mascarila Cabina de secado_| Zona de embalado 1 90 90 35|
Embalado UIA con acabado y seca UIA embaladas Gafas. guantes. cantoneras, embalaje, fim. cuter Zona de embalado |Amacén 1 5 5 10
Lixado union superior arbore | USA arbore Ramas Ixadas Gusnte, s, casos, mascarl nadora Mesa de lxado | Cabina bamizado 1 5 5 10
Aplicar 1% mano de fondo USA lixadas USA fondeadas fas, guantes, "‘35“‘""“‘ pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
font, cataaor amea
Secado 1* mano de fondo USA fondeadas USA fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Mesa de Ixado T % % 10
Lixado 1* mano de fondo USA fondeadas y secas USA ladas Guantes, gafas, cascos, mascarila, Ixadora Mesa de xado | Cabina barizado T 5 5 0
Acabado unién | Aplicar 2 mano de fondo USA lixadas USA fondeadas 2; =, Cg;:ﬂii:ﬂryna:canlla. pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
SHperioramore (USA) < 5o e fondo USA fondeadas USA fondeadas y secas Guantes, mascarila. Cabina de secado_|Mesa de lixado 1 90 90 10
Lixado 22 mano e fondo USA fondeadas y secas USA lnadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barmizado 1 5 5 10
Aplicar acabado USA lixadas USA con acabado Gatas, guantes, "‘35“‘""“‘ pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
acabado. catalizador.
Secado acabado USA con acabado USA con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado_|Zona de embalado T 90 90 35]
Embalado USA con acabado y seca USA embaladas Gatas, guantes. cantoneras, embalaje, fim, cter Zona de embalado |Amacén 1 5 5 10
Lixado ramas Patas Patas lxadas Gusnie,gte,casos, mscank, badors Mesa de lxado | Cabina barmizado s 5 20 10
Aplicar 18 mano de fondo Patas lixadas Patas fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
fonc. chtaiacior antn
Secado 1° mano de fondo Patas fondeadas Patas fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Vesa de Ixado 8 % 720 10
Lixado 1% mano e fondo Patas fondeadas y secas Patas lnadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina bamizado 8 5 0 10
Aplicar 2% mano de fondo Patas lixadas Patas fondeadas Gafas, guantes, "‘35“‘""“‘ pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 8 5 a0 2
Acabado patas fondo. catalizador. a
Secado 2° mano de fondo Patas fondeadas Patas fondeadas y secas Guanioe, mascara Cabina de secado_|Vesa de Ixado s % 720 10
Lixado 2* mano de fondo Patas fondeadas y secas Patas lnadas Guanies,gte,cascos, mscanke, badors Mesa de lxado | Cabina barnizado s 5 20 10
Aplicar acabado Patas lixadas Patas con acabado Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
acaoio.cotatsacor
Secado acabado Patas con acabado Patas con acabado y seca Guantes, mascarila Cabina de secado_| Zona de embalado 8 90 720 35|
Embalado Patas con acabado y seca Patas embaladas Gafas, guantes. cantoneras, embalaje, fim. cuter Zona de embalado |Amacén 8 5 0 10
Lixado ramas Ramas arbore Ramas Ixadas Guantes, gatas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina bamizado 1 5 5 10
Aplicar 1% mano de fondo Base lixadas Base fondeadas Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
fondo. catalizador. aoua
Secado 1* mano de fondo Base fondeadas Base fondeadas y secas Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Vesa de Ixado T % % 10
Lixado 1* mano de fondo Base fondeadas y secas Base lxadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barizado T 5 5 10
Aplicar 24 mano de fondo Base lixadas Base fondeadas Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 1 5 5 2
Acabado base fondo_catalizador. ac
Secado 2* mano de fondo Base fondeadas Base fondeadas y secas Guanios. mascaria Cabina de secado_|Vesa de Ixado 1 % % 10
Lixado 22 mano e fondo Base fondeadas y secas Base lxadas Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barmizado 1 5 5 10
Aplicar acabado Base lixadas Base con acabado Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra medidora, Cabina barnizado | Cabina de secado 1 5 5 2
acabado. catalizador.
Secado acabado Base con acabado Base con acabado y seca Guantes, mascarila Cabina de secado_| Zona de embalado 1 90 90 35
Embalado Base con acabado y seca Base embaladas Gatas, guantes. cantoneras, embalaje, fim, cter Zona de embalado |Amacén 1 5 5 10
Lixado teitos Teitos Teitos Iados Guantes, gafas. cascos. mascarila, Ixadora Mesa de lxado | Cabina barizado s 5 20 10
Aplicar 18 mano de fondo Teitos lixados Teitos fondeados Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
fondo. catalizador. ant
Secado 1* mano de fondo Teitos fondeados Teitos fondeados e secos Guantes, mascarilla, Cabina de secado_|Vesa de Ixado 8 % 720 10
Lixado 1% mano e fondo Teitos fondeados e secos Teitos Ixados Gusnie, s, cascos, mascar, radora Mesa de lxado | Cabina barmizado 8 5 0 10
_ N | s, guanie, mascarla pistol. aa meddor,
Acabadoteito | APlcar 2¢ mano de fondo Teitos lixados Teitos fondeados Galas, guantes. mascar Cabina bamizado | Cabina de secado 8 5 40 2
Secado 2° mano de fondo Teitos fondeados Teitos fondeados e secos Guantes, mascaril Cabina de secado_|Vesa de Ixado s % 720 10
Lixado 2* mano de fondo Teitos fondeados e secos Teitos Ixados Guantes, gafas, cascos. mascarila, [xadora Mesa de lxado | Cabina barizado s 5 20 10
Aplicar acabado Teitos lixados Teitos lixados Gafas, guantes, ’"35“""3- pistola, jarra medidora, Cabina barnizado |Cabina de secado 8 5 40 2
acahado. catalizador. aou
Secado acabado Teitos con acabado Teitos con acabado e secos. Guantes, mascarila Cabina de secado | Zona de embalado B 90 720 35
Embalado Teitos con acabado e secos Teitos embalados Gafas. guantes. cantoneras, embalaje, fim. cuter Zona de embalado |Amacén 8 5 0 10
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LISTA DE PEZAS

3509

650

50

3509

CODIGO [CTDAD| NOMEPEZA | alto (mm) | S0 | 0100

A 1 |Base estanteria |2000 2000 30

B 1 |Unién inferior |800 80 80
arbore

C 1 |Unidn superior ({420 80 80
arbore

D 8 |Ramas arbore |2500 1800 16

E 8 |Costados 642 590 16

F 8 |Teito estanteria|1000 725 16

G 8 |Patas 100 100 80
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