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Disefo del detalle

1.3.1 Soluciones constructivas

Los detalles de las soluciones constructivas que se realizaron para la fabricacion
de este kiosko, asi como las uniones necesarias que realizamos, son sacados del plano
de fabricacién, las imagenes, y planos que se ubican en los siguientes apartados no

estan realizados a ningun tipo de escala.

» Ensamblado de piezas 3,5y 7
En este ensamblado encontramos las piezas 3 de principal, para iniciar el
montaje ponemos la pieza de premontaje (7) de primera unién entre las piezas, gracias
a unas ranuras coincidentes en las que las piezas se unen (imagen 1), posteriormente
montamos las piezas exteriores (5) anclandolas a la estructura de madera gracias a
unas ranuras que sobresalen de las piezas largas (imagen 2) y unas cajas existentes en

las piezas exteriores (imagen 3). Asi tenemos el primer montaje.

——Pieza 3

T——Pieza 7 Imagen 2

N

——Pieza 5

Imagen 1 Imagen 3

Con esta forma de ensamblar formamos cuadrdos con estas piezas, siempre
teniendo en cuenta las piezas como van situadas diferenciando las largas con hueco,
donde se colocaran las uniones con la pared, (imagen 1) las largas sin hueco que estan
reflejadas arriba, y las piezas exteriores que se situan en la parte de anclaje de la pared,
imagen de arriba o las que estan en el lado contrario (imagen 2) , formando con asi el

subconjunto del suelo.
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Imagen 1 Imagen 2

Estas cajas y espigas realizadas en estas piezas, las cuales forman el
subconjunto del suelo y la pared, estan realizadas con fresas para la CNC existente en
el taller de la carpinteria, esta CNC realiza el fresado, y mecanizado de estas piezas a

través de un programa en el que se le indican los cortes a realizar.

Suelo/Techo

» Ensamblado de piezas para la pared.

En este caso las piezas se ensamblan del mismo método que las piezas del
suelo/techo que comentamos en el anterior punto, en el ensamblado de la pared, las
variantes respecto al ensamblado del suelo son en los puntos de apoyo/union del lateral
con la base, la cual de solucion constructiva, teniendo en cuenta que el mueble entero
esta echo en un sistema open design, en el cual no metemos ni utizamos herrajes, se

basa en un sistema de cajas y espigos.

Respecto al anterior montante, la unin de las piezas en el centro es la misma, de
la misma forma y de las mismas piezas, pero en los 2 extremos de la pieza, eses
ensambles cuentan con una variacion la cual es la que nos facilita la unidén con el suelo

por una esquinay con el techo por otra esquina. Para esta union se fabrican las piezas

3
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utilizadas en el anterior caso pero con uno de los lados con espigos los cuales se anclan
en la pieza superior del suelo y la inferior del techo, esta pieza que cuenta con mas cajas
para la unién de todas las piezas. Los espigos de la piezas exterior (imagen 1) se unen
a la pieza del suelo/techo (imagen 2) asi mismo estas piezas de premontaje con espigos
(imagen 3) las cueles se unen a las piezas largas (imagen 4) para asi montar la pared

en general.

Espigo union
Imagen 1
Imagen 2
Espigo de
union
Imagen 3
A(1:13)

imagen 4
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» Ensamblado de las travesas

Para el ensamblado de las travesas, parte fundamental en la estructura,
necesitamos primero tener montadas las partes del techo y las dos pareds. Una vez
tenemos esta estructura, procedemos a colocar las travesas, las cuales estan formadas
en un laterla por un espigo (imagen 1) y en la parte mas elevada por otro espigo, pero
este espigo cuenta con una ranura especial de cierta medida para la colocacion de una
goma en tension la cual no permitiria el desplazamiento de la travesa hacia abajo
(imagen 2). Esta travesa que esta colocada en la parte trasera del kiosko se coloca en
una de las piezas de la parte lateral de la pared, y en la parte del techo en una pieza

adaptada para su uso (imagen 3). Asi colocandola como ultima pieza de esta estructura.

@ B(0,29:1)

Imagen 2

C(029:1)

Imagen 1

Imagen 3
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» Soluciones constructivas generales

Teniendo en cuenta todos los puntos anteriores, de cada tipo de solucion
constructiva que le damos a esta estructura. Sacamos en datos que esta estructura esta
realizada y fabricada, exclusivamente con un sistema de ensamblajes basicos como son
las cajas y espigas, quitando el Gltimo punto en que nos encontramos una caja y espiga
mas sofisticada por la presencia de una pequefia ranura la cual da la firmeza necesaria

a la travesa del mueble. Como solucién cosntructiva general tenemos las caja y espigo.
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1.3.2 Materiales

» Tableiro plastico Solid Surface fabricado en el politécnico

Es el material principal en el que se elaborara la estructura, un tipo de material
Solid Surface.

El tablero Solid Surface plastico creado en el instituto politecnico de Santiago.
Estes tableros cuentan con una densidad superior a los 900kg. Se fabrica
exclusivamente en el instituto politécnico de Santiago, es una iniciativa que promueve

el reciclaje de tapones y plasticos.

Estes tableros de plasticoson un compuesto de varios materiales, entre los que
se encuentran fibras de hierro, fiboras de madera y en su malloria plastico, el cual
proviene de tapones de botellas reciclados, y donados para esta fabricacién de la
organizacion Art for Dent. Para la creacidn de estes tableros ai que pasar por una serie
de transformaciones. Las cuales cuentan con un proceso de triturado de los tapones y
demas fibras, para asi crear pequefias virutas; las cuales después se juntan e una
prensa hidraulica, de platos calientes, la cual tiene unas dimensiones maximas de
800x600mm, el espesor no es fijo y se puede poner el que quieras. Asi como también
puedes variar en las medidas de largo y ancho, pero a mas pequefias sin esceder el
limite de la prensa. Este material no necesita ningun tipo de acabado ya que es mui duro

y duradero como viene fabricado de antemano.

Aqui podemos ver la prensa que se utiliza para la fabricacion de los tableros de
plastico:
Caracteristicas del tablero:
Tipo de material: Solid Surface
Longitud: 800mm
Ancho: 600mm

Espesor: Variable (en mi caso 20)

ATV &
/ il B a4 13 ‘ ‘$ A
! |H | i l',t.ﬂ ) WIH’W%W o
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» Tablero contrachapado de Okume

Este es el segundo material que tenemos en la estructura del kiosko. Y el dltimo

de los 2 materiales que tenemos en esta estructura.

Los tableros contrachapados son tableros que se forman a través de chapas de
madera encoladas y prensadas. Estes tableros tienen muchas funciones y puntos

positivos entre que destacan el poco peso y la gran rigidez que tienen estos tableros.

Estes tableros son un tipo de madera compuesto por chapas de madera natural,
en este caso de okume, estas chapas encoladas y prensadas siempre son de una

cantidad impar de chapas de madera.

Este tablero lo utilizamos precisamente por el poco peso que tiene el material y

la buena resistencia que contiene.

Caracteristicas:
Largo: 2500mm
Ancho: 1220mm

Grosor: 20mm

Tambien usaremos unas gomas tensas para la sujecion de las travesas, las

llamadas juntas toricas. Diametro de 15.
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» Fichatécnicatablero contrachapado de okume (Leroy Merlin)

Tipode producto

Anchura (en cm)

Longitud (en cm)

Espesor (en mm)

Color o decoracion de la superficie

Material principal

Niamero de cantos

Dimensian

Material interior

Tipo de revestimiento

Color

Acabado del producto

Uso del producto

Tipode superficie

Entorno de uso

Compatible habitaciones himedas

Certificacian de madera

Producto empaguetado: anchura (en cm)

Producto empaguetado: altura (encm)

Producto empaguetado: profundidad (en cm)

Tablero contrachapado

122

20

Matural

Contrachapado

2500X1220X20MM

Contrachapado fendlico

Chapa de madera

Madera natural

Crudo

Forrar | Pamelar | Para construir

En bruto

Mautico / exterior aire libre

No

FSC

122
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» Productos necesarios para a fabricacion
+ Fondo transparente

Necesitamos este tipo de acabados para la aplicacion del doble fondo necesario
en las piezas de contrachapado las cuales llevan dos capas de fondo. Este fondo es

transparente, en el cual se mantiene el color de la pieza de madera.

Fondo incoloro para madera

CEDRIA
~—

CEDRIA FON DO;‘IImpr:maclﬁn Tratante Plus Hoja Técnica

Gama Bases

ucto

sadn pars b proteccadn preventia oe ls maders conira |s accidn de hongos & insactos

Descripcion del prod

il s y ler

on &l medio ambients.

Usos recomendados

P trachapadas. <11 i e = ¥ 5 ederme e
Caracteristicas técnicas

Resina Acriica de particuta fing

Acabado Mate

Ofor Sin clor

Viscosidad 13 - 20" CF4

Densidad (20°C) 1,02 kgl

Tipo de disolvents Agua

cov Contiene 15g/1. - El valor limite 200442/CE-NIA cal. h) &3 COV max. 30gh (20109

Secado Al tach wnulos. Repintado: 12 horas

Condiciones aplicacién Humedad Relative Mixima 65%. Temperaturs enlre 5° y 357

Almacensmiento Canservas bajo techo a ter ras enlre 5°C

Enwvases 0751, 41y 200

Utiles y Limpleza Pincel, Rod ee). Limpieza con agua
Colores Incolara

Rendimiento 4-6 m*l dependisnds dal separts ¥ Upo de maders

ES/MRF{NA)-2018-08-00830-4-1 (s profesingl) | ESMMRF{NA}-2019-0B-00630-5-1 (usa

N° Registro BPR
S Dbl general)

USO PROFESIONAL: CEDRIA FONDO!
| USO PUBLICO GENERAL: ¢
Seguridad

Garantia de calidad

Los productos CEDRIA han sido desarrallados, fabricados y comercisizados bajo ks mas riguroscs estindares de calidad
Estas recomendaciones comesponden al satado actual de nussiios conockmientos y faciten nformacion genenal acerca de
|8 mpheacian i empieo de los productss. Dads la vanedad de sustratoe. Udos  denicas de apbeacion, e compeadonusianc
no queds Iberata de su obiigacsn de confrolar ks malerises, &4 aplcacian y o resultado finsl bajo su responsabilidad. Es
por el por lo que se recomienda & comprades | usuark 1a realizacion de una prueba previa 3 & aplicacion Ninal

10
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« Acabado transparente

Este tipo de acabado lo necesitamos, es la ultima capa del acabado necesario
en la pieza de contrachapado que lleva anteriormente dos capas de fondo. Este cabado
también es transparente, para que non cambie la madera, buscamos que proteja y

mantenga el color natural de la madera.

INCOLORO

* Con poliuretano y ceras
* Resistente a rayadas y manchas
* Acabado natural

Descripeién

Barniz al agua con resinas acrili

¥ una gran elasticidad. No amarillea, sin olor y secado rapide. Resalla el veteado de la madera.
Propiedades Principales

= Con poliuretanc y ceras.
= Resistente a rayadas y manchas.
= Acabado natural.

Usos

Para maderas en paredes y te

Certificaciones y Ensayos:

ON AL FUEG: B-s2,d0

= EURCCLASES R

= NO TOXICIDAD UN

Caracteristicas Técnicas:

TO TEORICO: 10-14 mLiman

= REMDIM

egun soports)

= SEC

= REPINTADC: 4-6

Preparaciones de Superficies:

La madera del exenta de ceras, Bmpia y se amente resinosas

{zon menos del 15% de humedad). Mo aplicar sobre maderas tropicales o ex

& Maderas nuevs rla madera en sentido de k3 vata con lija

de grano

& Maderas bamniz minar reastos sueltoy desconcs

b llegar a la m:

® Maderas resingsas o cales y resto de superficies, consultar =

Modo de Emplea:

= COMDICIONES AMBIENTALES: Temperatura: De § 3 35 °C {temperatura ambiental y del soporte).

*  NUMERO DE CAP,

2 03 capas en funcidn de |3 poresidad de la madera y la aplicacidn. El eolor de 13 sup f tipo de madera condiciona el color fin
mano, el color ascurece.

= HERRAMIENTAS: Brocha, pistola, rodillo.

ar las capas de b

s modificadas con poliuretano que proporciona una gran resistencia a golpes y rayadas, al agua, a las manchas

con Tapaporos al agua .

antigus

al obtenido. Con cada

»  IMFRIMACION: Xilodex Fondo Protector 2 Agua para una eficaz p nie 3 insectos y hongos
- DEL PRODUCTO: Hom ucto antes cidn. Aplicar las capas de bamiz, ljande entre capas una vez seco y eliminando &l polvile result
- uirse maximo un 15% con agua hasta conseguir la vi
.
Consideraciones:
COMNSE. OLOGICOS: peados junto 3 |a basura deméstica, ci no depesitados en los lugares y recipientes dispuestos

para efic por s aut; tarse.

|la pintwra no utilizada para darle un nuevo wso. La reut

Minimica

de forma

11

n de pintura pusde minimizar
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1.3.3 Herramientas y fresas

» CNC

Es la maquina principal que utilizaremos para la fabricaciéon de la estructura, con

esta maquina que fuciona a partir de un control nimerico, y la colocacién de los tableros

en su mesa de trabajo, se conseguiran el corte de piezas a medida.

poe-

» Fresas parala CNC

Fresa de 20mm de didmetro para el corte de las piezas a partir del tablero de

plastico o de contrachapado, es para el corte superficial.

Fresa recta Standard for Wooc

BOSCH

Relerencia

EAN

Tipo de acceserio é,
Tipo especifico de accesorio

Diametro (mm) a0 1
Matarial indicado Madara I
Longitud de trabajo (mm.)

Longitud lotal (mm.} 58 ?
Didmatro dal vistage (mm.) B8 i |

Actualmenta en stock 3 Articulos

12
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Fresa de 15mm de diametro, esta fresa las utilizamos para mecanizar las partes
de las piezas las cuales se utilizan de caja, sea en la parte exterior como en el interior

de la propia pieza.

Fresa 1o mm Yl11.100U.11
ranurar

W Tweet f Cuota & Goo
@ Pinterest

Fresa ranurar mango 8 mm
diametro corte 15 mm.

Disponibla

Fresa Recta
= Imprimir

S= mango 8 mm.

D= diametro corte 15 mm.
L= largo total 57 mm.

I= largo corte 20 mm.

imm)

» Lijadora

La lijadora la usaremos después de sacar la poieza de la CNC para quitar los
pequefios restos de madera que quedan después de su cortado, y asi poder dejar la
pieza limpia y correctamente preparada para su acabado. Tambien usaremos la lijadora

en la fase de acabados, en esa fase la lijador a se usara para lijar 1 vez aplicado el

fondo de la pieza, las 2 veces.

Marca del producto METABO

Formato del abrasivo 150

13



Disefio e amoblamento Kiosko Open Design Daniel Varela Miras

» Lijas
Para la parte de lijado de las piezas en bruto usaremos una lija de grano entre

100 y 120 para aliminar los residuos sin dafar la pieza.

Tipode grano 120
Anchura (en mm) 230
Longitud (en mm) 280

Formato especifico Hoja

En la parte de los acabados vamos a utilizar lijas de granos menos abrasivos,
con granos que varian entre los de 150-600 por que son granos que se utilizan para

trabajos delicados como acabados, lijar entre capas, etc.

14
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> Acabado

Para el acabado de nuestras piezas (contrachapado) instalaremos en la fabrica
una cabina de barnizado la cual cuenta con una cabina de secado y en la que existira
para asi poder barnizar una pistola aerografica.

15
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DOCUMENTACION DEL
KIOSKO
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2.1 Memoria

2.1.1 Obijetivo del proyecto

El objetivo de este proyecto es la creacion de un mueble/estructura, en mi caso
una estructura la cual no cuente con ningun tipo de tornilleria ni herrajes, es una
estructura llamada Open Deign, la cual busca como objetivo que una estructura sea

capaz de montarse sin la necesidad de usar herrajes ni tornillos.

As dimensiones de esta estructura, es una estructura rectangular, con la medida

de los lados de 2300 en ancho y 3020 en altura.

Con este disefio creamos una estructura echa para estar en lugares publicos,
cubiertos, en sitios como la ciudad de la cultura. Esta estructura cumple el objetivo de
utilizarse en exposiciones de Art for Dent, como estructura para exibir los cuadros que
dibujan. Esta estrcutura busca que se monte y desmonte con facilidad, y que cualquiera

lo pueda hacer.

Esta estructura cuenta con formas rectas, tiene siempre el mismo volumen de
forma continuada entre todas las piezas que conforman la estructura general del kiosko.
Formados por dos subconjuntos diferenciados por los tipos de ensamblajes que
cuentas. Cuenta con una pared y un suelo/techo, una estructura que se apoya
completamente en el suelo, y no cuenta con ningln tipo de patas, o bases. La existencia
dde una travesa a lo largo de la parte trasera para consiguir que la estructura se
estabilice.

Esta estructura funcionaria como un perfecto expositor/kiosko en conferencias,
guedadas culturales y demas, cautivando la atencion de la gente a través de su gran
vistosidad.

El kiosko esta construido en tablero contrachapado con acabados para que la

madera no se altere y un tablero plastico de nueva creacion.
La estructura de alta calidad creada a través de las CNC maquinas modernas

gque adelantan el trabajo manual con un cabezal que funciona con control numérico y el

cual lleva una broca que recorta el material.

17
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2.1.2 Boceto a mano alzada
Un boceto es el dibujo, pintura, esbozo en el que se crea un apunte general

previo a la ejecucién de cualquier proyecto.

Gracias a un boceto podemos sacar, las medidas generales, visionar el proyecto

antes de su disefio, tener e cuenta los posibles errores...

18
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2.1.3 Nota de madera y acabado

NOTA DE MADERA
Y
ACABADO

21
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1 A T. Conlra ado de Okume 0,0143 7,13
2 B T. Contrachapado de Okume 0,0690 34,50
3 C T. Contrachapado de Okume 10,0530 26,50
4 D T. Confrachapado de Okume 0,2385 119,23
5 E T. Plastico 3,69680 71,74
[ F T. Plastico 5,1200 99,38
T G T. Plastico 21600 41,93
8 H T. Plastico 0,8400 12,42
9 1 T. Plastico 1,4040 27,25
10 J T. Plastico 1,8200 37,27
1 K Soporte lateral ravesafio T. Plastico 10,3380 8,52

4,070712 483,86

0,3747 1873560
33,6960 298, 5072

22
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2.1.4 Hoja de operaciones

2.1.4.2 Proceso productivo de cada una de las piezas

HOJA DE OPERACIONES
Y
PROCESOS PRODUCTIVOS

24
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Desarrollo del producto ldea Planos Ordenador Oficina técnica 5
gramar archivo cnc Planos Archivo Ordenador Oficina técnica CNC 5 30
Seleccionar material Planos Tablero Plastico Metro, planos, guantes, Motosiera de mano (espada) [Almaceén CNC 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablero Contrachapado Tablero Plastico CNC, Ordenador, gafas, guantes. CHNC CNC 1 0
eglar CNC CMC sin reglaje CNC reglada Guantes, gafas, CNC CHNC CNC P 0
Meter programa en CHNC Fmgrama CNC CNC pmgramada CNC, Ordenador CHNC CMNC 3 0
Corte de pezas con fresa de 20 |Tablero Contrachapado Piezas cortadas CNC, Euarltes, gafas CNC CNC 5] 0
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CNC, guantes, gafas CNC CNC 2 0
Corte de huecos con fresa de 4 |Pieza sin huecos Pieza con huecos CNC, guantes, gafas CNC CNC 1 0
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CNC, guantes CNC Lijadora 1 15
Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 10 30
Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte 5 5

Desarrollo del producto

ldea

Planos

Ordenador

Oficina técnica

5 40
Programar archivo cnc Planos Archivo Ordenador Oficina técnica CNC 5 30
Seleccionar material Planos Tablero Contrachapado |Metro, planos, Euantes, Motosierr] Almacén CHC 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablero Contrachapado Tableros Contrachapado |[CNC, Ordenador, gafas, Euarﬂes. CNC CHC 1 0
Reglar CHNC CMC sin reglar CHNC reglada Guantes, gafas, CNC CHNC CHNC 2 0
Meter programa en CHNC Programa CHNC CHNC programada CHNC, Ordenador CNC CNC 3 0
Corte de pezas Tablero Contrachapado Piezas cortadas CMC, guantes, gafas CNC CMNC 20 0
Retirada de tableiro de CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CNC, guantes CNC Lijadora 1 15
Lijado Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte 5 5

Pieza union larga hueco I S

Desarrolio del producto idea Plancs Ordenador Oficina léchica 5 40
Programar archiva cnc Planas Archivo Ordenador Oficina técnica CHC 5 30
Selaccionar material Planas Tablera Plastico Matro, planos, guantes, Molosierra de mano (sspAlmacén CHNC 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablers Contrachapado Tablera Plastica CNC, Ordenador, gafas, guantes. CNC CHNC 1 0

aglar CNC CHC sin reglar CMC reglada Guantes, galas, CNC CHNC CHNC 2 0
Meter programa en CHC Programa CNC CMC programada CHC, Ordenadar CHC CHC 3 o]
Corte de pezas con fresa de 20 Tablero Contrachapado Pieras cortadas CHNC, guantes, galas CMC CMC 24 0
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CMC, guantes, gafas CMC CMC 2 0
Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos Pieza con huecos CHC, Euantes, Eafas CMC CHC 6 0
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CHC, guantes CHC Lijadora 1 15
Lijado Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guanies, galas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Tranzporte 5 5
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 heawmonea | 5

Desarrolle del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5
Programar archivo cnc Planos Archivo Ordenador Oficina técnica CNC 5 20
Seleccionar material Planos Tablero Plastico Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espadd Almacén CNC 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablero Contrachapado Tablero Plastico CMC, Ordenador, gafas, guantes. CNC CNC 1 0
eglar CNC CMC sin reglar CMC reglada Guantes, Eafas, CNC CNC CNC 2 0
Meter programa en CNC Programa CMC CMC programada CNC, Ordenador CNC CNC 3 0
Corte de pezas con fresa de 20 [Tablero Contrachapado Piezas cortadas CNC, guantes, gafas CNC CHC 108 ]
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CNC, guantes, gafas CNC CHC 2 0
Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos Pieza con huecos CNC, guantes, Eafas CNC CMC 25 0
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CNC, guantes CNC Lijadora 1 15
Lijado Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 30
Almacenaje Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte 5

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica
Programar archivo cnc Planos Archivo Ordenador Oficina técnica CMC
Seleccionar matenal Planos Tablero Plastico Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espada) |Almacén CNC
Colocacion tablero en CHNC Tablero Contrachapado |Tablero Plastico CMC, Ordenador, gafas, guantes. CNC CMNC

eglar CNC CNC sin reglar CMC reglada Guantes. gafas, CNC CNC CNC
Meter programa en CNC PFDETEITIE CNC CNC pmﬂmmada CNC, Ordenador CNC CNC
Corte de pezas con fresa de 20  |Tablero Contrachapado |Piezas cortadas CNC, guantes, gafas CNC CHC
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CNC, guantes, gafas CNC CHC

Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos Pieza con huecos CNC, guantes, gafas CNC CHC
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CNC, guantes CHC Lijadora
Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora #Acabado
Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte

wlB|h|elalaslaslas|a|n|8lE
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Desamollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5

Programar archivo cnc Planos Archivo Ordenador Oficina técnica CNC 5 30
Seleccionar material Flanos Tablero Plastico Metro, planos, guantes, Motosierra de mano (espadjAlmacén CNC 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablero Contrachapado Tablero Plastico CNC, Ordenador, gafas, guantes. CMNC CNC 1 0
Reglar CNC CMC sin reglar CNC reglada Guantes, gafas, CNC CMC CNC 2 0
Meter programa en CNC Programa CNC CNC programada CNC, Ordenador CMNC CNC 3 0
Corte de pezas con fresade 20 |Tablero Contrachapado Piezas cortadas CNC, guantes, gafas CNC CNC 64 0
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CNC, guantes, gafas CNC CNC 2 i)
Corte de huecos con fresa de 15  |Pieza sin huecos Pieza con huecos CNC, guantes, gafas CNC CNC &0 i)
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CNC, guantes CNC Lijadora 1 15
Lijado Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 10 30
Almacenaje Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte 3 5
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[ Piezapremontae | 24

Desarrollo del producio Idea Planos Ordenador Oicina técnica 5

Programar archive enc Planos Archivo Ordenador Oficina téenica [cuc 5 30|
Selaccionar material Planos Tablero Plaslico Metro, planas, guantes, Molosierra de mano (espada)  |Almacén lene 5 15
Colocacion tablero en CHC Tablero Conlrachapado ﬁablum Plastico CHC, Ordenador, gafas, guantes. CHNC cNe 1 ]|
Reglar CNC CNC sin reglar [CHC reglada Guantes, gafas, CNC CNC [cne 2 0|
Meter programa an CNC Programa CHC [CNC programada CHNC, Ordanadar CNC [cne E] o]
Corte de pezas con fresa de 20 Tablero Conltrachapado |Fhazas corladas CNC, guanies, gafas CHC |l:Nc 654 Dl
Cambiar fresa Fresa erronea |Fresa correcta CNC, guantes, gafas CNC == 2 0|
Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos [Pigza con huecos CNC, guantes, gafas CNC [cnc 24 o|
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas |Fie:as en bruto CMC, guantes CNC |Lijadera 1 15
Lijada Piezas en bruto |Pie:as lijadas Ll]adn-ra. guanias, galas Lijadara Acabado 10 30|
Almacenaje Piezas finalizadas |Fiezas finalizadas Guantes Almacen Transporte

Desarmollo del producto Idea Planos Ordenador Almacén 5 40
Programar archiva ene Planos Archiva Ordenador |Oficina téenica CNC 5 30|
Seleccionar material Planos Tablero Plastico Metro, planos, guantes, Maotosierra de mano (espada) |Almacén CHC 5 15|
Colocacion tablero en CNC Tablers Contrachapado Tablera Plastico CMC, Ordenador, gafas, guanies. |CHC CHC 1 [1]
Reglar CHNC CHC sin reglar CHC reglada Guanles, gafas, CNC [ene CHC 2 0
Mater programa en CNC Pragrama CNC CMNC programada CNC, Ordenador e CNC 3 [1]
Corte de pezas con fresa de 20 | Tablero Contrachapado Piezas cortadas CNC, guantes, gafas |l:|'-.|1: CNC 8 1]
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CMHC, puantes, gafas |l:|\|1: CNC 2 1]
Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos Pieza con huecos CMNC, puantes, gafas |l:NE CHC 12 1]
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CMC, puantes |ENE Lijadora 1 15

Piezas en bruto Pieras lijadas Lijadora, guantes, gafas ||Jjad ora Acabado 10 30

Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes [Almacen Transparte 5 5

Preza premoniaje union pared

Desarrallo dal producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5
Programar archivo cnc Planos Archivo Ordenadar Oficina técnica CNC 5 30
Selaccionar material Planos Tablero Plastico Metro, planos, guanies, Molosierra de mano (espada)  |Almacén CNC 5 15
Colocacion tablara an CNC Tablers Contrachapado Tablaro Plastico CNC, Ordenader, gafas. guantes. CHC CNC 1 0
Reglar CNC CMNC sin reglar CMNC reglada Guantes, gafas, CNC CHC CHC 2 0
Meter programa en CHC Programa CNC CMC programada  |CNC, Ordenader CHC CNC 3 4]
Corte de pezas con fresa de 20 Tablero Confrachapade Piezas cortadas CHC, guanies, gafas CHC CNC 24 1]
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CMC, guantes, pafas CNC CHC 2 4]
Corte de huecos con fresa de 15 Pieza sin huecos Pieza con huecas CMC, guantes, gafas CNC CMC 12 4]
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CHC, guantes CHC Lijadara 1 15
Piezas en bruto Piezas lijadas Lijadora, guantes, galas Lijadora Acabado 10 30
Piezas finalizadas Piezas finalizadas Guantes Almacen Transporte 5 5
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Pieza suelo pared 12

Desarrollo del producto Idea Planos Ordenador Oficina técnica Almacén 5 40
Programar archivo enc Planos Archivo Ordenadar Oficina técnica CNC 5 an|
Selecconar material Planos Tablero Plastico Metra, plancs, guantes, Motosierra de mano (espada) | Almacén CHC 5 15
Colocacion tablero en CHNC Tablero Contrachapado | Tablero Plastico CNC, Ordenador, gafas, guantes. CHC CHC 1 0

pojlar CHC CNC sin reglar CMC reglada Guantes, gafas, CNC CHC CHNC 2 [1]
Meter programa an CNC Programa CNC CMC programada  |CNC, Ordenadear CHNC CNC 3 1]
Corte de pezas con fresa de 20 Tablers Contrachapado|Piezas contadas CHNC, guantes, gafas CNC CNC 24 0
Cambiar fresa Fresa erronea Fresa correcta CMC, guantes, gafas CNC CNC 2 of
Corte de huecos con fresa de 15 |Pieza sin huecos Pieza con huecos  |CNC, guantes, Eafas. CMNC CNC 20| ol
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas Piezas en bruto CMC, guantes B CMNC Lijadora 1 15
Lijado Piezas en bruta Piezas lijadas Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 10| 30(
Almacenaje Piezas finalizadas Piezas finalizadas |Guantes Almacen Transporte 5

Soporte lateral ravesafio 2

Ii

Desarrollo del producis Idea Planos Oficina técnica 5

Programar archivo cnc Flanos Archivo |ordenadar Oficina técnica [cne 5 30|
Seleccionar material Plarnas Tablero Plastice |I.hlru plance, guantes, Molosierra de mano (espada) Almacén |ene 5 15
Colocacion tablero en CNC Tablero Contrachapadao Tablero Plastico CHC, Ordenador, gafas, guanies. CHNC |cHe 1 1|
Reglar CNC CNC =in reglar [CNC regiada |Guantes, gafas, CNC CNC [cne 2 o|
Meter programa en CNC Programa CHC [ENE programada [CNC, Ordenadar CHC [ene 3 o]
Corte de pezas con fresa de 20 Tablera Conlrachapade | Piezas corladas |eNe, guantes, gatas CNE [cnc 4 o|
Cambiar fresa Fresa erronea [Fresa correcta |CnC, puantes, pafas CNC [cnc 2 o|
Corte de huecos con fresade 15 |Pieza sin huecos [Pieza con huecos [CnC, puantes, gafas CHC [cnc 2 o|
Retirada de piezas da CNC Piezas cortadas [Piezas en bruta [CNE, guantes CNC |Lijadara 1 15!
Lijada Piezas en bruto [Piezas lijadas |Lijadora, guantes, gafas Lijadora Acabado 10 3o|
Almacenaje Piezas finalizadas |Fie:as finalizadas |Euantes Almacen Transporte

Travesa Guantes, gafas, cascos, mascanlla Mesa de Mjado 10
Travesa Travesa lgada Guantes, gafas, cascos, mascanlla, lijadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
plicar 1* mano de fondo Travesa lijada Travesa fondeada m“‘fﬂ“&fﬂ;;m"'h' pistola, jarra medidara, abina barnizado  |Cabina de secado 5 2
ondo, catalzador, sgua
Secado 19 mano de fondo [Travesa fondeada Travesa fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  |Mesa de Njado =i} 10
Lijado 1* mano de fondo Travesa fondeada y seca Travesa lgada Guantes, gafas, cascos, mascanlla, lljadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 2* mano de fondo Travesa lijada Travesa fondeada Gdaa,fauafa;;mnlh, pisiola, jarra medidara, Cabina barnizado | Cabina de secado 5 2
fondo, SOuUs
Secado 2 mano de fondo Travesa fondeada Travesa fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  |Mesa de Mjado Bo 10
Travesa fondeada y seca Travesa lgada Guantes, gafas, cascos, mascarnlla, lljadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Travesa lijada Travesa con acabado Galas, guantss, mascarilta, pistola, jarra medidara, Cabina barnizado | Cabina de secado 5 2
acabado, catalFador, soua
Travesa con acabado Travesa con acabado y seca Guantes, mascarilla Cabina de secado | Zona de embalado B a5
Travesa con acabado y seca Travesa embalada Gafas. guantes, cantoneras, embalaje, film, citer Zona de embalado | Almacén 20 10
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Guanies, gafas, cascos, mascarilla
Suelo Suelo ijada Guanies, gafas, cascos, mascarilla, lijadora hMasa da lijado Cabina barnizado 20 10
Suelo ljada Suelo fondeada ?“f“‘ guantes, mmr"" pistola, jarra medidora, Cabina bamizade  |Cabina de secado 5 2
Secado 1® mano de fondo |Suelo fondeada Suelo fondeada y seca Guanies, mascarilla, Cabina de secado  |Masa da lijgdo a0 10
Lijado 1® mano de fondo  |Suelo fondeada y seca Suelo lijada Guanies, gafas, cascos, mascarilla, lijadora Masa da lijado Cabina barnizado 20 10
Gafas, guantes, mascarilla, pisiola, jarra medidora, . . B
Aplicar 2* mano de fondo  |Suelo Fjada Suelo fondesda f ) i ] Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Suelo fondeada Suelo fondeada y seca Guanies, mascarilla, Cabina da secado  |Masa da lijado a0 10
Suelo fondeada y seca Suelo lijada Guantes, gafas, cascos, mascarilla, ljadora Mesa de lijado Cabina barnizado 20 10
Gafas, guantes, mascarilla, pisiola, jarra medidora, . . B
Suelo ljada Suelo con acabado acabado, catak ] Cabina barnizado Cabina de secado 5 2
Suelo con acabado Suelo con acabado vy seca Guanies, mascarilla Cabina de secado  |Zona de embalado a0 35
Suelo con acabado y seca Suelo embalada Gafas, guantes, toneras, embalaje. film, citer Zona de embalado  |Almacén 20 10

Pieza larga hueco Guantes, gafas, cascos, mascarilla Almacén Mesa de lijado

Pieza Pieza ljada ﬁ::;t:ﬁ gafas, cascos, mascarilla, Mesa de ljado |Cabina bamizado 20 10

. . . . Gafas, guantes, mascarilla, pistola. jarra ) ) )

~ a

Aplicar 17 mano de fondo |Pieza lijada Pieza fondeada medidora, fondo, izador, Cabina barnizado  |Cabina de secado a8 2
Secado 1" mano de fondo |Pieza fondeada Pieza fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  |Mesa de lijado a0 10
Lijado 1° mano de fondo |Pieza fondeadayseca  |Pieza lijada ﬁ;‘:&? gafas, cascos, mascarilla, Mesade ljado |Cabina bamizade 20 10

_ ) I . Gafas, guantes, mascarilla, pistola. jarra ) ) .
Aplicar 2° mano de fondo |Pieza lijada Pieza fondeada medidora, fondo. izador, Cabina barnizado  |Cabina de secado i 2
Secado 2* mano de fondo |Pieza fondeada Pieza fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  |Mesa de lijado a0 10
Lijado 2* mano de fondo |Pieza fondeadayseca  |Pieza ljada ﬁ;‘:&? gafas, cascos, mascarilla, Mesadeljado  |Cabina bamizado 20 10

: : . Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra . . '
Pieza lijada Pieza con acabado medidora, a jo, catalizador, Cabina barnizado  |Cabina de secado i 2
Pieza con acabado Pieza con acabado y seca |Guantes, mascarilla Cabina de secado  |Zona de embalado a0 a5
Pieza con acabado y seca |Pieza embalada Gafas, guantes, cantoneras, embalaje. film|£ona de embalado  |Almacén 20 10
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Acabado Pieza union_largs & |

Pieza larga Guantes, gafas, cascos, mascarila Mesa de lijado
] ’ Guantes, gafas, cascos, mascarilla,
Lijado Pieza larga Pieza larga Pieza larga lijada ljadora Mesa de lijado Cabina barnizado) 20 10
' a ; Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Aplicar 17 mano de fonde | Pieza larga lijada Pieza larga fondeada medidera, fondo, for, agua Cabina barnizado | Cabina de secadd ] 2
Secado 1* mano de fondo | Pieza larga fondeada Pieza larga fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  [Mesa de lijado 90 10
Lijado 1% mano de fondo | Pieza larga fondeada y seca  |Pieza larga ljada l‘i::;";s gafas, cascos, mascarila,  |yy..o de ljado Cabina barnizado 20 10
’ ’ Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Aplicar 2% mano de fondo | Pieza larga lijada Pieza larga fondeada medidora, fondo, for, agua Cabina barnizado  |Cabina de secadd & 2
Secado 2* mano de fondo | Pieza larga fondeada Pieza larga fondeada y seca Guantes, mascarilla, Cabina de secado  |Mesa de lijado a0 10
Lijado 2* mano de fondo | Pieza larga fondeada y seca  |Pieza larga ljada l‘:::;‘:s gafas, cascos, mascarila, |y o2 de ljado Cabina barnizado 20 10
; Gafas, guantes, mascarilla, pistola, jarra
Pieza larga lijada Pieza larga con acabado medidora, ado, for. agua Cabina barnizado  |Cabina de secadd & 2
Pieza laga con acabado Pieza larga con acabado y seca  |Guantes, mascarilla Cabina de secado | Zona de embalady a0 35
Pieza larga con acabado y seca |Pieza larga embalada Gafas, guantes, cantoneras, ambalaje, filZona de embalado  |Almacén 20 10

instalacion subconjunto suelo

Seleccicnar material Piezas Metro, planos, guantes Almacén Banco de montaje 10
Piezas premontaje con piezas largas Piezas Piezas Gafas, guantes Banco de montaje |Banco de montaje 10
Piezasg largas e prementoja unimolas exterior de union |Piezas Piezas (afas, guantes, martillo Banco de montaje |Banco de montaje 5
Afadimos a union suslo pared e a sujeccion da travesa |Piezas Piezas (Gafas, guantes, martillo Banco de montaje |Banco de montaje 15
Unuimos todo comectamente Piezas Piezas Gafas, guantes Banco de montaje |Banco de montaje 10
Comprobamos medidas e escuadrias Piezas Subconjunto Gafas, guantes Banco de montaje  |Almacen 10

mﬁl:lﬁﬁ&ll

Instafacion subcongunto pared =

Miramos que este todo unido comectamente
Comprobamos medidas e escuadrias
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‘Seleccionar material Flamos Piezas 35
Colocamos o subconjunto do suelo e unimos o subconjunto da parede Piezas Piezas 10 a
Unimoslle a eses 2 subconjuntos a outra parede Fiezas Piezas (Gafas, guantes, martilla Banco de montaje Banco de montaje 8 a
Posteriormente sumamoslle o subconjunto do suelo & pofiemolo no techo | Piezas Fiezas Gafas, guantes, martills Banco de montaje Banco de montaje 5 0
Unimos as fravesas e colocamoslle os tablons do suelo Fiezas Fiezas Gafas, guantes |Banco de montaje Banco de montaje 10 L1
Comprobamos medidas e escuadnas Piezas ‘Conjunto (Gafas, guantes |Banco de montaje Almacen 8 35
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1. Tablero contrachapado de Okume de 20mm 21,350
g +% de recorte | 0 0,000 21,35(M2 359,97 85336
E 2. Tablero de plastico de 20mm 23,170
< +% de recore ] 0,00000 231700 |M2 T 168,91 102227
1. Rollo de lixa 10 10|MI 1,8 18
2. Taco de lixa 5 5|Unidades 07 350
4 Fondo 3111,622 Gr
5 + % de desperdicio 25 777,905 3889 53|Gr 0,0055 2295
g 5. Catalizador 2333,716 Gr
o + % de desperdicio 25 583,429 2917 15|Gr 0,0080 2334
(4 6. Disolvente 700,115 Gr
+ % de desperdicio 25 175,029 875 14|Gr 0,0048 420
7. Acabado 1555,811 Gr
+ % de desperdicio 25 388,953 1944 76|Gr 0,006 13.42 85,40
1. Oficina técnica 110,000 1,83 |Horas 18 33,00
2. CNC 775,000 12,92 |Horas 34 43917
3. Lijadora 110,000 1,83|Horas 24 44 .00
4. Operario en banco de trahajo 240,000 4 00 |Horas 18 72,00
a 5. Maquinas para bamizado 60,000 1,00|Horas 9 9,00
6. Operario en acabado 60,000 1,00|Horas 18 18,00
7. Operario de almacen (embalado) 80,000 1,33 |Horas 18 2400 639,17 i
Suma ABCD 1746,84
é % de la suma de los gastos A,B, C, D
wi 15 262,03
Total sin VA 2008 87
Impuestos 21 421,86
Total presupuesto fabricacion 243073
% Beneficios 20 401,77
Precio venta 2832,50
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2.2 Planos

PLANOS SUELO/TECHO
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2.2.1.1 Plano fabricacion suelo
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2.2.1.2 Plano montaje suelo/techo
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2.2.1.3 Perspectiva
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2.2.2 Planos Pared

PLANOS PARED
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2.2.2.1 Plano fabricacion
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2.2.2.2 Plano de montaje

Kiosko Open Design

Daniel Varela Miras
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2.2.2.3 Prespectiva
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2.2.3 Planos kiosko

PLANOS KIOSKO
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2.2.3.1 Planos fabricacion

Kiosko Open Design

Daniel Varela Miras
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Kiosko Open Design

Disefio e amoblamento

2.2.3.2 Plano montaje
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2.-Colocamos a primeira pared,
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1.- Colocamos a estructura do suelo
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5.- Montamos a travesa
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2.2.4 Plano despiece

PLANOS DESPIECE
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2.2.5 Planos CNC

PLANOS CNC
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Tableiro plastico 500*500*20 (2 copias)
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Tableiro de plastico 500*500*20 (4 copias)
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