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1.3 Disefio del detalle

e 1.3.1 Soluciéns construtivas

Os detalles que se mostraran a continuacion son obtidos do plano de
fabricacion coas medidas adecuadas, nos seguintes apartados non se
encontraran na sua escala real.

Comezamos coa colocacion das patas mediante o encolado de estas para
asi que sexan duradeiras e fortes para soportar 0s pesos que se estea
destinada a soportar.

O mecanizado das pezas frontais para que estas se emsamblen nas patas sera
mediante o uso da dominé para facer os abuxeiros, nos que despois
inserteremos os tobillons para que quede unha estructura rixida e sélida.
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Unha vez insertadas as pezas frontais nas patas colocaremos o fondo nas ranuras
anteriormente mecanizadas sen ningun tipo de utensilio debido a que entrara con
fluidez.E xusto a continuacion colocaremos as pezas laterais mediante o proceso de
caixa e espigo nas pezas frontais e introducindo tamén o fondo nas ranuras das
pezas laterais.

Para finalizar coas solucions construtivas da nosa mesa colocaremos as tapas da
mesa que iran suxeitadas as pezas laterais mediante unhas bisagras pas que asi
poidamos abrir estas de maneira adecuada e sen dificultade. Para a sia montaxe
botaremos man de atornilladores con bateria para que sexa unha colocacion rapida
e eficaz.
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Coa silla seguiremos co mesmo proceso sacaremos 0s datos e detalles do plano de
fabricacion para ter claro o proceso de montaxe da silla.

Colocaremos as patas unha a unha e colocaremos a cruz sobre estas para
conseguir un asento firme sin posibles movementos futuros dando asi firmeza e
seguridade. A cruz insertarase sen ningun tipo de ferraxe debido a que tefien as
medidas xustas para adaptarse a forma das patas.

B(1:7)

Unha vez temos as patas e a cruz situadas colocaremos o asiento sobre os
extremos das patas anteriormente mecanizados que iran a pafio sin necesidade de
cola pois axustaranse completamente aos ocos do asiento.
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e 1.3.2 Ferraxes e materiais

o Ferraxes
= 1.Bisagras de librillo

Usaremos as bisagras de librillo para xuntar as tapas da nosa
mesa coas pezas laterais para asi proceder a abrir ambas tapas
Contan con duas pestafias movibles unidas por un pasador.

Dispon duns orificios para a sua colocacion, serven tanto para
man dereita como esquerda para permitir a movilidade das tapas.

i Linea
Bisag ras rectangulares, i
acero inoxidable O o
o] (o]
| Precio por pieza ﬁ
Perno Cabeza
remachado = media bola O O
tncll.gé)n : |
BTl cave  ancwo O O
43199 BR-104 1

43200 BR-154 11/2"
43201 BR-204 z
43202 BR-254 21/2"
43203 BR-304 kg
43204 BR-354 31/2"
43205 BR-404 L
A8 10/ MASTER 10

= 2.Tarugos

Tarugos de madeira de 8 @ x 40
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e Materiais
o Tableiro contrachapado de haya

O tableiro contrachapado e o resultado dO encolado de chapas de
madeira formando un angulo recto. O numero de chapas de madeira
tamén coflecidas como capas debe ser de numero impar para a
consecucion unha seccion simétrica e alternar as direccions da veta de
cada chapa. Debido a sua forza, durabilidade e resistencia a auga ser
menos propenso a deformacidén e ao agrietamiento convirteno nunha
opcion ideal para proxectos que requiren unha maior estabilidade e
consistencia.

Longitud (mm):2440
Ancho (mm):1220
Espesor (mm):20

Longitud (mm): 2440
Ancho (mm): 1220

Espesor (mm): 8

USO: Fabricacion de traseira

o Plastico (solid surface)

Este tipo de material usaremolo nas pezas frontasi da nosa mesa e no
asento do noso taburete.

E un material feito mediante un proceso de triturado de tapons
proporcionados pola asociacion ART FOR DENT, ditos tapéns pasaran
primeiro pola trituradora posteriormente pola prensa para proceder a
facer o taboleiro de plastico, o0 mecanizado deste e similar ao do
taboleiro pois e mecanizado tamén mediante CNC e despois tamén o
lixado como no contrachapado de haya. As medidas de dito material son
de 800x600. -
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Para a fabricacion de dito taboleiro primeiro vertemos os tapons na trituradora
e ao salir triturados procedemos a metelos na prensa e sacremos 0 pastico xa
disposto para o seu mecanizado.

e Fondo transparente, mantén o color natural da madeira

Pinturas

SDsé

FONDO POLIURETANO TRANSPARENTE

Cédigo 3320-0001A

TIPO Pi
SR TEEETSS Poliuretano de dos componentes. ' Flinturas
DESCRIPCION . se
A U(:ng;: - Rt e Fondo de poliuretano transparente con muy alto poder cubriente. D
r al enbaseaal con 2 .
thinner 3399-S CARACTERISTICAS Asi se pinta
MANOS RECOMENDADAS « P i C “A™ Fondo =
:n;éosmm 3320-0001A C ‘B C: universal R .
120 +1- 5 segundos Ford 4 i PRODUCTOS PARA MADERA
= *  Secado rapido ———
RELAGION DE LA MEZCLA o gy
. men Laca/Catalizador *  Facil de aplicar
a’s:gsv% JAD DE IEZCI’.‘} *  Excelente rendimiento
30 +/- 3 segundos Ford 4 «  Semezcla en una relacién de 2 partes del Componente A" con 1
VIDA DE LA MEZCLA parte del Componente “B” en volumen
:12::’0 DE SECADO LIMITACIONES
60 minutos entre mano y mano o Nose debe mezclar con ningin otro producto.
TIEMPO PARA LIJAR *  No hacer la mezclar de los 2 componentes que no se vaya a aplicar
Minimo 60 minutos en las siguientes horas ya que se gelara. Entre més alta es la
DENSIDAD temperatura el tiempo de vida de la mezcla disminuye.
1.06 g/ml +/- 0.010 *  Sedeben mantener perfectamente cerrados los envases de los
SOLIDOS POR PESO antes de y una vez cuando no
50% estén en uso.
GRAMAJE RECOMENDADO
usos

150 -200 gr/m*

Este producto esté indicado para sistemas de poro cerrado
principalmente ya que el poder cubriente es altisimo, por lo que se utiliza
principalmente en estos campos:

muebles de fibras, MDF, ataudes, etc.

ENVASADO Y EMPACADO

El Componente A se envasa en:
Bote de 1 litro

Galones con 4 litros.

El Componente B

Bote de 1 litro

Bote de 4 litros

APLICACION

Este producto se puede utilizar en aplicaciones aerogréficas airless,
airmix y maquinas de cortina.

Para su utilizacién en sistemas electrostaticos es recomendable
consultar con nuestro sistema técnico, ya que en general es necesario
utilizar otro reactivo y en ocasiones otro disolvente para obtener una

ivi sada para su ion optima.
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e Adhesivo para tarugos

pemareoucs  GEEY

Ult.revision: 1/7/08

PRODUCTO COLA BLANCA 1
RAPIDA

PRESENTACIONES | 50g,75¢,125g,250g,500g,
7509

Refs. SAP 501612, 501602-605

Descripcion Adhesivo en base dispersidn acucsa de acetato de polivinio con
alcohol de poliviniio como coloide protector, modificado con
plastificantes.

Caracteristicas Aspecto: Fluido viscoso de color blanco con ofor caracteristico.

Técnicas Una vez seco es practicamente transparente.
Viscosidad Brookfield (6, 209, 20 rpm), 7 - 12 Pas
Densidad (kgfl): 1,00 - 1,05
Residuo Seco (%) 46-48
pH: 45-55
Tiempo ablerto (250, 60% H.R.): 10 minutos.
Tiempo de prensado:

Minimo 10 minutos, ;ntes de soportar carga.
Temperatura minima de formacion de film: 4 -5 °C.
Fuerza de tracckin (24 horas): >100 kg/em’

Aplicaciones  Encolado de todo tipo de maderas. Util para trabajos de montaje
o ensamblaje, ya sea madera-madera como combinaciones
madera- -OM entre si. Muy recomendado para

ensamblajes de espiga o mecha y caja.

B de las a encolar deben
Empleo encontrarse limplas (exentas de polvo 0 grasa) y secas.
Aplicacion: En ensamblajes de espiga 0 mecha y en maderas no
muy duras, aplicar a la cola con un pincel sobre una de las dos
caras, preferentemente en la que se encuentren los tetones,
Prensar la pleza encolada de forma continua durante un ménimo
de 10 minutos con una presion del orden de 1 kg/cm,
En el resto de trabajos, 0 en encolados en espiga sobre maderas

e Barniz para madeira

_—
CEDRIA Sol Lasur
Gama inter
Descripcion del producto
Propiedades
Usos recomendados
sUperbCies 66 macers e QRneral ’ AT SN PARA MADERAS
CHTERGRES WIERORES
Caracteristicas técnicas §0L‘LASUR
Rosina Acrica da parse Incors Secots v S 9%
Acahade annaco. Frear
Olor INCOLORO Mate.
Viscosded swookte
Densidad (20°C) 1.04 kgt
Tipo d Ssolwnte A
cov Corons 2890 + E1 valor Nimie 2004M25-LEJA 6ot 6] ox DOV inda. 13094 (210

Secado

Condiclones splicacién  Homedad Reatva Mara 65% Tergmiakas wnire 5 y 35°
Abenacenamienta y

linvases 5ok, P00 H y 20

Utiles y Uimpleza v 9

Coleron fecoloro. No sfters il cokor raural e o madens

Rendumienta
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¢ MAQUINARIA:
o CNC, maquina que usaremos para 0 mecanizado de todas as pezas.

o Lixadora de banda, despois de que as pezas foran cortadas pola CNC,
deberemos lixalas todas ao completo.




2°DESAMO

e Fresas
o

O

PROXECTO TFC MATIAS SALGUEIRO PREGO

Para o mecanizado de todas as pezas usaremos unhas fresa de 6mm

Acerca de este producto

Informacion general: corte hacia abajo, vastago de 6 mm x 6 mm de didmetro de corte, 22 mm de longitud
de ranura con 2 ranuras en espiral, longitud total de 50 mm, 2 unidades por paquete

[Alta precision] Debido a la gran dureza del carburo de tungsteno sélido, ofrece una excelente resistencia
a la abrasidn y al desgaste, las brocas permanecen en equilibrio durante el proceso de rotacién de alta
velocidad

Materiales adecuados: velumen y velocidad de eliminacion rapida de virutas, revestimiento antiadherente
con puntas, adecuado para tableros compuestos, madera dura, polywood, acrilico

Usos: las fresas de doble flauta en espiral de carburo de tungsteno solido de corte hacia abajo se utilizan
ampliamente para grabado CNC, fresado, desbaste, ahuecado y escultura 3D

[Alto rendimiente] Control de calidad industrial para un mejor rendimiento, mejorar la eficiencia del
trabajo, reducir los costos.

Lixas de 600 para o acabado final de ambos mobles.

10
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2. DOCUMENTACION DO PROXECTO

e 2.1 Memoria
o 2.1.1 Obxecto do proyecto

O obxecto deste proxecto e o desenrrolo dunhas mesa e dun taburete
open design que nos permitird a sia montaxe e desmontaxe en
calquera lugar que sea instalado.

O proxecto consta cunhas tapas que permiten abrilas para poder
gardar os obxectos que se necesiten gardar no seu interior, e
totalmente montable e desmontable nun tempo moi reducido, o que
tamén facilitar4 o seu transporte.

Ira orientado a lugares de exposicion para a asociacion ART FOR
DENT para o uso dos cativos

Os materiais empleados para a sua fabricacion son contrachapado de
haya par a fabircacion do armazon da mesa exceptuando as pezas
frontais que iran fabricadas de plastico reciclado. En canto o asento ird
fabricado na sua totalidade con contrachapado de haya e o asento
tamén feito no plastico anteriormente mencionado.

E de facil mantemento debido a que se trata de mobles de interior que
contaran con capas de acabado e das suas superficies lisas que evitan
0 acumulamento de suciedade.

Cando o seu emprego remate no lugar ao que foi enviado desmontase
na sua totalidade e instalarase nun novo destino.



2.1.2 Boceto a man alzada
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e 2.1.3. Nota de madeira e acabado

-

[TAPA MESA CONTRACHAPADO DE HAYA 1200 315

|~ || w|a]o|r
T m| | ofm) o
bl Ll e el R R L
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e 2.1.4 Follas de operacions
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e 2.1.4.2 Procesos produtivos

Desarrollo del producto |

[Plancs

PROXECTO TFC

[Ordenador

TAPA MESA

MATIAS SALGUEIRO PREGO

I Ianos

LATERAIS EE— —

dna téenica 7

Oficina técnica

Programar archivo CNC Planos Archivo Ordenador Oficina técnica 15 35
Seleccionar material Planos Tableiro contrachapado  |Metro, planos, guantes, Motosierra de mano Almacén CNC 5 0
Tableiro contrachapado Tableiro contrachapado  |CNC,Ordenador,gafas,guantes CNC CNC 1 0

) X X Guantes,gafas,CNC CNC CNC 2 0
j Meter programa CNC Programa CNC CNC programada CNC,Ordenador CNC CNC 4 0
: Corte de PEZAS con fresade 6 |Tableiro contrachapado Pezas cortadas CNC,guantes gafas CNC CNC 28 0
} rebaixe con fresa de 6 Tableiro contrachapado Pezas cortadas CNC,guantes gafas CNC CNC 2] 0
| Retirada de tableiro CNC Pezas cortadas Pezas en bruto CNC,guantes CNC Lixadora 5 15
| Pezas en bruto Pezas lixadas Lixadora,guantes,gafas Lixadora Acabado 15 45
Pezas finalizadas Pezas finalizad: Guantes Almacén Transporte 15 10

15
Planos Archivo Ordenador Oficina técnica 15
Planos Tableiro contrachapado  |Metro, planos, guantes, Motosierra de mano Almacén CNC 5 0
Tableiro contrachapado [ Tableiro contrachapado  |CNC,Ordenador,gafas, guantes CNC CNC 1 0
X X Guantes gafas CNC CNC CNC 2 0
Programa CNC CNC programada CNC,Ordenador CNC CNC 4 0
Tableiro contrachapado  |Pezas cortadas CNC guantes,gafas CNC CNC 26 0
Pezas cortadas Pezas en bruto CNC,guantes CNC Lixadora 5 15
Pezas en bruto Pezas lixadas Lixadora guantes, gafas Lixadora Acabado 15 45
Pezas finalizadas Pezas finalizadas Guantes Almacén Transporte 15 10

19
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PATAS MESA EEE—I—

IS

Idea Planos Ordenador Oficina técnica 15 40

Archivo Ordenador Oficina técnica CNC 15 35

Planos Tableiro contrachapado  [Metro, planos, guantes, Motosierra de mano Almacén CNC 5 0

~ [Colocacién tableiro CNC Tableiro contrachapado [T contrachapado |CNC,Ordenador gafas guantes CNC CNC 1 0
|Reglar CNC X X Guantes,gafas, CNC CNC CNC 2 0

; Programa CNC CNC prog d CNC,Ordenad: CNC CNC 4 0
Tableiro contrachapado |Pezas cortadas CNC guantes gafas CNC CNC 46 0

Pezas cortadas Pezas en bruto CNC,guantes CNC Lixadora 5 15

Pezas en bruto Pezas lixad Lixadora,guantes gafas Lixadora Acabadi 15 45

Pezas finalizadas Pezas finalizad G Almacén Transporte 15 10

Il

Idea [ : Ordenads Oficina técnica

} Programar archivo CNC Planos Ordenador Oficina técnica
Seleccionar ial Planos Tableiro contrachapad Metro, pl guantes, Motosierra de mano Almacén CNC
Tableiro contrachapado Tableiro contrachapado  |CNC,Ordenador,gafas,guantes CNC CNC
X X Guantes,gafas,CNC CNC CNC
Programa CNC CNC programada CNC,Ordenador CNC CNC

Tableiro contrachapado Pezas cortadas CNC guantes,gafas CNC CNC

Pezas cortadas Pezas en bruto CNC,guantes CNC Lixadora
Pezas en bruto Pezas lixadas Lixadora guantes, gafas Lixadora Acabado
Pezas finalizadas Pezas finalizada! Guantes Almacén Transporte

40

|Ovdenador 35

do|Mero, g CNC B 0

Tablewro contrachapgado T SofCNC, Or: — = CNC CNC 1 0
X x Goumantes, gatas, CNC CNC CNC 2 of
Frograma CNC CNC programada CNC, Ordenadorn CNC CNC 4 o
Tablero contrachapado Pezas cortadas CNC guames gafas CNC CNC 17 o
Pezas cortadas Pezas on bruto CNC guantes CNC Lixadora S 1S
Pezas en bruto Pezas lisadas Luadora guanies gafas Lixadora Acabacso 1S 45
Pezas finalizadas Pezas f I izt G Almacén Transporte 15 10

20
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PROXECTO TFC

ST

P T ¥ ST TS—

. _ CRLUZ ASIENTO

T

[ S ttia sha Sidbata

| Sitio de trabajo |

Ordenador Oficina técnica

Archivo Ordenad Oficina técni CNC
Tableiro contrachapadMetro, planos, guantes] Almacén CNC 5 0
Tablero contrachapado | Tableiro contrachapad CNC, Ordenador, gafas | CNC CNC 1 0
X Guantes gafas CNC  |CNC CNC 2 0
Programa CNC CNC programada CNC,Ordenador CNC CNC 4 0
Corte de PEZAS con fresa | Tablewro confrachapado | Pezas corladas CNC guantes gafas |CNC CNC 19 0
Retrada de tableiro CNC | Pezas cortadas Pezas en bruto CNC.g CNC Lixadara 5 15
j Pezas en bruto Pezas loadas Lixadora, guantes gafad Loadora Acabado 15 45
Pezas finalizadas Pezas finalizadas Guantes Almacén Transporte 15 10

MATIAS SALGUEIRO PREGO

ASENTO
e entrada | Producto de salida ( = T TRy r-r-—nj o —ﬁr-,m-—:] " Destine  [Tiemwo IminjOistancia tm)

) 08

i

omm Oficina Wcnica Aumnln 15| 40

Ovdenador Oficing lecnica CNC 15 35|

Matro, planos, guanies. Motcslerma de mano | Almacdn ONC 5 0

CNC Ordenador pafas guantes CNC CNC 1 )

Guanmes gafias, CNC CNC CNC 2 0

CNC Ordenador CNC ONC 4 0

CNC guanies gaf s CNC CNC 7 0

Rotirada de tableira CNC Pezas an Beuto ONC guantes CNC Liadora S 15
Lijado Pezas lixadas Lizadora guanies gafas Lisadora Acabacs 15 A5
Pezas feakzadas Guanies Almacén Transporte 15 10

PATAS SELLA T T
 Prouct o eara |_Producte e sstés | Exvipaienis berarents | Sio i iabejo [ Desti _[Temge imin[oiianca m

Or Amaceén 15 40

Ardlvo Ordh CNC 15 35

Tablero contrachapado |Metro, planos, guanies. Motosied Alimacén CNC 3 0

do| Tablero contrachapado | CNC, Ordenador gafas guantes |CNC CNC 1 0

X Guantes, gafas, CNC CNC CNC 2 0

CNC programada CNC, Ordenador CNC CNC 4 ]

Pezas cortadas CNC.W.W CNC CNC 22 0

Pezas cortadas Pezas en bruto CNC guantes CNC Lixadora 5 15
Pezas en bruto Pezas lxadas Luadomn, guantes gafas Liacon Acabado 15 45
Pezas finallizadas Pezas finalzadas Guantes Almacén Transporte 15 10
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Montaje mesa 1
Fase de produccitn Operacion Producto de entrada Producto de salida Equipamiento / herramientas Sitio de trabajo Destino Tiempo (min) | Distancia (m)
Almacén Seleccionar material Plamos Piezas Meatro, planos, guantas Almacén Banco de monlaje 10 35
emsamblado de patas Pazas patas emsambladas Gafas, guantes Banco da montaje  |Banco de montaje 10 o
colocaramos as pezas frontais sobre as palas  |patas emsambladas patas con pezas frontais Gafas, guantes Banco de montaje  |Banco de montaje 5 0|
insartamos o fondo nas pezas frontais patas con pezas frontais | mesa con fondo e pezas frontais |Gafas, guantes Banco de montaje  [Banco de montaje 5 0|
Montaje colocacion das pezas laterais mesa con fondo masa completa sin lapas Gafas, guantes Banco de montaje  [Banco de montaje 5 0|
Posta de visagras nas lapas tapas tapas embisagradas Gafas, guantes, atornillador Banco da montaje  |Banco de montaja 15 o
Colocacion de tapas mesa sin lapas masa completada Gafas, guantes Banco de montaje  [Banco de montaje 10 10|
Comprobacion medidas e escuadrias mesa completada Montaje finalizado Gafas, guantes Banco de montaje  |Almacén 3 35

Almacan S Crrar e FAareos FraLeay PAalre. plancs. suanles Al Bamo Sa rroel s i) 3%
Cghencis s i pri i ] HLLED Sl s Barcn da e Bareoo da rmaolige £ i]
colocwotn s nfaor pRLEAE ralay ancius Dsdas Galay, gusnies |I':hn|:|'.||:|-l = b Bamo Sa rroel s o] i]
Erlocionin ol Supsair palan anorucillecias pulan com plelsmanle smssmbledas | Galas, gusnises II':hnl:l:ldl montam Baron S rranlige i) i]
Moniaje colooactn meenio b pales | patss emsmbisdes | sl fnslssds ol s | By b ot Almacin ] i
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2°DESAMO

Piodoctodesntiads. | Producto

e el

PROXECTO TFC

MATIAS SALGUEIRO PREGO

TAPA VESA b

10
Tapas Tapas kxadas s 3 s b, lijad: Mesa de ljado Cabina barnizado 20 10
tapa ljada Tapas fondeadas -9 E ha, pi e " |Cabnabarnizado  |Cabina de secado 5 2
calizacer, S
Tapas fondeadas Tapa mesa londeada e seca Guantes, mascarila, Cabirade secado  [Mesa de ljado 90 10
Tapas mesa fondeada e seca Tapa mesa bada Guantes, gafas, ik, lijadora Mesa de ljado Cabina barnizado 20 10
Tapa mesa kxada Tapa mesa fondeada Gdg.gm.nmlh.pmda.pmmm Cabinabarmnizado  |Cabina de secado 5 2
catvizador, agud
Tapa mesa fondeads Tapa mesa fondeada & seca Guantes il Cabina de c Mesa de lado 80 10
Tapa me=a fondeada e seca Tapa mesa bada G gafas, ila, ljadora Mesa de Hado Cabina barnizado 20 10
Tapa mesa ixada Tapa me=a con acabado G‘"M'Mh“”mmm Cabina barnizado Cabina de secado ) 2
Tapa mesa con Tapa me=a con acabado @ seca G ik Cabina de secado | Zona de embaiado 80 35
Tapa mesa con acabado e seca Tapa mesa embalada Gafas, guantes, canfoneras, embalaje, film, clter Zona de embalado  [Almacén 20 10

T P T T T [ TPy
| la A P
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2°DESAMO

PROXECTO TFC

MATIAS SALGUEIRO PREGO

PATAS MESA e e |

Guantes. gafas, cascos, mascaila, jadora
Aplicar 1* mano de fonda patas |badas patas fondeadas Gafad, guantes, neascailia, plstcla, jaca insdidora, fondc, Cabinabarnizado  |Cabina de secado 5 2
Calracor, S
Secado 1* mano de fondo patas fondeadas patas fondeadas e secas Guantes, mascarila Cabinade secado  |[Mesa de ljado 80 10
|Lido 1* mano de fondo patas fondeadas e secas patas loadas Guantes, gafas, . ik, lijadora Mesa de ljado Cabina barrizado 20 10
| Aplicar 2* mano de fondo patas lxadas patas fondeadas Gafas, guantes, mascarila, pistola, jarra medidora, §00d0, | ¢ by barnizado  |Cabina de secado 5 2
cotvizador, sgud
patas f : patas fondeadas e secas Guantes il Cabina de i Mesa de ljado 80 10
patas fondeadas e secas patas adas Guantes, gafas, ila, lijadora Mesa de fjado Cabina barnizado 20 10
N Gafas, guanies, mascarilla, pistola, jarra medidara, .
patas |loadas patas con acabado ; ; Cabmabamnizade  |Cabina de secado 5 2
patas con acabad patas con acabado e secas Guante: ka2 Cabina de o Zona de embalad 80 35
patas con acabado e secas patas embaladas Gafas, guanies, canfoneras, e, film, cliter Zona de embalado  |Almacén 20 10

fondo fondeado e seco fando lixado G gafas, ila, lijador: Mesa de Hado 10
fondoa lixado fando con acabado G!_‘;W'Mh#’mwm Cabina barnizado Cabina de secado 2
fondo con fondo con e Seco G ika Cabina de d Zona de embalad 35
fonda con acabado e seco fondo embafado Gafas, guantes, car " aje, film, clter Zona de embalado  |Almacén 10
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2°DESAMO PROXECTO TFC MATIAS SALGUEIRO PREGO

i T 10
cruz cruces lixadas Guantes, gafas, cascos, mascaila, ijadora Mesa de ljado Cabina bavrizado 20 10
Aplicar 1* mano de fonda cruces lixadas cruces fondeadas Gafas, guantes, mascanila, pistola, jarra medidor: ‘ |Cabnabarnizado  |Cabina de sacado 5 2
catdizacor, s
Secado 1* mano de fordo cruces fondeadas cruces fondeadads & secas Guantes, mascarila Cabirade secado  |Mesa de ljado 80 10
|Lido 1* mano de fondo cruces fond @ secas cruces fxadas Guantes, gafas, ika, lijadora Mesa de §jado Cabina barnizado 20 10
Aplicar 2* mano de fondo cruces lixadas cruces fondeadas Gatas, guantes, mascarilla, pistola, jara medidora, fonda, Cabinabamnizado  |Cabina de secado 5 2
catwizader, agua
cruces fond cruces fond e secas Guantes, ita Cabina de ) Mesa de ljado 80 10
cruces fondeadas e secas cruces fixadas G gafas, ila, ljadora Mesa de fjado Cabina barnizado 20 10
cruces lixadas cruces con acabado G‘"IW'W"' pistola, jama medidora, Cabinabarnizade  |Cabina de secado 5 2
cruces con acabado cruces con acabado & do Guantes ika Cabina de secado | Zona de embalado 80 35
cruces con acabado e secado cruces embaladas Gafas, guaries, car , embalaje, film, clter Zona de embalado  |Almacén 20 10

— e~
P | s | ] y ™

PATAS SLLA P T

Patas sila
patas [badas
fond X Gafas, guantes, mascanlia, pistola, jarra medidara, fondo, c ! Cabina de 5 2
cat¥izacor, s
patas fondeadas e secas Guantes, mascariia Cabirade secado  [Mesa de ljado 80 10
patas lxadas Guantes, gafas, ik, lijad Mesa de §jado Cabina barnizado 20 10
patas fondeadas Gafas, guandes, mascarilla, pistola, jarra medidora, fonda, Cabina barnizad Cabinade 5 2
catvizador, agua
patas fi & secas Guantes ita Cabina de ) Mesa de lfado 80 10
patas ladas G gafas, ik, lij Mesa de fjado Cabina barnizado 20 10
patas con acabado Ms.gmhi.npcﬁh#smmm Cabiria barni Cabinade 5 2
patas con 4o & seca G ila Cabina de secado  |Zona de embaiado 80 35
patas embaladas Gafas, guanies, car balaje, film, clter Zona de embalado  |Almacen 20 10
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2°DESAMO

e 2.1.5 Nota de materiais con presupuesto

PROXECTO TFC

MATIAS SALGUEIRO PREGO

E 1. Tablero contrachapado de Haya 2,000
+% de recorte 0 0,000 2,00pMm2 29,70 59,40
E 2. Plastico 2,800 2
< +% de recorte 5 0,14000 2.94001M3 4 10,29 69,69
Herrajes |1. Puntas cabeza perdida 4|Unidades 3,22 12,88 12,88
1. Lixa (180,260) 2IMIL
2. Taco de lixa fino 2,00|unidades 1.80 3,60
4. Fondo 607 547 Gr
_h + % de desperdicio 25 151,887 759,43)Gr 10,0059 448
= 5. Catalizador 455,661 Gr
g + % de desperdicio 25 113,815 568,58 |Gr 0,0080 4,56
2] 6. Disolvente 136,698 Gr
+ % de desperdicio 25 34175 170,87 |Gr 0.0048 0,82
7. Acabado 303,774 Gr
+ % de desperdicio 25 75,8943 379, 72)Gr 10,0069 2,62 16,08
1.Cficina técnica 240,000 4,00|Haoras 27 108,00
2. CNC 281,000 4 68|Horas 27 126,45
3.0Operario de banco de trabajo 40,000 0.67Horas 18 12,00
4_Operario cabina de bamizado 240,000 4,00|Horas 18 72,00
5.0perario de montaje 108,000 1,80|Horas 18 32.40
6.Envio 30,000 0,50 |Horas 18 9,00
! 0,00
E 0,00
0,00
= 0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00 359.85]
Suma ABCD 458,50
§ % de la suma de los gastos A, B,C, D
ui 15 68,77
Total sin IVA 52727
Impuestos 21 110,73
Total presupuesto fabricacion 638,00
% Beneficios 20 105,45
Precio venta 743.45




2°DESAMO PROXECTO TFC MATIAS SALGUEIRO PREGO

PLANOS DE MESA
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o Corregido con novas medidas e con fondo afiadido
o
8‘ LISTA DE PIEZAS
© ELEMENTO CTDAD NO DE PIEZA DESCRIPCION
1 4 pata final mesa PFC madera abedul
2 2 piezas frontal plastico
3 2 piezas laterales madera abedul
t|_ 4 2 tapa madera abedul
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
1200,00 Matias Carmen [Carmen 7/2/24 13/03/2024
Plano de fabricacién
XX FaicioT Hoja
plano de fabricacion X 1/1
6 3 | | 1
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Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Matias Carmen [Carmen 9/2/24 9/2/24
Pata mesa y tapa
XX Edicion Hoja
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5 4 3 | 2 1
1200,00
3 | s
ol A o
= =
1 | -
1280,00
I
40,00 .
0. A(1:2)
I
o
o
(=)
(e0]
40,00
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Matias Carmen |Carmen 9/2/24 9/2/24
peza lateral
XX . Edicion Hoja
X.X X:X X:X
5 4 3 | 1




5 4 3 ] 2 1
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Fondo afladido ao emsamblado final
Disefo de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Matias Carmen |Carmen 9/2/24 9/2/24
Fondo
XX . Edicion Hoja
XX 0 0
5 4 3 I 1




LISTA DE PIEZAS

ELEMENTO CTDAD NO© DE PIEZA DESCRIPCION
1 4 patas abedul
2 2 piezas frontal plastico
3 2 piezas laterales abedul
4 2 tapa e fondo abedul
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Matias Carmen [Carmen 9/2/24 9/2/24
plano explosionado
X:X . Edicion Hoja
XX 0 0
5 3 | I 1




6 | 2

4 d? 3

2

1) colocacion
das 4 patas

4)insertamos o fondo na ranura
das pezas laterais

2)emsamblaje patas

5)colocacion das pezas frontais

3)colocacion piezas laterales

6)Colocacion das tapas e
peza rematada

é Disefo de

Matias

Revisado por

Carmen

Aprobado por
Carmen

Fecha

9/2/24

Fecha

9/2/24

XX

montaje mesa

Edicion

0

Hoja

1/1

1




PLANOS SILLA
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Nova silla totalmente emsamblada e coas medidas adecuadas

LISTA DE PIEZAS

ELEMENTO CTDAD N° DE PIEZA DESCRIPCION
1 4 pata silla haya
2 1 ASIENTO plastico
3 1 cruz haya
4 1 cruz 2 haya
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
matias Carmen |carmen 9/2/24 9/2/24
plano fabricacion silla
X:X Edicién Hoja
X:X 0 1:1
| | | 1
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Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
matia 13/03/2024
Edicidn Hoja
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LISTA DE PIEZAS

ELEMENTO CTDAD NO DE PIEZA DESCRIPCION
1 4 pata silla haya
2 1 ASIENTO plastico
3 1 cruz haya
4 1 cruz 2 haya
Disefio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
matias carmen |carmen 9/2/24 9/2/24
explosionado silla
XX Edicion Hoja
XX _ 1/1

6 I S I 4 4& 3 | | 1




6 | 2

4 3

2

| 1

1)colocacion de patas

4)colocacion do asiento e silla
rematada

2)insertamos primera cruz

3)colocacion da segunda
cruz e emsamblado total

ér
U ’ { 3
Diserio de Revisado por Aprobado por Fecha Fecha
Matias carmen |carmen  9/2/24 9/2/24
montaje silla
XX Edicion Hoja
X:X

1/1

| 1




PLANOS CNC
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material plastico









