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Taboleiros para moblaxe a
partir de plasticos reciclados



Os materiais plasticos poden ter varias vidas

Evolucidn da reciclaxe de plastico .
na UE (2006-2009)

Fabricacion
de produtos
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s Cada vez reciclamos mais
e mellor!!

Ciclo do plastico



Estamos a usar ben os envases dos alimentos?

Polo fresco:
caducidade 2 semanas

Refresco gasoso:
caducidade 9 meses
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o Reutilizar plasticos procedentes de envases
o Estudar mesturas de plasticos con mais materiais
o Fabricar equipamento para fabricar taboleiros

o Fabricar taboleiros aptos para fabricar moblaxe
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Plasticos a empregar

> Polietileno (PE). T° fusion: (110°C-140°C)
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(Botellas, tapons)

> Polipropileno (PP). T° fusion: (130°C-170°C)
(Tapons, envases)

\@'> > Polietilentereftlato (PET). T° fusion:

(225°C-255°C) (Botellas, envases)

> Poliestireno (PS). T° fusion: (~240°C)
(Envases)



Procedemento
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Os plasticos escolleranse tendo en conta:

> O tipo de taboleiro a fabricar
> A temperatura de traballo

> O deseno esperado (cores, texturas)

> A compatibilidade entre componentes
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Para poder fabricar materiales con todo tipo de
plasticos contruimos unha maquina :

> Fabricamos unha trituradora de coitelas

> Esta maquina tritura plastico, madeira e latas

> Podese seleccionar o tamano do material triturado
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O sistema de trituracion de: 23S e pode
actuar de homoxeneizador
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A homoxeneizacion e un procedemento necesario para
distribuir intimamente os componentes que comforman o
taboleiro

Os componentes brandos
mesturanse na trituradora

Os componentes Duros
precisan o emprego dunha
amasadora

SR H e B e P T L et
Ve ] F o] e
e e e S

bl v

=,

P ..
.
'J __,':-::ﬁ? %ﬁ?_.‘il

o

"H"s‘*\}%_/ /

-



e

Para poder conformar os taboleiros fabricouse una prensa en
quente:

> A prensa esta composta por un sistema hidraulico de prensado
e un molde calefactado

> Para a fabricacion do bastidor reciclaronse 2 prensas de
desguace as que se lles colocou um sistema hidraulico

> A prensa foi construida e soldada por alumnado do CM de
construcions metalicas e do AFD de soldadura



Pistons hidraulicos

Estrutura reforzada

Resistencias eléctricas

Control hidraulica Bastidores de prensa




» 0 molde esta calefactado en 24 zonas, permitindo unha
distribucion homoxenea da temperatura

Controladores de )
SRS N .  As propiedades do taboleiro
SRSV - - melloran cun bo control da T°

Relés de estado V. | sisi
sélido =T




> Estanse a fabricar os primeiros taboleiros, e compre mellorar o
illamento termico e a distribucion da T°

Este molde permite

fabricar taboleiros de
800mm x 600mm
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Obtencién do
tabOIeiros

O alumnado de CS de Deserio e Amoblamento realizou mais de
40 proxectos para facer mobles partindo das dimension dos
taboleiros que se obtenen na prensa:

BANCO URBANO
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